URETICI FIRMA
GORUSLERI

Sayin Okurlarimiz,

Insaat sektrinde cok énemli bir yer tutan "Kalip' konusunu ele aldigimiz 378. sayimizda, kalip sistemleri Giretel
firmalarimizin gértislerine de yer vermek amaciyla bir dizi soru hazirlayarak firmalanin ilgili kislerine flettik. Amacim
piyasa kosullarinda (Cesitl zorluklar olan bir piyasada) is yapan kisilerin de katkilaryla kalip le ilgili somut dururm:
beliremek, akademik cevrelerin goriisler ile Greticilerin goriglerini kargilastirma olanagini tiyelerimize sunmakt. N
yazik ki, Turkiye'deki genel ilgisizlik her konuda kendini gasteriyor. Sorulanmizi yanrtlama cabasi icinde olan firr
sayisi 0 denli az oldu ki... Firmalanimiz trdinlerini tanitma, sorunlanni ortaya koyma cabalarina bile katki koyamiyacal
kadar ilgisizlesmig olmallar ki, telefonla tekrar goriismemiz de sonucu pek degjistirmedi. Giimrik Birlig, Avrup:
Birligi tartismalannin yapildis bir Ttirkiye'de hala rehavet icinde olundugunu saptamak Gzint verici. Aslinda bt
genelilgisizlik ve dinamizm yoksunludu, gikardigimiz her dergide kargilastigimiz Snemli bir sorun ve ayr bir yazini
konusu ama burada deginmeden de edemedik. Hergeyin giinden giine para ile lcildiig, yaz yayinlamanin bil
reklam verme kosuluna badlandig, biyik paralar aynimadan arastrma yaptinimayan bir tlkede Gzverilerle, kisise
Gabalarla, insan onuruna yakisr, kapsamii ve bilimsel bir dergi lkarma cabasindayiz. Bu cabamiza katki koyan herkest
ve 0zel olarak da kalip sayimiz icin degerli zamanlanni ayirarak bizleri yanitlayan kalip firmalar yetkililerine icter
tesekkurler.

GORUSLERINE BASVURDUGUMUZ KALIP FIRMALARI

Tamer Celik, Mimag, NE-RU, Mesa, Doka, Teknik-El, General Kalip, G&z(imsan, Peri, Uge, Yap-Sar, Ge-Ka, insutas
Ondersan, Ides, Paschall, Piramit, Melyepterv. -

SORULARIMIZI YANITLAYAN KALIP FIRMALARI

PERI, MIMAG, INSUTAS, YAPSAR, IDES, GENERAL KALIP, COZUMSAN, CEKA, TEKNIK-EL
Firmalara Yonelttigimiz Sorular:

1- Firmanizin kurulus tarihi ve tarihcesi hakkinda kisaca bilgi verir misiniz?

2- Urettigjiniz kalip sistemlerini yalnizca isim vererek belirtir misiniz?

3- Urettiginiz kalip sisteminin kullanildig 6zelligi olan (émek olabilecek) bir uygulamay: (Viyadtik, yol, kiprd, baraj,
tinel, kule, ishani, vs.) ana hatlanyla anlatir misiniz? (Hangi kalip teknigj uyguland, nasil uyguland, ne gibi sorunlar
yasand, nasil ¢ozildd, kalip teknigi ingaatin hizinda, isin kolay halledilmesinde ve yapi giivenliginde nasil rol oynad...

4 insaat Sektérinde nemli bir rol oynayan kalip sektériinde yasanan sorunlar konusunda ne distintiyorsunuz? Bu
sorunlarin ¢6zimd igin Gretici firmalara, projeci miihendislere, miiteahhitlere ve devlete disen gorevler sizce
nelerdir? : :

5~ Gumruk Birligi ve Avrupa Birligine entegrasyon tartismalarinin yapildigi su giinlerde béyle bir entegrasyona u-
yum saghyabilmek icin yapmay: diistindidiniiz ve yaptiginiz calismalar nelerdir? Bu tiir bir entegrasyonun kalip
sektorune etkisi sizce ne olur? Bir krizin ya da bazi sorunlarin yasanmamasi icin devletin rol tistlenmesi gerektigine
inaniyor musunuz?
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PERI
KALIP VE [SKELE SAN. VE TIC. LTD. STI.

3ER| Federal Almanya'nin Ulm kentinin Weissenhorn
abasinda 45.000 m¢ kapali Fabrika ala 125.000 m*
kve agik alan tzerine kurulmus Avrupan'in en blyuk,
ayaniniseilk (iciinden birincisi olan multinasyonal bir
ip firmasidir.

'nin ULM'deki Ana Merkez Fabrikasi diginda Alimanya
\de 60 ticari satig ve teknik burolari, dinyanin 25
esinde (Amerika dahil) hizmet veren kardes firmalar
1ca Avrupanin 15 ilkesinde de imalat ve depolama
isleri mevcuttur. Hatta PERI Amerikada hizmet veren tek
rupa kalip firmasidir. Bu olaganustd tretim satig ve servis
Ina, 1986'da PERI Istanbul irtibat burosunun 1990'da
namen yabanci sermayeli PERI TURKIYE kardeg firmasini
emistir.

RI grubunun sahibi ve kurucusu Artur Schworer ve
RI TURKIYE'nin kurulusundan beri inang ve azimle
lisan Genel Miduiri Orhan Terzioglu Turkiyeyi gegici
pazar olarak degil, yatinm yapilmasi gereken bir Gilke
arak algilamaktadirlar. PER, Turkiye'de ilk yabani kalip
tnmaisidir.

RI'nin halen tretim yapan atélyelerinin yani sira Bllyiik-
kmece'de ingaati baglamis olan, 26.500 m? izerinde

irulan fabrika binasi projesi yurimektedir.

Rl miisterilerine en iyi sekilde hizmet verebilmek igin Is-

tanbul'daki merkez biirosu haricinde Ankara Bolge Mudur-
ligunu de 3 yildir hizmete agmistir.

Su anda teknik buroda galisan Alman Kalip Normlarina go-
re yetistirilmis 10 kalip uzmani miihendisleri, 6 satis eleman,
montorleri, idari kadrolari ve at6lyelerindek titiz isgileri ile
hem Tiirk piyasasina hem de Rusya ve Tirki devletlerinde ig
yapan tim 6nde gelen Muteahhitlerimizin uyumlu ve
guvenilir bir Partneri olarak Avrasya'da hizmetlerini
arttirmaktadir. Hatta Moskova'da insaat devam etmekte olan
bir alisveris merkezinde kullanilan kaliplanimizdan son derece
memnun kalan Moskova Belediyesi firmamiza gelerek bizzat
tesekkur etme nezaketini gostermigtir.

Ucuzluk ok rolativ bir kavriamdir. insan neye gére ucuz
diye sorquladikga ucuzluk tam aksi olan pahalilga dénebilir
bu kalkilasyonu her yénetici yapmaktadir. Kisa vadede ucuz
diye algilanan bir kisim mallar uzun vadede Firmaya, makro
ekonomik diizeyde de Glkeye ok pahali olabilmektedirler.

Kalip konusu gercekten ihtisas stiyen bir konudur, maalesef
{ilkemizdeki Teknik tiniversitelerde bir brans olarak Kalip
Miihendisligi 6gretilmemektedir.

PERI, tiirkiye'deki ilk elemanlanini Aimanya'da yetigtirmis, o
yetismis cekirdek kadroda diger geng miihendisleri bu
konuda egitmistir. Kalip konusunu iyi bilen bir kadro en
sihhatli karari verendir. Bu konuda exper olan kadrolanmizin
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kalip segimi konusundaki kararlarina bugtin Tiirkiye'nin
en blydk firmalarinin giivenini kazanmasi PERI Tarkiye'yi
her gegen giin daha glicli kimakta ve bu memlekete
yapilan ve yapilacak olan yatinmlann haklilhgini kanit-
lamaktadir.

Turkiye gelismekte ve endtistrilesmekte olan bir tilke olarak,
kisa zamanda qok yol almak istiyorsa, Japonyanin yaptigi
gibi dlkesine Avrupa ve Amerikanin en yeni teknolojilerini
tagimak zorundadir.

2- Ving Gereksinmeli Sistemler
* Dugey yiizey kaliplari

- Tek cidarli kaliplar

Gift yzeyli kaliplarda; beton yiiki yiiksek mukavemeti elik
saplamalarla aktarilabildigi halde tek cidarh perdelerde boyle
bir olanak bulunmadigindan bitin beton yiiki ézel
payanda ve ankraj sistemi ile taban betonuna aktarimaktadrr
Bu nedenle bu sistemlerin gerek boyutlandinimas gerekse
ankraj sistemi segimi biy(ik 5nem tagir. PERI bu tir yapilan
5B, ABC payandalar ve bunlarin ankraj sistemleriyle
¢ozlimlenmektedir.

- Gift cidarli sistemler

Bu sistemlerde beton basinci karsidan kargiya gegirilen ankraj
qubuklari ile alindigindan tek cidarl sistemlere kiyasen daha
hafiftirler. Payandalar burada sadece sakil alma ve riizgarl
havalarda destek gorevi gérmek tizere boyutlandirilirlar, Bu
sinifa giren PERI-Vario ve Trio sistemleridir.

PERIVARIO;

Bu sistem ahsap kirislerin celik kusaklarla desteklenmesi
sayesinde olusturulur. Celik kusaklarin birlestirme elemanlan
kamali oldugundan kullanimda biiyik kolaylikla sagar.

Sistemi olusturan panolar birkez monte edildikten sonra
tek parca standart eleman olarak kullanilir ve ving ile taginirlar
boylece hizli hareket edebilir ve isgiligi azaltimig olur.
Kullanilan ara pargalar (filer-plate) sayesinde her tirlii projeye
rahatlikla adapte edilebili.

PERI-TRIO

Bu sistem modern kalip teknolojisinin bir harikasidir. PERI
bu sistemi 1989 da santiyeci arkadaslarin hizmetine
sundugunda yillardan beri beklenen tim isteklerin
karsilandigi s6zlerini duyduk.

Onemli 6zelliklerden bazilan;
1. TRIO ile her tiirlii baglantyi tek parcayla yapmak mim-

kiindur.
2.Bu parga hem panolan aliymanina getirir, agi farklarini
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dlizeltir, hem de sikistirma ve birlegtirme iglemlerinin tiimar
yapmaktadir.

3. Panonun iki boyutunu kullanmak miimkiindiir.

4. Yiksek beton basincina 60 kN/m? dayaniklidir

5. Buytik yiizeyleri bir anda kaliplamak mimkindr,

6. Kalip tahtasinin 6mrii cok uzundur.

7.Kapal profildir.

* Yatay yiizey kaliplan

-PD 8 Masa sistemi

Sistem zgara seklinde olusturulan tist yapi le ytiksek tagim
kapasiteli borulardan yapilan iskelenin tek parca halin
gelmesiile kullanilir. iciligi cok duisiiktiir. Bu sistemle by
yuzeyleri bir anda kaplamak ve her tiirlii yiikseklige rahatlik
ulasmak mumkundiir.

- Uniportal

Dikmeli masa sistemi, parapet olan yapilarda kolaylik sagla
Aynca buytk yuzeylerde kullanilir. Yiksek mukavemet
dikmeye ihtiyag vardir. Her kalinlikta dikmeye uyum saglar.

* Tirmanma Konsollan:

Dig cephelerdeki perde kalibini tagtyan ve siiratli devir olanag
saglayan sistemlerdir. Bunlar perde kaliplarini tagidiklan igir
tek cidarhlar (SKS) ve Gift cidarli perde konsollar (CB, CBC
KGF) diye de ayniirlar.

SKS genellikle barajlarda kullanilan bir rmanma konsolt
sistemidir. Burada konsol hem kalip hem de beton yikin
taglyacak sekilde dizayn edilmistir.

- (Bsistemi tirmanma konsollar iginde en gelismis olanidir

Iki tipi vardir: CB 160, CB 240. Bunlanin her ikisi de ving
yardimi ile gok hizli ve hatasiz olarak devir edebildikler
gibi kalibr konsol Gizerinde diigey ydnde bir miktar hareket
ettirebilirler. Boylece bir onceki dokiimde meydana geler
hatalardan etkilenmezler. CB 240'da farklilik olarak kalip
konsol tizerinde 75 cm. ileri geri hareket ettirilebilir. Boy-
lece kalip betondan rahatiikla kurtarlabilir. Ayrica perde
icindeki pencere bosluklannin yapimi da problem olmaktan

- glkar.

KG sisteminde mimarlarin bina dig cephesine yaptiklari her
tlrld miman detay kolayca g6zecek sekilde dizayn edilmis
birtrmanma konsolu sistemidir.

2.0. Ving Gereksinmesiz Sistemler:

* Yatay Yizey Kaliplan

Bussistemlerde ving kullanilmadan devir esas oldugundan
kalip elelmanlan teker teker sokuliip devir edilirler. Bu nedenle
adam saatleri ving]i sistemlere kiyasla 2-2,5 misli daha fazladir.
Bu sistemin en cok kullanilani Multiflex'dir.
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1. PERI Multiflex

tiflex geleneksel sistemin modernize edilmis bir seklidir.
eme kalibr ahsap kiriglerle olusturulan izgaranin dikmelerle
eklenmesiile olusur. Plywoodlarda ahsap kiriglerin tizerine
ir. Sistemde genellikle hic givi kullaniimaz. Boylece hem
vood, hem de ahsap kiris zarar gérmemis olur.

RI Skydeck

ar bir sistem bizim endistriyel kalip diye adlandirdigimiz
1 Skydeck ddseme veya kiris kaliplaridir. Bu sistem ving
iadan da vincli sistemlerle yarisacak hiza sahiptir. Bilinen
yeligmis dogeme kalip sistemidir.

jun sartlarda beton dokamnd takip eden 48-72 saatin
de panolan almak mimkdndar. Her tarld dikme ile
anilabilen sistem aliiminyum kasnakli panolar, bu pa-
an tasiyan kirigler ve 6zel bagliklardan olugmaktadir.

RIST 100

semenin dikmelerin ¢ikamayacagi kadar ylksek oldugu
atving olmayan santiyeler igin distindlmus bir iskele sis-
idir. Elemanlar elle rahatlikla taginabilecek agirlikta olma-
a ragmen bir ST 100 kulesi yaklagik 20 ton agirlik tagl-
jilir. Bu sistemle cok yiiksek dégemeleri giivenle dokmek
imkdnddr.

Jisey yizey kaliplan:

sinifa giren perde ve kolon kaliplari ving kullaniimadig
1 kiiglk panolardan olugmaktadir. B sistemlerin tagimasi
eken ozellikleri asagidaki sekilde ozetleyebiliriz;

Vlinumum pano adedi ile maksimum kalip ytizeyi yapma
inag,

Tek baglant eleman ile tiim birlegimler,

Rahatlikla taginabilir agirliklar,

Boy ve ende sonsuz ayar imkani,

Yiiksek devire musait kontrplak kalitesi,

Kontrplad ters yiiz etme olanagi,

<apall sistem: her detaya cozum verebilecek sekilde dizayn
iimesi.

ozelliklerin hepsini PERI Handset kalip sisteminde
labilirsiniz.

tan bu séylenenlere ézellikle ilave etmekistedigimiz bir
lip sistemi de egri ytizey perde kalibidir. Egri yizey perde
lip sistemleri derken gerek dairesel, gerekse parabolik
zeylere uyum saglayabilen ve bu uyumu da pano
montajl yapmadan ve ok stiratle gerceklegtirilebilmelidir
fi ylizeyden diize gegis veya tersi sorunsuz olmalidr.
tiin bunlara kargilik veren sistem 1992 yilinda PERI
-afindan eksperler diinyasina tanitilan PERI Rundflex'tir.
anda Avrupa'nin hemen hemen tiim aritma tesisi ve su
1ki projelerinde bu sistem kullanilmaktadir. Tek bir kalip
her capta beton perde dokmek mimkindr. Bu sisteme
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sahip olan bir firma ihtiyag duydugu bitiin egri yizeyli be-
ton perdeleri rahatlikla ve negatif kullanmadan ¢ézebilir.

Bir diger edjri yuzeyli perde kalip sistemi olan GRV nin temel
farki ise tam daire olarak stoklandiginda ankraj gegirme
itiyacinin olmayrsidir.

* ACS SISTEM (AUTOMATIC CLIMBING SYSTEM)

ACS sistemi bu sistem bir teknoloji harikasidir. Gegtigimiz
aylarda diinyanin degjisik yerlerindeki bircokingaat dergisinde
yayinlanan son baaris! le ACS sistemi anlatalim. Ingiltere'de
deniz icinde yapilacak olan bir koprii ayad igin alinan sistem,
vingin getirilemedigi ortamda beklenenden daha gabuk ve
hatasiz olarak isini tamamlamistir. Biiyik panolardan olugan
kalip ve konsollar, olusturulan hidrolik sistem yardimi ile
hizlt bir sekilde trmandinimistir.

3- Second Severn Crossing / ingiltere

Off - shore alanlar malzemeler ve insanlar Gzerinde en
elverigsiz kosullar olugturan ortamlardir.

Burada sahil bolgesinde, su siralarda gegerli olan sartlar,
olaganiistd bir gl gerektirmektedir. Bu durumda drnek
olarak ingiltere'nin Galler bolgesindeki Second Severn
Crossing Bridge verilebilir.

Severn irmagi (izerindeki képriinin toplam uzunlugu,
yaklagik 5 km'dir. Bunun 456 metresi, 149 m yiiksekiigindeki
kulelere asilmis halati konsriiksiyonlarla gegilmektedir.
Bolgedeki akintinin hizi 17 km/saat'in Gizerindedir ve gelgit

=)
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sirasinda su yuksekligi 14 m'ye kadar degismektedir. Bunlar
insaa sirasinda dikkate alinmalidir. Képri tabliyesi ile su
ylzeyi arasindaki tam mesafe 37 m'dir. Burada iklim serttir:
Kasirga gucundeki firtinalar hic de az degildir ve hava genel-
likle tipik Britanyalidr. Buna bir e, sartlan zorlastiracak sekilde,
son derece kisa tutulan bir yapim siiresi eklenmektedir.
santiye 1992 ilkbaharinda agildigi halde, koprinin
bitirilmesi icin 1995 ilkbahari 6ngérilmistir.

Muteahhit firmalar ARGE John Laing plc., JV, (Londra) ve
GTM-Entrepose, JV, (Paris) ve kalip konusunda PERI'yi
segmisti. Bununla liskili beklentilerin yerine getirilmesinden
fazlasi yapildi: 1993 Agustos'undailk kez tirmanma islemi
gerceklestirildi, 1994 Mart'inda ilk 20 bslim bitirilmisti. Bu
kdpriinin kalbi, koprunan yaklagik 1 km (tam olarak:948
m) uzunlugundaki egik halat béliminiin asildigs, ort
betondan yapimis ki kuledir. Bu kulelerin geometrisi karigiktr
kuleler; dikddrtgen kesidi, temelde 10 m'den tepe 5,5
m'ye dogru koniklesen iki kolondan olugmaktadir. Kuleler
yuksekliklerinin her tigte birlik kisminda, kutu tipi, egik orta
kiriglerle, diger adiyla “Lower Cross Beam” ve “Upper Cross
Beam”le birbirine baglanmistir. Kolonlara, 85 m yiikseklikten
itibaren, sonradan tagiyici halatlar icin germe parasi gérevi
yapacak olan, prefabrike beton parcalar eklenmektedir.
Bunun igin, 35 cm capl gegitler agilmistir. Halatlar daha
sonra buralardan gegirilecektir. Bu gegitler yer ve agilan
bakimindan son derece hassas bir sekilde yerlestirilmelidir

Bir PERI ekibinin santiyedeki kontrold altinda, éncelikle kara-
ya, iskele Uniteleri monte edilmistir. Her Giniteye iki konsol
birlikte monte edilmistir. Bu Gnitelerin agirhdi 2,5 tondur.
6.15 m'ye kadar genisligi olan bu Uniteler, uzun duvar
alaninin yanisini veya egiklesen duvar alaninin tamamini
kaliplamaktadir.

Bu iskele uniteleri, sulanin gekilmesi sirasinda, kamyonlarla,
yukselmesi sirasindaysa yik gemilerinden biriyle kulelerin
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bulundugu yere getirilmistir. iskele konsolleri ve tiir
tirmanma araglari, sahildeki olumsuz hava kosullanna kar
dayaniklidir -Off- shore- kalitesiyle yapilmigtr.

AGS; PERI'nin 100 m'den yiiksek binalar igin gelistirdi¢
kendiliginden tirmanma teknigidir. Benzer tipteki AC
elemanlan, su siralarda Japonya'da basaril bir sekilde il
gokdelen projesinde ve Malezya'da 450 m yiiksekligindel
Kuala Lumpur City Center'de kullanimaktadir.

PERI tirmanma ankraji sistemi aslinda cok verimlidir ve burad
hig degistirilmeden standart tiretim parcalan kullanilabilmek
tedir.

Boyutlar gercekten devasadir: Betonlama platformuna e
olarak, kalibin idaresi ve 5nden demir sermekicin ki platform
ilave olarak da gikis platformu olarak baska bir platforn
takilmistir. Burada cikig Alimak santiye asansorayle
yapimaktadir. Her platform anitesi, 25.mg'lik bir kali
tagimaktadir. Kalip, givenli bir calisma saglamak icin 70 crv
kadar geri cekilebilmektedir.

Agin derecede trafik, riizgar ve kar yiikii nedeni ile tir
parcalar hassas bir sekilde yerlegtirilmigtir. Ornegin tm santiye
tkmali, elektrik, su, basingli hava gibi, iskele tiniteleriyle birlikte
cekilmektedir -ve hidrolik olarak kaldinimaktadir. Ancak
PERI'nin burada yerine getirdigi sartlar da zorludur: 72 km,
h kadar bir rizgar hizinda daha giivenli bir sekilde
tirmanilabilmesi gerekmektedir. Ve 180 km/h’lik ve dahe
siddetli firtinalarda tirmanma iskelesi tiim yuklere gtivenli bir
sekilde dayanabilmelidir.

Kalibin bir kabiniginde 0,5 m/dak. kaldirma hiziyta bir geciste
4,20 m yiksege tirmanmasi tercih edilmektedir. Beton
dokdildikten 1 giin sonra ve dstelik asimetrik tirmanma
uniteleri ile birlikte ki bu durumda konsoldaki yikler son
derece dengesiz dagilmisti. (ve yiik orani 114 olabilir)
platformlar yumusak ve esit bir sekilde 64 cm kafes aralig e
yukari dogru kaymaktadir. Bunun icin her kaldirma meka-
nizmasina yaklagik 10 tonluk bir gic saglamaktadir. Hidrolik
idare bu sirada azami yukleri denetlemekte ve gerekli esit
llerlemeyi saglamaktadir.

Tum platform genisliginde kaldirma farki bu sekilde azami
30cm.'ye indirilmektedir. “Sistem cok yumusak calisiyor.”
PERI mihendislerinin santiyede insaat iscilerinden tekrar
tekrar duyduklan bir iltifattir.

Kule kesitlerinin 10 m. den 5 m."ye diismesi, kaliplama
islemi icin iki takim kalip gerekmekteri;

1. Kaliplama takim :ilk 19 betonlama bélim icin
2. Kaliplama takimi : bunun Gstiindeki 20 -38 arasi bolimler
igin.
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-ada yikseklik 3.70m. ile 4.50 m. arasinda degismektedir.
yulamaiki 6nemli avantaj saglamaktadir: Kaliplann kulenin
yiklesmesi ile birlikte geriden kesilerek degistirilmesi
‘ekmez ve 10. betonlama boliminden sonra paralel
rak calisabilir. darlagan ikinci kalip seti 1. kuleyi
namladiginda, 1. set ikinci kuleye baslamak igin hazirdir.

kolonlarin sadece digiigin degil, ig bélimdi iginde kullani-
ilen bir yontemdir. 85 m'ye kadar olan yiiksekliklerde, ig
limde, duvara ankr edilmis katlanan konsollanin Gstiinde,
¢ ile tirmanan standart platformlar kullanilir. Kesitin
niklesmesine ek olarak, 85 m.‘den itibaren, tagima
latlannin sonradan apliesi icin, prefabrike beton parcalann
rme parcalarina eklenmesi dikkate alinmalidir.

nlar ortalanarak kolonlann igine yerlestirilir. Burada 1 m.
isma alani olan 6zel platformlar, germe parcalan icin pre-
ike parcalann saginda ve solunda iki simetrik Gnite kulla-
malidir. Bu platform Gnitelen, ankrajlarla trmanmak yerine
gisken olarak yerlestirilebilen, bir eksen etrafinda donen a-
Iik plakalan Gizerinde durmaktadir. bu plaklarda yine Gnce-
nyerlestirilmi hazir parcalara dayanmaktadir. Bu 6zel uygu-
na durumu igin teknik agidan zekice bir ¢ozim. Tirmanma
teminin ankraj ve montaj calismalanina ihtiyag duymamasi
tasarruf saglamak gibi olumlu bir yan etkisi de vardir.

RI, Second Severn Crossing projesinde, *ACS Kendili-
1den Tirmanma Sistemini bir kez daha en zor sartlarla

rst karslya getirmektedir.

kinda bu olumsuz durum iin gelistirilen ¢oziimlerden
inliik hayattada mahrum kalmak istenmeyecekdir.

C. HALK BANKASI GENEL MUDURLUK BiNASI

n :S0gUtoza Ankara-Tirkiye
sif Bedeli - 493.000.000.000.-TL.
pim Sdiresi 23,5V

al Sahibi : T.C. Halk Bankas!

fllanim Amaa - Genel Mudurlik Binast

iteahhit irma - Gunal inaat A9

plam Doseme Alant ~ :100.000 m”

it Yaksekligi 45m.3,6m.

jseme Stogu :3500 m* (Multifiex Sistem VT
200 + PEP 20 G)

rde Stogu - 2500 m? (Vano GT 24 Sistem)
Ext. Splice

lon Stogu :300 m? (Van GT 24 Sistem)

rig Altr Kalibr - 250 m tal (Multrflex VT 20 K)

manma Konsolu - 120 Adet (24 Takim (B 240
36 Takim (B 160)

oje :TC Halk Bankasi
Gen. Miid. Binast Ins.

\CS: AUTOMATIC CLIMBING SYSTEM

firma - Ganal ingaat AS.
Yer : Ankara/Tiirkiye
Toplam Ingaat Alani :100.000 m2

T.C. Halk Bankasi Genel Madurlik Binast 4 Bloktan olusan
Ankara'nin gelecekteki en modern yapisi olmaya aday bir
yapidir. Ankara merkezine 4 km. uzakta Eskisehir yolu izerin-
deki genig bir alana yapimast tasarlanmugtr. Birbirinden farkh
kesit ve geometrideki betonarme elemanlann ayni beton
kalibi ile ¢ozdmienmesi ve brit beton kalitesine ulagimasi
gundmizde ancak sistem kalibi kullaniimas ile mimkiin
olmaktadir.

Sistemn kalib konusunda son geyrek asirdainsaat firmalannin
vazgegilmez partneri olan PERI bu santiyede de yilann
tecriibesi ile getirdigi sorunsuz ¢oziimlenyle miiteahhit
firmanin yaninda yeralmistr.

PERI bu projede de kalip teknolojilerini kullanarak fiyat, ta-
sanm ve uygulama gibi konulardaki tartrgimaz distinligni
birkez daha kanitlamistr. Mevcut bloklariginde gerek mimart
ozelliklerin gerekse 36 kath yiksek bir bina olmast nedeni
ile A blok en ¢ok dzerinde durulan bloktur. A blok igi.
diisinilen ve stoklanan tim malin diger bloklar iginde
kullarulacakbr.

Ablok dis perdesi iginde bulunan pencere bosluklan perde
kalibn igine yerdestirilecek negatiflerle coziimlenmistir. A biok
digindaki kaliplama PERI CB tirmanma konsollan ile
yapilacaktir. Tiim dig yiizeyin perde olmast ve ayni kalibin
degisik geometrilerdeki yapilarda kullaniimas: gerekdiligi
yuzinden doseme kalibi olarak Multiflex sistem
kullarwlacakir. Kolon ve perde kalibi ayrn: nedenlerden dolays
Vario GT 24 sistem olacaktir. Goriildiig gibi bu insaatta
PERI taninmis en flexibel kalip sistemerini kullanmaktadr.

Dogeme kalinkidi 30 cm. ‘dir. doseme kalib sistemi Multiflex
olup VT 20 K govdeli ahsap kirigleri ve yiiksek mukavemetii
PEP 20 dikmelerinden olusmaktadir. PEP 20 G Avrupa ve
DIN normlanna uygun kullanim kolayliginin yaru sira max.
agkitkta (4.10m.), 2.7 ton yiik tagma 6zelligi ile son derece
mukavim ve uzun omard bir elemandir. Dogeme igin
kullarulacak Plywood un (kalip tahtasi) 1,25x2,50 boyutta
olmasi ongorilmis ve doseme kalibi tagyicr iskelesi
minumum Plywood kaybr diisiiniilerek dizayn edilmigtir.

Perde kalibi sistemi Vario - GT 24 sistemdir. PERI GT 24
ahsap kafes kinisleri ve onlan destekleyen celik kusaklardan
olugan bu sistem istenildigi anda bina geometresinden de
dolay GT 24 uzatma eleman sayesinde 3.30 dan 5.10m
yukseklige kadar olan perdeleri de kaliplama imkans
vermektedir. Kaliplama isi icin gerekli yaklagik 230 panel
santiyede PERI stpervizorerinin refakati altinda monte
edilmistir. Mimari 6zellikleri fazla olan bu binadaki dairesel
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ve egrisel kesitle betonarme perdeler 6zel olarak imal edilen
Vario acil SRZ kusaklar ile ¢ozimlenmistir. Bu paneller
arasindaki birlestirme GKZ acili ara parcasi ile yapilacaktir.
Cekmeye karst dayanikli Vario max. 5,00 m. yakseklik ve 40
KN/m? beton basincina gore dizayn edilmistir.

Binadaki gesitl boyutlardaki kolonlar yine Vario GT 24 sistem
ile ¢6ziimlenmis, 130/160'dan 60/60'a kadar degisen
kolon kesitleriicin ayri ayri ve sirkilasyonu etkilemeyerek
insaat hizini arttiracak sekilde 18 set olarak stoklanmistr.
3,5 m. ylkseklikteki kolonlar 100 KN/m? beton yiku
tagiyacak sekilde dizayn edilmistir.

Dig perde tirmanma konsollari CB 240 ve CB 160 olmak
tzere iki tiptir. Di perdedeki fugalarda dolayssiile bu yizlerce
75 cm. yatay yonde hareket edebilen CB 240 tirmanma
konsollan kullanilacaktir. Buna ihtiyag olmayan yerlerde maliyet
unsuru da distindlerek CB 160 tirmanma konsollart kullani-
lacaktir. Dig perde tirmanma konsollan tam kat olarak stok-
lanmig boylece yuksek kisimlarda hem calisma platformu.
hem de tiim katlarda alin kalibi olarak kullanilacaktir.

120 m."ye kadar yikselecek binanin digindaki tirmanma
konsollar beton, kalip ve riizgar dahil tiim hareketli yikleri
givenli bir sekilde tasiyabilmek tizere dizayn edilmistir. Mevcut
yapilaricerisinde bulunan asansér ve merdiven kovalarinin
désemeye oturmayan kisimlari icin PERI BR platform kirigleri
kullanilacakurr. B6ylece saft icerisinde hem bir calisma platformu
olusturulmus, hem de gerektiginde bu ylizlerde payandalama
imkani yaratiimistir. Ayni geometriye ait ikiz saftlardan sadece
bir tanesi stoklanmis ic perdenin sirkilasyonu sirasinda devir
edilebilecek sekilde dizayn edilmistir. PERI BR platform kirigleri
sadece asansor ve merdiven kovalarinda degil trmanma
konsollarinda ulagmasinin ve ¢alismasinin zor oldugu dis
perdelerin arasindaki bosluklarda kullaniimaktadir.

378 = TEMMUZ '95
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4- MODERN KALIP TEKNiGi

Beton malzemesi Romalilar zamanindan beri bilinmektedir
Ama kalici atilim ancak gegen yizyilda yapilmistir. Fransiz
bahgivan Monier beton icine demir kondugunda sadece
basing kuvveti degil, ayni zamanda ¢ekme kuwveti de
alinabildigini fark edince bugtinki betonarme’nin temell
atilmistir

Beton ideal bir insaat malzemesidir: Beton santiyede her
forma sokulabildiginden ideal bir ingaat malzemesi olarak
kabul edilmektedir. Sadece bir negatif modelin yapilmas
gereklidir. Bunu da kalip diye adlandinyoruz. Kaliplar betor
yapilara sekil veren dizayn eden ve tastyan elemanlardir.

Asagidaki parcalardan olugmaktadir.

-Kalip tahtas

- Kalip tahtasi destegi (kalip risi veya kalas)

-Kusak veya asih

- Yiik aktaran boliim (ankraj veya payanda sistemi)

Bu dort kalip elemaninin gérevi betonu yeterli mukavemet
olusuncaya kadar desteklemektir.

“Beton kalibindan beklenen 6zellikler”

1. Kalip temiz, dlcilere uygun, sizdirmasiz olmali

2. Az parcaiile kurulabilmeli (Hareket eden parca az)

3. Parcalar arasindaki birlesimi sadlayan eleman zamar
kaybina yol agmamali bulunlu baglant yerine kamali baglant
4. Buytik alanlan kaplayan ving kapasitesini asmamali (rélati
olarak hafif olmall)

5. Basit detaylarla ¢ozdlebilmeli

6. Usta gereksinmesi az olmali

7. Fleksibl olmali (yapidan ve plandan bagimsiz)

8. Betonlamadan sonra ylzey dizeltmesi yapmayacak
sekilde dizayn edilmeli

9. Ekonomik olmal (iscilik maliyetini distirecek sistemler se-
cilmeli) Burada soyle bir drnekle neden isgilik maliyetini sGyle:
digimizi daha agiklayalim: 30 cm. lik bir perde duvann imalatinir

aiipisgilik % 52,3,
Beton % 29,6,
Beton iggilik % 7.4,
Kalip malz. % 10,7'sini olusturmaktadir.

Diyagramdan da anlagtlacagr gibi 30 cm. lik bir perdenir
maliyetinde en énemli unsur %52,3 oranla kalip isgiligidir
O halde sistemler isciligi azaltacak sekilde dizayn edilmek
zorundadir. Ornegin celik yizeyli ve baglantilari bulonlc
olan bir perde kalibinin kurulmasi, kamali ve beton yizey
kontrplak olan bir perde kalibina gére 2 misli daha zamar
alir. Zira sistem agir ve kullanilimasi ¢ok zordur. Ayni seyler
déseme kalibi icinde séyleyebiliriz. Ornegin duser kafalt bil



déseme kalibr dustnliiyorsa (duser kafa sayesinde erken
«{im-zaman tasarrufu) bu sistemin pano agirhgi 15-16
't gecmemelidir. Zira denemeler gostermistir ki 20 kg.
radaha agir bir panoyla stirekli 8 saat calisma imkansizdir;
2 kisi ile galismak zorundasiniz veya 5. 6. indirimden
1ra mola vermek gerekmektedir.

a dégeme panolarinin 3,0 m. yukseklikten alinip yere
firirken yapilan is fevkalede yorucudur.

lip se¢iminde dikkat edilecek hususlar diger bir deyisle
1p sistemi secimindeki kriterler: Santiye sorumlusu olarak
arimizin yogunlugundan kalip segimi icin ayirdigimiz
man ¢ogunlukla pek azdir. Bu durumda sihhatl karar
‘memizi ve derinligine kargilagtirma yapma sansinizi azaltrr.
“burada bu az zamana ragmen optimal bir segim igin
lere dikkat etmek gerektigini anlatmaya calisacagiz.Yeni
lip sistemi seciminde yol aynimi bize gére kullanilacak
temin santiye sartlarina, daha da otesi firmanin insaat
litikasina uygun olmalidir. Ornegin vincin kullaniimadig
yakalibin devrinin vingle diistindlmedildi islerde tabiatiyla
icten bagimsiz sistemlere gitmek gerekir. Aksi taktirde
1¢ gereksinmesi olan sistemler distinGlebilir. Zira vinge
reksinmesi olan sistemler genel olarak daha siiratli
vretmemize olanak sagladiklan gibi beton ylzeyinden
nan netice daha kaliteli olmaktadr.

temler'de

). Viing gereksinmeli sistemler

1. Dusey yuzey kaliplari (perde, kolon)

2. Yatay yizey kaliplart (dogeme, kiris)

3. Tirmanma konsollar

). Ving gereksinmesiz sistemler

1. Yatay yiizey kaliplar (déseme, kiris)

2. Diisey yuzey kaliplan (perde, kolon)

3. Kendi bagina tirmanan sistemler

0. Ozel kaliplar olarak bir tasnif yapmak mimkindr.

GUMRUK BiRLiGi

imrik Birliginin gerceklesmesi halinde PERI olarak
nsimizin artacagini disdndyoruz. Su anda son derece
litesiz basta DIN normuna uygun olmayan kaliplarla
kabet etmek zorunda kaliyoruz. Ciinki bizim Almanya
Turkiye imalatlanmizin tiima bu norma uygundur. Fakat
rsinizda bu ozellikten yoksun tretimler oldukga zaten
rkiye makro anlamda bir zarara ugruyor demektir. Kay-
k kullanimi agisindan belli bir planlama iginde olmayan
rdumuzda cok degerli olan kaynaklanmizin bu denl;
ketilmesi bir baska acidan istenmeyen bir durum
Jsturmaktadir. Glmruk Birligi toplam kalitenin gerek
rt olarak yasallasacagi bir zorunluluk getirmekte. Perso-
1 egitiminden baslayan ve malzeme Gretimine degin
ren bu yolda istenen dzelliklere sahip tretimlerin yasa-
3 sansi olacak. Glinkdi su anki Tarkiye sartlannda olugtu-
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rulmaya caligilan ve stirekli bu yonde tesvik edilen ve
tamamen yanlis anlasilan haksiz rekabetler énlenmis
olacaktrr.

Sonug olarak Giimrik Birligine girildikten sonra bu tir Giretim
yapan firmalarin yasama sansi cok azalacaktr. iste bu ortam-
da bizim gercek rekabet sansimiz ortaya cikacaktir. PERI Tiir-
kiye'de Uretime basladidi ilk ginden beri kalite konusunda
gosterdigi tutumu ile nedenli hakl oldugunu kanitlayacaktr.
Su anda ISTANBUL Hadimkay de bulunan 1000 mZsi kapa-
Ii stok alani olmak (izere toplam 3000 m? lik bir tesiste tire-
timlerimizi stirddirlyoruz. Yazinin baginda da belirtildigi gibi
firmamizin kurucusu Sayin Schwarer dlkemizde kalip Gretimi
konusunda bizi her zaman desteklemis ve bu durumla ilgili
son yatinmimizida 1996 yili Haziran ayinda faaliyete gegir-
mek Uizere tim hazirhdimiz yapmis bulunmakla birlikte 6ni-
miizdeki gunlerde temelini atacagimiz mijdesini vermek is-
tiyorum. Bu tesiste 10.000 m2'si stok alani olmak Uzere
toplam 30.000 m2 lik fabrika, idari binalar, montaj alani ve
bolgemizdeki en bliylk galvaniz tesisi yer alacaktir. PERI
Turkiye de gerceklestirdigi bu yatinmlan ile gurur duymakta
ve leride (Gimrik Birligi) gerceklesecek bu bitiinlesmeye
hazirlanmis olmaktadir.

Ayrica bizim Avrupa’dan getirtmek zorunda kaldigimiz
Ahsap elemanlan Tark mteahhitlere %70 oraninda daha
ucuza saglayabilecegiz. (Gimrik Birligi anlasmasi ile karsilikli
fonlarda ortadan kalkacakrr.)

Tim bunlann iginda bizler piyasaya su anda stirdilen korsan
kaliplarla micadele etmek zorunda kalmayacagiz. Clinki
gerekliyasal dizenlemelerin yapiimas halinde ki bu bir zo-
runluluktur ve Devletin esas olarak Ustlenmesi gereken gé-
rev de budur, korsan mal dretmek simdiki kadar kolay
olmayacak.

.
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MIMAG
MAKINA VEINSAAT SAN. VE TIC. LTD. §TI.

1- MIMAG Makina ve insaat San. Ltd. Sti. 1983 yilinda
kuruldu. Kayar kalip teknigi ile baca ve silo yapilarinin
yapimin Ustlenme sirecinde, yapim teknolojisini kendi
olanaklanyla olusturma dustncesinden yola gikildi. 1970'I
yillanin ortalarinda olugan bu alismalarin birikimi, daha
sonra, gelismis kalip ve iskele sistemlerini reten bir yapiya
dénistirdd. Kayar kalip gibi kullanma ve uygulama
disiplini olarak yogun bir caba gerektiren bir sistemin
kullanilmasi sonunda olugan birikim, daha'sonra yapilan
calismalanin itici gciint olusturdu. Béylece daha sonra
gelismis sistemlerin olusturulmasinda, bu deneyim ve
biikimlerin katkisiyla, diinyada yaygin olarak kullanilan cok
amagh sistemler ve 6zel coziimler tretilir hale geldi.

2- A-SKELE
- BEKA kalip iskelesi
- BEKA agir hizmet (yik) iskelesi
- BEKA is iskelesi

kontrplak
(plywood)  sag
yuzeyli  ylzeyl
B - KOLON ve PERDE KALIBI X X
- BEKA modiiler panolar X X
- TEKA modiiler panolar - X
-BETO el ile irmandinlan
perde kalib (tirka-1) X -
- TIRKA-2 ving ile tekytizIi
(gergisiz) tirmandinlan kalip X X
-TIRKA-4 Vingle irmandinlanKalp X -
- KAYAR kalip X X
C- DOSEME KALIP ve ISKELE SISTEMLERI
- DUSER KAFALI SISTEM X X
- DUSER KIRISLI SISTEM - X
- TUNEL KALIP (perde ile birlikte) - X
-MASAKALIP X -
D- OZFL COZUMLER
- Arabali kanal, tinel kalibi - X

- Mediven kulesi

- Ayarli (teleskopik) dikme, sehpa

- Tirmanma elemanlari - konsol, yapanda, konik ankraj...
- Tekil elemanlar -gergi, su tutucu somun, kolon kelepgesi...

3- Geligmis kalip sistemleri, mihendislerin ilgi alanindadir,
ancak, miihendislik uygulamalar iginde biyik mahendislik
vapilan adiyla anilan yapilar, icinde bulundurdugu sorunlan
nedeniyle, yukandaki sorunun yanitinda kalip konusunun
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en genis aginimini icerirler. Bu nedenle, MIMAG firmasinin
drdnleri iginde TIRKA-2 ving ile tirmandinfan kalip sézkonusu
islevlerin neredeyse tamamani (izerinde tagir. Sézkonusu
sistem buguine kadar 10 baraj ve miihendislik yapisinda
basanyla kullanimistr,

TIRKA-2 vingle tirmandirilan perde kalibidir. ancak, gergi
kullanilmasi olanaksiz ya da istenmeyen durumlarda,
bilindigi gibi betonun kalip tizerine yapacagt hidrostatik
yuk cok yiiksek degerlere ulasir. Tirmanma halinde
sozkonusu yik, betonda birakilan ankraj ve ona
mesnetlenen panel, asker, konsol ve payanda yardimi ile
bir dnce dokilen betona aktanlir.

TIRKA-2 kalip paneli, tagiyict konsola oturan asker ve istege
bagi olarak sag yiizeyli yada kontrplak (plywood) yiizeyli
olusturulan kalip panelinden olusur.

S6zkonusu kalip paneli her rmanma agamasinda isteni-
len e§ime dénustrlebilir. Boylece, bir 6nceki egime
gore daha fazla ya da daha az e§imli beton dékimii
saglanr.

TIRKA-2 6nceleri sag yiizeyli panolardan olugturuluyordu.
daha sonra gerek kalip yiizeyinde meydana gelen defor-
masyonun diizeltilememesi, gerekse parca sayisinin
azalmasinin avantaji gozonine alinarak kontrplak yiizey
tercih edilmeye baglandi.

TIRKA-2 konsolu dnceleri betonda birakilan ankraja
mesnetleniyordu. Daha sonra bir yandan ankraj sarf
maliyeti diger yandan ankrajin diger detay sorunlan
nedeniyle isi bittikten sonra sokdlebilen ve yeniden
kullarima giren konik ankraj yapildi.

TIRKA-2 kalibi, konsol, asker, payada, panel ana eleman-
lan diginda calisma kolayligi ve giivenligi iin G¢ ayn kot -
ta calisma konsollariyla donatilmistir. Bu calisma konsol-
laninin birincisi, agagida bir once dokilen betonun bakimi
ve ankraj sokilmesi icin kullanilan iskeledir, ikincisi, konsol
ankraj kotunda panel ayan icin kullanilir, Gglinciisi ise
lstte beton dokimii, mastarlama, vibrator icin kullanihir,

Yukanda siralanan 6zellikleriyle, sézkonusu kalip sorunsuz
hale getirilmistir.

4- Sorunun kapsami genis ancak, her yond ile ortak olan
konularda ilgililerin biribirlerini anlayacak ortak paydaya
ulasmalan gerekir. Ortak paydanin temel 6geleri cok tekrarli
dretilen hertarld yapi ve yapi elemant icin gegerlidir. Bu
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eler siire, ilk yatinm maliyeti, yapinin bigimlenmesinin
gunlugu, ve bu ynde ortak tartismanin baglatilmast.
rcekte sorunun gerekgeleri neredeyse biytik sanayi
vriminden beri degismemistir. Bu gerekgeleri ucuz ve
7l yapi yapmaya gabalayan yap-sat'ql bile kavramig ve
15abildigi lctde Uretim yolunu degistirmis, sorunun
| sahipleri kavrayamamistir. ancak, dis kredili uygulamalar
da buyiik proje uygulamalarinda konu yalnizca bir
yutu ile yani gelismis kalip ve iskele sistemleri ile gindeme
‘ebilmisti.

8
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5- Bu sorunun yaniti, bir 6nceki sorunun yanitlan tartisthp
genel kabul gérmeden verilemez. Ancak, gelismis kalip
sistemi Gretimini bir yaniyla bati hayranhigrile agklanabilecek
yaklagimlardan kurtarmak, dier yandan isi basit demir igi
olarak gérenlerin 6lglistzluginden kurtarmak gerekir.

MIMAG olarak, ilkemizde i yapan Avrupali yapim
firmalarina hizmet verdigimiz gibi yurt diginda da Alman,
israil, ispanyol, Urdiin... kékenli firmalarina hizmet veriyor
olmamiz bizim yansabilme yetenegimizi kanitliyor.

INSUTAS
YAPI ELEMANLARI IMALAT SAN. VETIC A S.

- Firmamiz, 1961 yilindan bu yana faaliyette olup insaat
sktorin gelismesiyle birlikte Turkiye'de ilk olarak 1973'de
‘eresteye paydos’ slogani ile Teleskopik Bordu dikme ve
-cephe calismaiskelesi dretimine baglamigtir.

- Daha sonra gelistirdigimiz Teleskopik Kiris, Kalip alts
keleleri, Moduler Celik kaliplari ve Tinel Kalip imalatlanmizla,
ir cok firmalarla calistik ve halen caligmaktayiz.

- insaat Sektdrinin her Unitesinde ve her zaman yeni
erformansla edindigimiz tecriibelerle, KORAY A $. istekleri
ogrultusunda Tarkiye'nin en modern binasi SABANCI
ENTER'da Celik kapi kasalar ve Kanatlar, Teleskopik kiris,
oru dikme ve Cephe iskelesi imalatlanmizla boyle bir eserin
apiminda katkida bulunduk.

inkara Merkezi Atk Su Aritma Tesislerinde yapmis oldugu-
1uzModiler Dairesel, konik ve Diz Celik Kalip uygulamalan
asan ileikiyldir devam etmektedir. Insaat esnasinda birgok
sknik sorunlara cézim bulmamiz ve verdigimiz mihendislik
izmetlerin kargiiginda Betonarme Kalip iglerinin hizla
rdurilmesi defalarca memnuniyetle sarglanmistir. Ingaat
ektorintn degisen ve artmakta olan driin yelpazesinin
zerinde emin adimlarla calismalarimiza devam etmekteyiz.

4- Eminiz ki Turkiyemizde her tiir Insaat kaliplan yapilabilir,
fakat ne yazik ki konuyla ugrasan kuruluslanmiz yeterli destek
gérmiiyor, uluslararasi standartlara uyumlu Insaat Kaliplar
standartlanmiz yok, Teknik iniversitelerde brang olarak insaat
Kalip Miihendisligi ogretilmemektedir, firmalar birligi yoktur.

is ihaleleri esnasinda her tir Sistem ve Fiyat kargasalan
yasanmaktadir. Bazi insaat Kalip Sistemlerinde tekel
uygulanmaktadir. insaat Yonetmeligimizde Dinyaca
uygulanan en yeni Betonarme ve Kalip Sistemlerine cok az
yer verilmistir. insaatlarimizda halen kereste ve ahsap
kullanihyor. Ormanlanmiz kesiliyor. Neden?

Kerestenin hafifligini ve isciligini aratmiyacak sekilde yeni
malzemeler (iretimine destek verilmesi ve insaatlarda bu tiir
malzemelerin kullaniimasinda zorunluluklar getirilmesi
gerekmektedir.

Sanayicilerimiz, Miteahhitlerimiz, Sanayi Odalanmiz, Ticaret
Odalanmiz, TSE, Sanayi Bakanligimiz ve Universitelerimiz
basta olmak tizere tim meslektas ve vatandaglarimiz elele
vererek ‘Keresteye paydos’ diyebilmeliyiz.

Turkiye hepimizindir. Gelecegimizin adina daha gok galismaliyiz.
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1- Tasiyici iskele
ve perde kalib:
havaalani
terminal binasi

2- Tek yazla
vingle tirmanir
kalip (Catalan
Baraji)



YAP-SAR
MAKINA KALIP SAN VETIC LTD. STi.

1-Firmamiz 1987 yilinda Yap-Sar Makina Kalip Sanayi ve
Ticaret Limited Sirketi adiyla kuruldu. Sektére ilk olarak
dogeme kalibi ve agik tip teleskopik dikme imalatiile girdik.

llerleyen yillarda insaat sektéruniin ihtiyact dogrultusunda
dretimimiziartirdik. Su an, diinya capinda meveut olan, elle
uyulanan, celik aksamli her tirldi insaat kalip ve iskele
sistemlerini diinya standartlarina uygun olarak tretmek-
teyiz.

2- Universal celik kalip (temel, kolon, kiris, perde, déseme, .
Doseme kalibi
Diserbaslik déseme kalib

3-1989yilindainsaatina baglanan S.5. Marmara Uyumkent
Konut Yapr Kooperatifi, 1360 triplex villadan olusmaktaydi.
Villalar 4 degisik tip olarak projelendirilmisti. ic ve dis mimari,
quseli fugali kolonlar gibi birgok girift uygulamalar iceriyordu.
ilk yapilan 6rnek bina icin kaliplar, bilinen ahsap kalip
teknikleriyle hazirlanamad ve ancak marangozlar tarafindan
yapilabildi. Bu villalarin ok kisa stirede insas! icin, uygun
alip sistemleri 6zellikle yurtdisinda aragtinldi ve biyiik is
hacmine ragmen yabanci kaynakli firmalar teknik olarak bu
konuya cevap veremediler. 6 aylik arastirma siiresinden
sonra, sozkonusu kooperatifle anlasmamiz sonucu 4 ay
gibi kisa bir stirede tum kalip sistemini.teslim ettik. Bu sistem
universal celik kaliplarin quseli, fugall veya islemeli kaliplar
ile birlikte uygulanmasindan olusmaktaydi. Montajda
kullanilan baglama kilidinin ok pratik olmasi, basit bir el
hareketiyle sokilp takilabilmesi, sisteme bayik hiz
kazandirdi. Takilip sckulmesinde zorluklar yasanan, ok
karisik parcalar da yerde kurularak gezici vingle yerlerine
monte edildi. Proje 500.000 m? gibi cok genis bir araziye
ya-ylmasina ragmen 10 takim kalip ile ayda 80 villanin
betonarmesi tamamlanabiliyordu.

4-Kalip sektorin(in baslica sorunu, insaat sektoriimuzar
bu konudaki bilgi ve tecriibe eksikligidir. Bu konuda Giretic
firmalar gerek seminerler gerekse ylizyiize gériismelerle yen
teknolojileri sektére anlatmalidir. Proje miihendisleri, moderr
kalip sistemlerinin eski usul ahsap kaliplar kadar esnek
olmadigini bilerek; hizli, gtivenli ve ekonomik bir insaat icin
bilhassa 6lculer konusunda elik kalipla uyumlu projeler
tretmelidirler. Miteahhitlerimiz, bir keser, bir kucak tahta
zihniyetini bir kenara birakarak, hem kendi ekonomik
kazanlan, hem de ingaatlarinin kalitesi icin modern kalip
sistemleriyle ciddi olarak ilgilenmelidirler. Bu konuda devlete
disen gérev, hic degilse kendi ihalelerinde gerek tesvik
gerekse zorunluluk yoluyla celik kalip kullanimi tercih
etmesidir. Ayrica qogunlukla deviet elinde olan tniversitelerde
yetisen insaat elemanlarina konu ile ilgili dersler
gbsterilmelidir,

5-Insaat kalib Gretimi, ok ytiksek teknoloji gerekti rmeyen,
fakat 6zen, dikkat ve ciddiyet gerektiren bir istir. insaat
kalibi saglam olmalidir, cink cok yiiksek hidrodinamik
basing altinda, kendi seklini, dolaysiyla da isin seklini ve
duizgunliguni korumak zorundadir. insaat kalibi gerektigi
gibi dizgiin olmalidir, Gretiminden ve montajdan kay-
naklanan bozukluklar olamamalidir. Bu sartlar, tiretime
bagladir ilk yillardan beri saglayan firmamizicin Giimrak
Birligi veya herhangi bir rekabet ortami teknik olarak zorluk
olusturmayacaktir. Sonug olarak, kalite ve saglamiiktan ta-
viz vermeden fiyat rekabeti yapan firmamiz su haliyle
Avrupa kalitesinde, hatta bazi konularda daha yiksek
kalitede Uretim yapmaktadir. Gimrik birligi, kalip
sektérumize Avrupa standartlarini hatirlatacak, daha
kaliteli retim yapmaya zorlayacak ve iyi yonde bir ilerleme
sadlayacaktir.

PR S E DD DR D B EEE RS R G

iDES
YAPI ELEMANLARI SAN. TiC. AS.

1-Resmi olarak 1992 yilinda kurulusunu yapan IDES Yapi
Elemanlan A.$. nin ortaklan ik ayri firma olarak 1989 yllinda
Turkiye'de insaat kalip sektérinde faaliyetlerine
baslamislardir. Ufak projelerle basliyan IDES kalip sistemleri
kisa stirede bircok santiyede uygulanmis ve kendisini basaril
olarak kanitlamistir. Hem proje hem deimalat olarak gegtigi-
miz yillarda kendisini devamli yenilemekte olan IDES kalip
sistemlerinin ilkeleri, kullanimda kolaylik ve uzun vadede
cesitli projelere uyum sagliyarak uygulanma imkanlarinin
saglanmasidir.
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Betonarme kalip sistemlerini olugturan elemanlar biyiik
titizlile yapilan aragtirmalar sonucu dizayn edilmis ve devami
gelistiriimektedir. Malzemelerin imalatinda da yine ayni 6zen
gosterilmektedir.- Proje departmaninda projeye uygun
ekonomik ¢oziimler arastinimakta ve musteri ile cesitli
alternatifler tartigimakta ve en uygun konsep bulunmaktadr.

Aylik 260.000 kg (takriben 6.000 m* kalip yuzeyine hitap
eder) imalat kapasitesine sahip IDES Yapi Elemanlar ayni

anda birka santiyeye hitap edebilen teknik kadroya sahiptir.



Poa oW o oH

IDES KALIP SISTEMLERI

S 18 doseme sistemi

16 masa dogeme sistemi

16 yuk kuleleri

16 kalip iskelesi

nis yiizeyli perde ve kolon sistemi
fif pano perde ve kolon sistemi
nanma sistemleri

isma iskelesi

Yalta'da imalati diigindlen 5 yilidizli otelin dig perdeleri
nkav olup zemine 70 derecelik egiklikte dokulmesi
rekiyordu. Ayni zamanda pencere bosluklaninin, kalip
ne monte edilen rezervasyonlarla yapiimasi digtindldd.
s perde kaliplari baraj tirmanma konsollar Uzerine
akaslanip, kat yiiksekliginden dolay: konsol altlarina ozel
atmalar ilave edildi. Hem perde hem de dégeme yiki
tiren beton boylece dis taraftan kaliplanmig oldu. Perdenin
ikeylg, verilmis olan kisa kusak aralarindaki ayar parcalan
+ saglandi. Tam kat olarak kurulan kalip planlanmig
kulasyonlarla, isin zamaninda bitirilmesini saladh.

- Ingaat sektoriinde Turk mahendis ve mimarlan biyuk
limlar yapmis hem bilgi hem de pratik yonden kendilerini
sistirmiglerdir. Bu durum ingaat kalibi, ingaat uygulamasina
ayansimistir. Gokiyi niyetli, gelismelere agik kendisini Avrupa
jpinda yenilemeye calisan kalip firmalan var Tarkiyemizde.
ncak ic rekabetin biyk olmasi, ingaat firmalaninin ogunun
Jlip seqimlerinde ucuza kagmasi, bu kalip firmalaninin maddi
akanlanini kisttladigi gibi, kendi imalatlanni daig piyasaya
Snelik olarak yapmaya zorlamaktadir. Diger taraftanimalat
irklarinin cok biytik olmadidi yabanc menseli kaliplar buydk
yat farklanina kargin Turk firmalarinin bilhassa yurt disinda
irittigu projelerde, kolaylikla alici bulabiliyor. Halbuki Turk
alip firmalan da ayni diizeyde olmasalar bile getirecekleri
5ziim ve imalatla ayni basanyr gosterebilirler. Bu da hem
alip firmalarinin konumlarinda kendilerini gelistirmesinde
em de dévizin yurticinde kalmasinda buyiik yararlar saglar.
isacas! yurt ekonomimize biiyiik katkisi olur.
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Tiirk kalip firmalar kalitesinden 6dtin vermeden dizaynlanni
gelistirerek caligirken, Turk firmalarinin da kalip seciminde
daha arastinc, ve bu arastirmalarinda Tiirk kalip firmalanni
tevik edici olmalari gerekmektedir.

Tiirkiye'de orta ve kiigiik capl ingaat firmalar kisa vadede
rant yapabilmek amaci le kisith teknik kadroile calismaktad.
Yeterli bilgi ve tecriibeye sahip olmayan bu kadrolar kendi-
lerine olan glivensizlikten dolayr kullanimina aligmig oldugu
ahsap kalibi tercih etmektedirler. Ancak insaat faaliyetlerinde
bulunan firma sahipleri, yapacaklari qok yonlu degerlendir-
meyle, cesitl projelere hitap edebilecek, uzun émrld, kulla-
nimi kolay olan endustriyel kalip sistemlerinin orta vadede
biyuk kazanglar saghyabilecegini kolaylikla gorebilirler.

insaat projelerinin planlama asamasinda tasarima ve
uygulayicinin beraber galismasi le her seyden 6nce ekonomik
coziimlere gidilebilinir. Mimar, méhendis ve kalipgi tiggeni
ile yapilabilecek msterek degerlendirmelerin bu sektorde
olumlu getirileri olacadi siphesizdir.

5- Tuirkiye'de kalip ve iskele imalat ve uygulamalarinda higbir
standart gelistirilmemistir ve bununlailgili uygulatici karar-
nameler yoktur. Halbuki kalip ve iskele ingaatta can glvenligi
agisindan en 6nemli uygulamalardir. Buna kargin Avrupa ul-
kelerinde kalip ve iskele konumunda imalatci ve uygulayic
firmalar devletlerinin senelerden beri getirmis oldugu stan-
dartlar cercevesinde faaliyetlerini stirdirmektedirler. Hatta
Avrupa Birliginde bu standartlar enternasyonal dizeyde
yenilenmis ve yabanci kalip firmalan imalatlanni aninda bu
yeni normlara gére yeniden dizayn etme calismasina girmilerdir.

Bu konuda devletimizden bekledigimiz insaatlanmizda,
hayati 6nemi olan bu standartlann bir an dnce getirip bun-
larin yaptinmlannda bulunmalaridir, ayni zamanda kalip sek-
tortinde gerekli gelismeleri sagliyabilmek icin kalip firmalannin
cesitli tegviklerden yararlanmalanini saglama imkanlarini
vermeleridir. Yurdumuzda devlet, sirketler ve kalip firmalar
el birligi ile calisarak Tark kalip sektorint dinya capinda
dnemli bir yere getirebilirler.
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GENERAL
KALIP VE ISKELE SISTEMLERI SAN. TiC A S.

1- Endistriyel betor kaliplan dretmek amac ile, Aktiirk
Yapi Endustrisi ve Ticaret A.S. banyesinde, 2200 m? kapali
alanda Ankara'da 1987 de kurulan tesis, 1995 yih itibariyle;
GENERAL Kalip ve iskele Sistemleri Sanayi Ticaret Aj.
bagimsiz bir sirket olarak, grup icindeki etkinligine devam
etmektedir.

2-Fabrikamizda, binalar, kpriler ve su yapilari igin, metal
ve kontrplak yiizeyli her tir kalip tiretilmektedir. Bunlar, ana
baghklarda; Tiinel Kaliplar, Prefabrike eleman Kaliplan,
Modiler Panel Kaliplar‘dir. Santiye ve proje teknigine bagj
olarak, kaliplar vinle ve elle monte edilebilir tide olabilirler.

3- BETON PREFABRIKE BIR YAPININ KALIP ANALIZi
(RUSYA FEDERASYONU-TYUMEN TIP MERKEZI)

Rusya Federasyonu, Bati Sibirya eyaletinin yonetim merkezi
olan TYUMEN, Ural daglannin dogusunda, yaklastk
900.000 ndifuslu bir endustri kentidir. Bélgeye hizmet
verecek tip merkezinin mimari avan, betonarme uygulama
ve endustriyel kalip projeleri; A4 Mimarlik Mihendislik ve
Endustri Tasanmi A $. tarafindan yapildi.

Sibirya, iklimi nedeniyle, yilin sekiz ay, geleneksel yapim
tekniklerini zorlayan soguk bir yore... Ayrica insaat yapim
suresi, soguk aylar dahil 28 ay olunca, yapim teknolojsi
seqimi cok 6nemli ve sorunlu bir karar haline gelmistir. Boylece,
kis kosullaninda, kapali fabrika catisi altinda, buhar kiirii ile
uretim yapilmasini Gngéren, beton prefabrike sistem, én
plana gikmistir. Daha sonraki adimda, hangi tiir prefab-
rikasyon secilecegi, karan verilmeli idi.

Mimari fonksiyonlar geregi, tagiyici elemanlar tarafindan
kesilmeyen stirekli alanlarin coklugu, perdeli degil, iskelet
bir sistemin segilmesini gerektiriyordu. Projede yer alan
yapilanin bazllannin, bodrum dahil yedi katl olusu nedeniyle,
kolon, kiris ve dosemeden olusacak bir iskelette, digim
noktalarinin teskili biiyik Gnem kazaniyordu.

Deprem kusaginda olmamakla birlikte, rizgar yiikiine gére
projelendirilen yapida, digum noktalannin teskil, tartismaya
meydan vermemeli idi. Bu anlamda, literatur, cok sayida
¢ozum ve detayla doludur. Ancak, literatir zenginlii, ayni
zenginlikte de tartisma ortam agar. Bu nedenle, cok katl
iskelet yapilarin, yatay yiiklere karsi davranisinda, dugum
noktalanninijitligi, santiyede saglanmasi zor teorik prob-
lemlere dontisebilir.

Planda teskil edilecek, tagiyici perdeler ile kesme kuwetlerinin,
dolayisiyla egilme gerilmeleriin cok biyik bir bélima
alinarak, kolon/kiris dtigum noktalarindaki gerilmelerin en
azaindirilmesi, akla ilk gelen en dogru ¢oziimdur. Bu durum-
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da, perdelerin de, prefabrike paneller biciminde uretilmesi,
biriskelet sisteme gok sayida yeni detaylar getirmekteydi;
perde/kirig rijit bolgeli birlegimler ise, tartisma ortamini
dogurabilecekti. Yerinde dékim perdelerle ise iklim kosullar
nedeniyle, iskelet montaj hizina cevap vermek olanaksizd.

Tyumen Tip Merkezi insaati reginde, yorenin deprem
kugad disinda olusu ve riizgar tesirinin orta diizeyde olugy,
perdelerin nemini azaltmakta idi. Esasen yaklagik 50 m.
uzunlugundaki bloklarda, bu perdelerin blok iki yanina
konmasi, dosemelerin yatay rijit diyafram etkisine cevap
vermeyecekti. Ara akslarda perde teskiliise, mimari program
zorlamakta idi. Bu gerceklerle perdelerden vaz gegilip, yatay
yuk momentlerinin tamaminin, kolon/kiris dugim
noktalarinda karsilanmasi karan verildi.

Sira, dgum noktalannin yerinin kararina gelmisti. Genel
uygulamada bu yer, kolon kirig birlegim noktasidir. iinki
bu halde kolonlar ve kirisler fabrikada yatay dokiileceginden,
alip uretimi, betonlama, kalipdan gikarma, stoklama, tagima
islemleri, ahiglmis sekillerde ve kolay olabilecekti. Buna karsilik
iki Gnemli kusura da yol agiyordu: Birincisi, iki kolon ve dort
kirig (bazan iki ve tg kirig) ayni noktada birlesmek gibi,
montaj ve yerinde betonlamay: qok zor hale getiriyordu.
Ikindi olarak da, bu teskili zor nokta, en bilyiik, yatay yiik
momenti ve en biyik kesme kuwvetinin yogunlastigi
noktadir ve santiye yapilacak her tirli hataya agik
bulunmaktadir.

O halde digim noktalaninin ikinci yerini ayni mantikla
tanyalim ve gerilmelerin sifira (en aza) yakin oldugu yerleri
birlesim yeri olarak distinelim. Bu yer, kiriglerde, acikligin
yaklagik, 1/4, 1/5'inde, kolonlar ise, kat désemesi ortasinda
olur. (Bakiniz Sekil 1) Gerilmelerin ¢ok azalmig olmasi,
yapllacak hatalan da tartismalan da en azaindirir. Santiyede
ise birlegimler, 4-6 komponentin birlesmesine degil, iki
komponentin birlesmesine indirgenmis olur ki, sayisiz statik
ve mukavemet tartismasini da ortadan kaldiri. Buna karsilik,
kolonlar, 4,3,2 yonde énemli konsollar alir. Kolon/kolon
birlesiminin de kat dogemesi ortasinda (enfleksiyon noktasi)
yer alacagi distndlirse, kolonlarin yatay yerine dikey
doklmesi gerektigi ortaya gikar. Sekil.2'de kalip sistematigi
belirtilen detay, General Kalip A.S. (Aktiirk A.S.) tarafindan
G0zUlmus ve sistemin anahtari olmustur. Montaj ve yerinde
dokme betonlar gok kolaylasmis, montaj vincinin bekleme
stiresi cok azalmistir. Fabrikada betonlama, yatay elemanlar
kadar kolay olmus, isci iki metre yiksekte, yatay dokim
sartlanindaki kadar kolay calismistir. Kalip sékim, kalip
detaylarindan dolay gok kolaylagmistir. Tagima ve istif yatay
dokime gore zor olmasina karsin, getirdigi yararlardan
dolay tercih edilmistir.




»mde, prefabrike dosemeler, kirislerin, kismen agik etriye
kilmis kenarlarina oturtulup, daha sonra yerinde
ynlanacak sekilde projelendirilmistir. Désemelerin bu
ynlama ile siirekliligi saglandigi gibi, yatay rijit diyafram
ranist da saglanmistir. (Bkz. Sekil.1) Zemin, bataklik
1§u icin kazik temeller cakilmistir.

| someller kazik baslarina oturtulmug, bu sémeller de,
1ak someller” tiirinde ve gene iklim kosullar nedeniyle,
cast olarak projelendirilmis, ayrica bag kirigleri de pre-
-olarak hazirlanip yerlestirilmistir.

lece, santiyenin, montaj islemleri diginda, Gnemli bir
n engeli kalmamistir. Fonksiyon, sire, iklim, straktur,
p unsurlan proje btnt iginde bir zincirin halkalanini
sturmustur.

3ilindigi gibi, endustriyel kaliplar, kalip cinsine bagl
rak, binlerle ifade edilebilecek sayida kullanilabilirler.
olanak kalipta sonug birim m* maliyeti gok Gnemli
ide dstrir. Baslangictaki kalip ve vingin, ytksek itk
nm maliyeti, nihai maliyetlerde, geleneksel ahsap kalip
m maliyetlerinin cok altina duser. Yapi niteligine, hizina,

1anvarligina katkisindan dolay, resmi birim fiyatlara, i

ntili ve dzendirici bir bicimde girmesi en 6nemli devlet
ast olabilecektir. “Seri kalip” olduklan varsayimiile hazir-
abilecek fiyatlar, ilk yatinm maliyetini diistinen, yatinmai
{olayisiyla projeciler icin caydirici olabilmektedir.

Sumrik Birligi ve Avrupa Birligi'ne girme strecinde,
ige uyum ve entegrasyon saglanmasl, su asamalarla
bilecektir:
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a)i¢ pazart kaybetmeme: Rekabet edilebilir fiyatlarla,
b) Ithal ikamesi ile ayni duzeye gelme,
¢) Inracat yapabilecek teknik duzeyi yakalama

Bu hazirliklara simdiden girmig olan General Kalip A.S., yurt
digi makina siparislerini tamamlamig ve 1995 yili icinde
kurulacak yeni tiretim hatti ile entegrasyon ve rekabetin ilk
adimlanini atmistr.
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COZUMSAN
KALIP VE ISKELE SISTEMLERI SAN. TIC. AS.

1- 1985 yilinda ingaat sektdriine teknoloji getirmek ama-
ayla kurulan Coziimsan, Karsiyaka/Sogukkuyu'da 500m?
lik bir atélyede ilk calismalarina baglamistir. 1988 yilinda
Torbali'da yaptigr 4000 m? ve 1992 yilinda da eski fabri-
kaya yakin bir yerde 6000 m2 lik yeni bir fabrika yaparak,
en son teknolojiye uygun modern sartlarda dretimini
strdirmektedir. Ozellikle giicli teknik kadrosunda yaptig
basarili alismalar ile kisa zamanda Orta Asya ve Avrupa
(lkelerindeki pazar payini dnemli 6lctide arttirmistir. Yillik
tretimin %60 lik kismi ihrag edilmektedir.

2- Alt Yapi Kaliplar

Vingle Tirmanir Kalipla

Masa Kaliplari

Modiiler Kalip Sistemleri

Duser Baghkli Kalip Sistemleri
Menfez Kaliplari

Tanel Kaliplar

Kalip Iskeleleri

Is Iskeleleri Teleskobik Dikmeler
Sac Kapi Kasalar

3- Firmamizin rettigi kaliplan; Atattirk Barajl, izmit cevre
Projesi, Istanbul Metro insaatlar, izmir/Bayrakli Pis Su
Kanallari (Box, Menfez) Ankara Cevre Yollan, képrii ve
viyadiiklerin kaliplar, Bursa Ust Gegit insaatlari, Ege Otel
in§aat| (23 katl), Konya/Kombassan Firmasinin Gokdelen
Insaati, DSI Nazilli Sulamas, Menfez Kaliplan alanlaninda
kullaniimistir.

4- Glinumuzde insaat sektor ile ilgili konular arasinda
yer alan kalip konusunda ok siratli bir gelisme
yasanmaktadir. Avrupa'da ve diinyada yeni gelistirilen kalip
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sistemleri artik tlkemizde de basaril bir sekilde uygula
maktadir. Ozellikle biyik capli projelerde celik kal
sistemleri; sagladigi zaman kazanci, kalip maliyetinde
dusis, elde edilen beton kalitesindeki yikseklik, mont
ve kullanim kolayhgr, dusuk iscilik ve modaler kullani
gibi 6zellikleri sayesinde mteahhitlerin vazgeciimez secir
olmustur.

Geligen her sekt6rde oldugu gibi, kalip sektérinde de k
takim problemler oldugu asikardar. Bunlar arasinda, byt
capliisler yapmayan miteahhitlerin hentiz modiiler cel
kalip sistemleri ve avantajlart hakkinda yeterince bilgi sahi
olmamalari, hammadde temini konusunda yasanz
guglkler, hammadde fiyatlarinin yuksekligi ve buna bat
olarak yasanan kalip maliyetindeki artislar saylabilir.

Bu problemlerin ¢éziimiinde imalatg sirketlere diisen ¢
énemli gorevlerden biri, kullandiklari kalip sistemleri\
Urettikleri projeye 6zel coziimler hakkinda muteahhitle
daha fazla bilgilendirmektir. Elindeki betonarme projesir
en ekonomik ve mihendisce ¢oziim getirilecegine inane
bir muteahhit yalnizca celik kalip degil ayni zamanc
danismanlik hizmeti de satin aldigini anlayinca, yillard
kullandigi ahsap kalip sistemini bir daha geri ddnmeme
lizere terk edecektir. Uretici firmalanin yasadig hammadc
probleminin ¢6zimu icin ise en 6nemli gérev devlel
dusmektedir. Devletin sektGrdeki canlihd: fark etmesi
hammadde temini konusunda tilkenin 6z kaynaklarini
optimum sekilde kullanilmasi ya da di kaynaklar yardimiy
¢6ztime gidilmesi icin elinden gelen destegi saglama
gerekmektedir.

5) Avrupa Birligi'ne adim atmaya calistigimiz su guinlerds
Gozimsan olarak yapmay distindigimiz adaptasyo
prosedurlerinin en dnemlisi mamiillerimize, ISO 9000 belge
alip, Avrupa'ya olan ihracatimizi arttirmaktir. Ayrica, kall
konusunda tecriibeli elemanlardan olusturdugumuz tekni
grubumuz sayesinde, yabanci sirketlerin verdigji danismanli
hizmetinden asagi kalmayacak sekilde miiteahhitler
verdigimiz hizmetin agisini arttirmig bulunmaktayz.

Ulke olarak Avrupa Birligine girig surecinde yasayacagimi
guglukler ve elde edecegimiz yararlar halihazirda yazili v
gérsel basinda genis olarak tartigilmaktadir. Bu konulard
dlke bazinda olusacak gelismeler dogal olarak kali
sektortine de yansiyacaktir. Devletin bu konuda Uzerind
durmasi gereken yegane konu; yabanci kalip sirketlerini
ulkemize gelmesiyle birlikte olusacak yeni ortamdz
standartlara uygun ve kaliteli Granler Greten bizim git
kuruluslara yabanci sirketlerle rekabet edebilmemiz icii
gereken destegin saglanmasi olmalidir.
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BETON KALIBI IMALAT INS. SAN. TiC. LTD. §TI.

976 yilinda Yik.Mah. Zeki Kutay tarafindan Blylik Sa-
'de bir atolye'de kurulan Ceka Ltd.Sti. 1985 yilindan
renlstanbul yolu tizerindeki fabrikasinda faaliyetine devam
aktedir. 19 yldayillik tretim kapasitesini 2000 tona gkartan
31 Ulkemizin en biiyiik kalip imalatgilanndan birisidir.

arayollar, DSI, lller Bankasi projelerine uygun her tiirli
imalat kalibi, yiirGyen kaliplar, tirmanir kaliplar, ving ve elle
Jlur sokalir pano kaliplar, is ve kalip iskeleleri, kalip
suarlan v.b.

arsus-Pozanti otoyolu ingaati esnasinda 8.00 m agiklikl
ermentezlericin yaptigimiz kalip dizayni miiteahhit firmaya
ikkolayliklar sagladh. Baglangita kemer menfezin tamamini
lefada dékmeyi planlayan miteahhit, Gnerimiz Uzerine
ynuiki kademede dokmeyi kabul etti. Betonununiki ka-
rede dokiilmesinin sagladig avantajlar sayesinde tahmin
an kalip maliyetinden daha dustik bir miktara daha stiratli
malat yapildi. Kalip, vingle monte edilen elevasyon kismi
skerlekler tizerinde ytirtyen kemer kismindan olugturuldu.
‘asyonun ayn dokulmesi miteahhitin daha yi bir beton
grami yapmasina olanak saglad. Bir giinde sokilmesi
mkun olan elevasyon kalibini, daha uzun stre sokil-
mesi gereken kemer kalibindan daha az miktarda kul-
wrak kalip maliyetinde Gnemfi bir distis sagladi. Yardyen
planin sadece 120° lik bir kemer kismindan olugmasi da
lanin son derece hafif bir konstriksiyonla olusturulmalanna
fimai oldu. Son derece zor sartlarda dere yataginin icinde
lanimalatlarda bu hafifligin blyiik faydasi goriildi. aynca
nfezin kiiiik yanicapl doniislerinde de biyiik avantajlar
land. Giilek bogazinda 3 km uzunlugundaki imalat akillica
calip secimi sayesinde basariyla tamamland.

rmamiz alt yapi insaatlan icin kalip tretmektedir. Dolayisi-
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yisiyla devletin yatinm politikast bizim imalatimizi genis élcide
etkilemektedir. Bazi senelerde byik dlclide genigleyen
yatnmlar bir sonraki sene erisinde tamamen durma noktasina
gelebilmektedir. Bir ewelki sene 1900 ton is yaptiktan sonra
600 ton siparig aldigimiz zaman, kalifiye elemanlanmizin bliylik
bir kismini isten gikartmak zorunda kaliyoruz. Zaten kalifiye
eleman problemi yasanan Glkemizde bu tip azalan ve artan
Gretim miktarlanigimizi iyice zorlastirmakta.

Bununyaninda agirlikla kullandigimiz hammadde olan yassi
celik mamdllerinin temininde de zaman zaman sikintilar
yasanmaktadr.

Proje muhendislerinin dizayn stirecinde endustriyel kalip
sistemlerini dikkate almamasi kaynaklarin verimli olarak kul-
lanilmasini engellemektedir. endstriyel kalip sistemlerinin
santiyelerde daha cok kullanilabilmesi ancak dizayn asamasinda
bu konuya gereken Gnemin verilmesiyle mimkn olabilir.

5- Guimriik Birliginin glindemde oldugu bugunlerde kalip
imalati icin otomasyon kaginimaz bir hale gelmektedir. Ancak
bu tip yatinmlanin cok blyuk tutarlan gerektirdidi ve Ulkemizde
yatinmalann kendi 6zkaynaklar diginda fazla bir secenekleri
olmadigji da diisindiltirse Gmriik Birligine hazirlanmanin
kolay olmadigji anlaglacaktir Avrupa firmalan ile rekabet sansimiz
ancak otomasyonun giremedigi alanlarda olacaktir. Yani sipari
{izerine imal edilen ve yogun iscilik gerektiren konularda
uzmanlagmamiz gerektigini diisiintyoruz. Fakat kalip
sektoriinde hemen bugun degilse bile yakin bir gelecekte
otomasyona gidilmezse, yerli imalatgllanin bir krize girmesi
kaginimaz goriinmektedir. Zira bugtin yerliimalata nazaran
oldukga pahali goziiken Avrupa kalip sistemler, tikemizde
hizla artan iscilik maliyetleriyle birlikte, pazardaki sanslanini
arttracaklardir.

TURKIYE MUHENDISUIK 1PABERLERI » 378 » TEMMU/ =%



B BB BB G E R

iﬁ?@?&ﬁ%@&@@ﬁ@ﬁ@@%&%@@@%’{i-‘&ﬁ??&&@ﬁﬁ%@ﬁk-ﬁ%&&@éﬁ@&

TEKNIK-EL
YAPI ELEMANLARI LTD. §Ti.

1-TEKNIK - EL YAPI ELEMANLARI baglangicta celik konstriik-
siyonimalatiile ilgili faaliyet gésterirken iZMiR'in bu konuda
calisan en genis kadrosuna sahipti. Bu konumu ile ingaat
sektortinde en cokis yapan muteahhit firmalarla calisiyordu.
Bu firmalarin tevikleri ve baslangicta yapilan basaril
denemeler zamanla Teknik-El Yapi Elemanlar Ltd.Sti.nin
1985 yilindan itibaren agirlikli olarak Yapi Eleman tiretimine
baslamasina sebap oldu.

2- Uretim Yelpazemizde:
Yarim tlinel Kalip Sistemi
Tam tinel Kalip sistemi
Prekast Uretim Platformlan
Prekast Eleman Kaliplan
Vingle Tirmanir Kalip Sistemi (Istinat duvan. Baraj, Bina vs.
Yatay Haraketli Kalip Sistemleri (Menfez, Galer, Sifon, Agk Kanal
vs.) diisey Hareketl; Kalip Sistemleri (Viyadiik, Saft, Baca vs.)
Mod(iler Kalip Sistemi

Elle Tirmanir Kaliplar

Kolon Kaliplari

Kiris Kaliplari

Tabliye Kaliplan

Degisken Kesitli Kolon Kaliplan

Dairesel Kesitli Kolon Kaiplan

Yerinde Dokme Merdiven Kalibi

Ozel Kaliplar
3- Agklig 2m-4.5 m arasinda degisen, duvar yiiksekligi
3.2:m, toplam boyu yaklasik 1700 m olan agik kanalin iki
yan duvanini olusturan I yiizeyi meyilli dis ytizeyi sakiili ke-
sitteki ve 12 m ano boyunda, anolar arasi su tutucu conta
koyulan bir kalip sistemi istenmisti. ayrica bu kalibin her se-
ferinde sokuliip kurulmasi ile zaman kaybedilmesi istenmiyor
ve bir bittin olarak raylar izerinde yatay hareketinin verilmesi
gerekiyordu. Kalip ilk once bir yanda bir miktar ilerledikten
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sonra bitim hizasindan dider yan duvan olugturmak iize
baglangig hizasina geri gitmek suretiyle tamamlanacakt.

Gergielemanlan (tie rod) disinda higbir elemanini sokiip takr
durumu olmadan hareket edebilen bir kalibr ilk bu is ici
yapmistik. Sonug hem bizi hem misterimizi memnun etti. S:
dece kanal taban meylinden dolayl meyle ters yéndeki kall
hareketini trakt6rle saglamislardh.

4- Sekt6rimuizde en Snemli konu, yerli tireticilerin Gretimle
lleilgili standartlannt hentiz ortaya koymamis olmalaridir. B
sebeple Greticiyi su anda musteri yonlendirmektekdir. B
durum hem TSE standardinin olugup uygulanma imkanin
hem de dretimde stoklu calisma firsatini vermemektedir.

Ayni sebeplerle yapi tasanmalan da baglayici kriterle
olmadigindan her projede degisik isteklerle karsimiz
gikmaktadirlar. Elinde kalibi olan muteahhitler de yeni bi
proje hazirlatirken tasarmailanini mecut kaliplarinin tekra
kullanimina imkan verecek sekilde yonlendirmeli e he
projenin kahibint ayn ayn disinmek yerine bir sistem tercil
etmeliler. Bu da ancak sistem dretimi yapan firmalarl.
calistiklar taktirde ekonomi saglayabilir.

Kalip dreticilerinin bir birlik olugturmalan ve TSE uzmanlanyk
ortak calismalari gerceklestirmeleri bu konudaki problemler
ve 6nemli oranda atil Giretimi ortadan kaldiracaktir.

5- GUmruk birligine gegildiginde bir nceki maddede belirttii
miz problemlerimize ¢oz(im Giretememissek yabanc reticilerir
stoklu cahsmasi halinde giglik ekecegimizi distintyoruz
Ayrica kalite ve otomasyona hizla gegmemiz gerektigine inani
yoruz. Bunlan gerceklestirmek igin devletin tesvik vererek yerl
sanayiye rekabet glicii kazandirmada yardimi olabilir diyoruz






