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Sert PVC Tipi Plastik Borular Tiirk Standard
Hakkinda Bazi Tenkit ve Temenniler

963 y)inda yapilan bir tegebbiis

sonunda Tiirk Standartlar1 Ens-
titlisti memleketimizde imalati yeni
baslamis bulunan plastik borularm
standartlarinin  hazirlanmasini  da
programina almigti. Bu program ge-
regince yapilan caligmalarla Polivi-
nilkloriir'den yapilmig plastik boru-
lar i¢in ilk Tilirk Standardi olgunlag-
tinilmig ve kabul edilerek yiiriirliige
girmigtir. Bu standardin oniimiizde-
ki giinlerde basilarak 201 numara
ile yaymnlanacagini saniyorum.

Standardin hazirlanmasinda esas
itibariyle Alman DIN normlar: &r-
nek almmig ve memleketimiz gart-
lar1 ile TSE (Turk Standartlan
Emnstitiisii) standart gablonuna uy-
masi igin baz ildveler ve degigiklik-
ler yapilmigtir. ‘

Standart memleketimizde yeni
bir mevzu olan plastik borular hak-
kinda baz1 teknik bilgiler vermesi
ile mithendislere yardimer oldugu
kadar pratikte de Onemli bir boslu-
gu doldurmaktadir. Bu bakimndan
TSE’nin calhsmalar: takdirle karsi-
lanmaldir.

Plastik boru mevzuunun memle-
ketimizde cok yeni olmasi dolayisiy-
le standartda bazi kusurlar bulun-
masin normal kabul etmek gerekir.
Hi¢ siiphe yok ki cok ileri bir zih-
niyetle caligan TSE, mevzuun derin-
liklerine indikce ve ihtisasli eleman-
lar1 cogaldikca daha - miikemmel
Standartlar nesredecektir.

Standardin kritigi - aynen stan-
dartdaki sira dahilinde ve ayni bag-
liklar kullamlarak ' paragraflar ha-
linde yapilacaktir.

Konu :

Yabanci literatiirde Polivinilklo-
rir'iin - her memleketin kendi lisa-
nina uygun olarak Kisaltilmis isare-
ti kullamlmaktadir. Meseld bu ki-
saltma Ingiltere ve Almanya’da
PVC; Fransa’da ve Belcika’da CPV
gekillerinde yapilir. Tiirkiye’de de
konugulan dile uygun olarak kisalt-
manin PVK ile yapilmas: daha dog-
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ru olup bu suretle bugiin herkesin
kendi bildigi yabanci dile gore ve
bir kismida Tiirkgce okunugsa uygun
olarak yapilan cesitli telaffuz ayki-
rilhklarina bir son verilmis olur.

Tarif :

Sadece basinch sivilarin sdz ko-
nusu edilmesi eksikliktir. Zira bu
standart konusu plastik borulardan
gazlarin da nakli mevzuubahis ola-

‘bilir. Bu sebeple tarif’e, gazlarin da

eklenmesi uygundur.

Kapsam :

Elektrik tesisatinda kullanmilan
borularin standart digi oldugu tarif
kisminidan anlagilmaktadir. Burada
tekrar: liizumsuz olmaktadir.

I¢me suyu ve pis su borularim
standart kapsam diginda birakilma-
lar1 climlesi ise yanhg fikir uyandir-
dig1 icin hatahdir. Zira bugiinkii ha-
liyle standart sadece endiistriyel
maksatlarn kapsayan dar bir simr-
da kalr. Halbuki igme suyu ve pis
su borularina ait standartlar ancak
bu standart ile birlikte bir mana
ifade ederler. Zira genel ve miigte-
rek vasiflarin  kontroliine yariyan
muayene, deneyler gibi kisimlar sa-
dece bu standart da yazili olup di-
gerlerinde bu standart referans ola-
rak gosterilmekle iktifa edilmigtir.

Kapsam kisminda mananin ge-
nigletilmesi gerekli olup en iyisi DIN
normundakine benzer sekilde pis su
ve igme sularn i¢in ayri birer stan-
dardin bu standart ile birlikte nazar
itibare alinmas1 gerektiginin acgikea
belirtilmesidir,

Tipler :
DIN normunda PVC 60 tipi ol-
makla beraber, 150 (Beynelmilel

Standartlar Organizasyonu) ¢alig
malari’ neticesinde kabul edile:
standart sayilar dizisine gére b
tipin asli PVC 63’diir. Alman norm
larina kiyasla TS'nin bu yénden ile
ri olmasi temenni edilirdi. Almanya
da ISO calismalarindan once konul
mug bir terimin alhskanhk sebebiyl
terkedilmemesi izah edilebilirse d
bizim i¢in hergsey yeni basladigin:
gbre en ilerisini almakta hicbir mah
zur akla gelmemektedir. '

Tiplerin ayiriminda PVC 60 ve
PVC 100 terimleri birer emniyet ge:
rilmesi gibi karakterize edilmekte
dirler. Halbuki tiplerin dayanim de-
gerleri olarak verilen bu rakamlar
boru et ‘kalinhklarmnin secilen bix
tipe uygun olarak siralanmasing
yardim etmekte olup, formiiller ile
bulunan matematik neticelere her-
zaman tamamen uymaz ve ancak
tam sayilar mertebesinde yaklagir-
lar. Bu scbeple; verilen 60 ve 100 ra-
kamlari PVK tiplerinin ayrlmasina
hizmet eden ve dayamimlarim mer-
tebe olarak ifade eden izafi bir ka-
raktere sahiptirler. Tasart hazirla-
nirken bu detaya inilememiy ve
DIN normlarimi nizahat lisminda
yazil: olan tabirin tesirinde kalin-
magtir. Halbuki TS de verilen for-
miil ile bu dayamim degerleri esas
alnarak muhtelif et kalinliklar he-
sap edilirse, bulunacak degerler TS
foy 1 de verilen et kalinhiklar: de-
gerleri ile nadiren intibak eder ve
bilhassa PVC 60 icin hayli farkh
neticelerle kargsilagilir. Bu sebep ile
60 ve 100’in birer dayamm degeri
olarak karakterize edilmig olmalar:
hatalidir. Tashih edilmesi veya hig
olmazsa bir izah -notu konulmas:
gereklidir.

Ozel parcalar igin de ayri bir
durum vardir: Eger 6zel parcalar
extrusion’dan bagka bir usul ile ya-
pilmig ise béyle PVK 60 ve PVK 100
gibi iki ayr tipten bahsederek ayi-
rim yapmak yersiz olur. Mesela en-
jeksiyon usuliiyle yapimig parcalar-
da bu dayamim degerleri kullanila-
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maz. Bircok konstruktif faktor igin
icine karigabilir. Esasen yabaneci
normlarda da TS indaki gibi bir ayi-
rim yoktur. Bu hatalh ayirimin kal-
dirllmas1 veya mutlaka bir ayirim
yapilacak ise Ozel parcalarmn extru-
sion ile yapilanlarina miinhasir bira-
kilmas1 gereklidir.

Malzeme Ozelligi :

Bu kisimda DIN normlarindan
daha fakli olarak bagka ozelliklerin;
meseld Amerikan normlarmdaki gibi
cekme dayanimi, yumusama noktasi,
brinell sertligi vs. nin ildvesi, mem-
leketimizde ayrica bir malzeme nor-
mu bulunmadigina goére faydah
olurdu.

Bu paragrafta kayith “Kontrol
edilmemis malzeme
ciimlesi ise kimseye bir mana ifade
etmeyecektir. Zira kontroldan ne

kasdedildigi belirsizdir. Bu nokta da

standart. caligmalarinda detaylarina
inilmemig konulardan birini tegkil
eder. Zira ayni manadaki ciimle DIN
normunda olmakla beraber, bu kon-
troldan neler kasdedildigi de bagka
DIN normlarnda yazili gartlardan
anlagilabilmektedir. Almanya’da ham
maddelerde aramlan vasiflari, ima-
latcilar baska DIN normlarina gore
kontrol ederler ve ham maddelerin
istenilen evsafta olmamalari halin-
de kullanmalarindaki sorumluluk
kesin olarak belirir. Turkiye'de .ise
bu tiirlii malzeme normlar:t heniiz
bulunmadigindan TS deki bu climle
istifham yaratmaktan Oteye hizmet
etmeyecektir.

Yapilis Ozelligi :

Bu pasajda boru boylarina ait
toleranslara temas eden ciimle DIN
normundan hatalr terciime edilmis-
tir. DIN normunda sadece boru boy-
larindaki tolerans mevzuubahis olup,
boru boylarina dair bir kayit yok-
tur.

Isletme Basinglari Cetveli :

Borularin kullamlacag: igletme
basinclarimi gosteren bu cetvel sa-
dece PVK 60 icin caridir. PVK 100
tipi icin DIN normunda mevcut ayri
bir cetvelin konulmasi unutulmug-
tur. Bunun . hemen ilavesi gerekir.
Aksi halde tatbikatta bliyiik olciide
malzeme israfina yol acacaktir.

kullanilamaz’ .

e

g Bir terciime

_Sert PVK .Borularm Diger Ozel-
likleri :

Bu paragrafin tamamen degis-
mesi gereklidir. Paraleli olan DIN
normu baghbagma ayri bir normdur.
TSE tip standart gablonuna uymasi
icin kaleme alindig1 anlagilan bu
kismin birgok detayr ihtiva etmesi
sarttir. Bu kisim ya standartdan bu
glinkii haliyle ¢ikarthmal veya DIN
normundan birka¢ ciimlenin alinma-
s1 seklinde degil tamam alinarak
maksadina hizmet eder hale konul-
malhdir. TS inda mevcut en onemli
eksikliklerden biri olarak bu kisim
sayilabilir,

Bu sebepler dolayisiyle pasajin
kritik edilmesi llizumsuzdur.

Deneyler :

Deneyler DIN normlarindan ay-
nen almmgtir. Fakat bazi terctime
eksiklikleri sebebiyle bazi deneyler
manalarim kismen kaybetmiglerdir.

Yapilan en bliyiik terciime atla-
mas1 deneylerin imaldtci ve resmi
laboratuvar olmak lizere iki kisimda
yapilmas1 hususudur. TS’dinda kal-
dirilan “bu gruplarin deneylerinin
sartlar1 ve neticelerinin tefsirleri da-
hi farklidir. TS dinda bu iki gurup
belirsiz bir gekilde birlegtirilmekle
beraber gerekli ilaveler unutuldugu
icin nerede ve ne zaman yapiacagi
belli olmayan bazi deneyler ortaya
cikmigtir. Meseld - zaman siireli ic
basing deneylerinin A grubu.

4 Uzerinde miinakaga dahi edil-
meyecek bir kesinlikle séylemek ka-
bildir ki; Deneyler imalatgl ve resmi
laboratuvar tarafindan yapilacaklar
seklinde DIN normundaki gibi ikiye
ayrilmahdir.

) Zaman Siireli i¢ Basin¢ Deneyi :
‘ hatas:1 yapilarak
numunelerin {i¢ ayr ‘borudan alna-

cag1 yazilnmustir., Halbuki tek numu-

ne borusu iuzerinden alinacak ii¢ ay-
r1 parca mevzuubahistir. -

Tecriibe numunesinin 1st banyo-
sunda bir saat tutulugundaki mak-
sat da bitiin borunun her noktasin-
da aym sicakhigl haiz olabilmesini
temindir. Bunu ifade edilen kelime-
ler terciimede cikartildigi icin ter-
cﬁmey{ yapanlar, yaptiklan islemin
‘maksadini bilmeyeceklerdir. Bu tec-
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rilbeye ait cizelge numaras: da yan-
ligtir. ;

Vurma Egme Deneyi :

Deneyin hazirlamg kisminda 2
ve 3 numarall numune pargalarimn
boru cevresinden c¢ikartilacag yaz-
Iidir. Bu ciimle deneyin DIN nor-
mundaki maksadimin elde edilmesini
tesadiife birakmaktadir. Deneyin ga-
yesi borunun striiktlirlinii kontrol-
dur. Extrusion metodunda imalat
esnasinda makine kafasinda veya
kahplarindaki en kiiciik hatalar, bo-
rular {izerinde uzunlamasma de-
vamli olarak belirir. Bu gibi hata-
lardan borularin i¢ sathinda veya
et kahnhg icinde olup da gozle go-
riilemiyenlerini tesbit; borunun bii-
tiin cevresinde gerekli striiktiir ev-
safinin temin edildiginden emin ola-
bilmek icin boru cevresine taksim
edilmig numuneler alinmas1 gerekli-
dir. Meseld borudan ckartilmig
uzun hir gerit ilzerinden alinacak

cegitli numuneler maksada hizmet .
etmez. Halbuki TS adindaki ciimle
ve tarif bu manay: vermekten uzak-
tir. Tenkid edilebilecek diger bir
nokta ise bu deneyde kullamlan pan-
diiliin darbe tesirinin standart ola-
bilmesi icin aletin tarifinin yapilma-
mig olmasidir. Bu hususdaki gligli-
gii anhiyorum. Zira bu pandill ayri
bir DIN normu konusudur ve TS'na
girmesi liizumsuz hacim kaplar. Bu
deneyin cegitli yerler ve gartlarda
yapilanlar1  arasinda aym Kkriterin
bulunmasi i¢in ayr1 bir norm ola-
rak pandiiliin tarifinin yapilmasi ve
bu normun negrine kadar da DIN
normlarimn referans gosterilmesi
faydali olabilir .

TSna ekli foylerin tenkidine
gecmeden guna igaret etmek iste-
rim : Alman DIN normlar1 son de-
rece dikkatli yazilmiglardir. $iiphe-
siz her kelimesinin ehemmiyeti var-
dir. Almanca gibi teknik sashada ke-
lime bakimindan  Tiirkgeden daha
zengin bir dilden terclime yapilir-
ken, degil baz: kelimelerin cikartila-
rak ihtisar edilmesi, bilakis tam ter-
sine daha ¢ok sayida kelime yazil-
mas1 icap etmektedir. Bu sebeple
standart hazirlamirken terciimelere
cok dikkat edilmemis olmasi1 c¢ahg-
manin degerini golgelemigtir,
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Ekli Foyler Hakkmda :

2 numarali foy ile onu takip
eden ekleme gekillerini havi f6yiin
bugiinkii halleri ile TS’dindan cikar-
tilmasi uygun olur. Zira TS'min Tek-
nik vasfina uygun seviyede olmayip
eksik kalmaktadirlar. Bilhassa fi-
ting’lere ait foy ile alakali tek sa-
tir izahat yoktur. Halbuki bu f0y
tek bagma ayri bir ISO rekomman-
dation’dur.

Bu foyler, ancak geregi gibi
tamamlayic: izahatlann da yazilarak
TSma ilave edilirse bir kiymet ka-
zanirlar. Bu ikinci hal tarz kisa za-
manda tatbik edilebilirse siiphesiz
cikartilmalarindan  cok
olur. .

Son olarak 1 numarali foy lize-
rinde duracagim. T8inda herhalde
dikkatsizlik ile yapilmig en 6nemli
hatayr bu foy tegkil eder. Yaymla-
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daha iyi

nan tablo maalesef, 1960 yilinda ye-
nisi yiiriirliige girdigi icin iptal olan
eski baski DIN 8062 den alinmigtir.
Et kalinhklar: i¢in yeni normlarda
daha narin degerlere miisaade edil-
diginden malzeme israfina yol aga-
caktir. Herhalde en kisa zamanda
tashihi gereklidir. ;

Bu f6y ile aldkali diger bir hu-
sus ‘ise tertip tarzidir. TS hazirhk-
lar1 sirasinda teklif edilmig ve tek-
nigin en son durumuna goére tertip-
lenmig bulunan cetvel nazari itiba-
re alimmig olsa idi, TS; DIN nor-
mundan dahi énce kendi sahasinda
diinyada en ileri mevkii iggal etmek
vasfim kazanacakti, Standart hazir-
ik grubu o tarihte bu teklifin de-
rinliklerine inmek imk&nini bulama-
mis ve teklifi reddetmigti.

Plastik maddeler hergilin gelig-
mekte ve kullanilig sartlar1 bu gelig-

keresteleri

icin

melere paralel olarak degigmektedii
Normlarin ise bu derecede c¢abu
degistirilmeleri pratik  sebeplerl
miimkiin degildir. Bu sebeple de ta
biatiyle baz: plastik malzeme norm
lar1 eskidikleri nisbette frenleyic
bir tesir yaparak malzemenin inki
gaf ettirilmis yeni vasiflarindan tar
istifadeye kismen mani olmaktadix
lar. TS'nin bu tiirlii tesirlerinin hi
olmazsa negir tarihinde buluhmama
s1 ve diinyadaki en son geligmelel
aksettirmesi gerekirdi. Iste bu dii
slince ile hazirlanmig olan teklifi
reddi cidden faydali olmamigtir. Ha)
buki simdi reddedilen teklifteki tab
lo, et kalimliklarindaki birkac kons
truktif degigiklik hari¢ hemen he
men aynen DIN normlari i¢in esa
alinmakta ve ylirtirlilkte bulunan:
kiyasla tamamen degigik bir terti
tatbikata konulmaktadir.
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