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Nakil isleri Ve Umumi Emniyet Prensipleri

ﬁ erek giinlliik hayatimizda, ge-
rek endiistri tesislerinde iletim
isleri onemli bir yer iggal eder. Fab-
rikalarda, ham maddenin fabrikaya
giriginden imal edilip c¢ikigina kadar
ufak ve genig capta bir siirii tagin
ameliyelerine maruz kalir, Ingaat ig
yerlerinde, gantiyelerde iletim igleri
sabit fabrikalardan biraz daha fark-
ndzr,

Tagin igleri organizasyonunun,
istihsal lizerindeki ¢ok biiylik rolii-
niin yam sira, begerl ve sosyal tesir-
leri de miihimdir. Ciinkii bu ameli-
yeler 13 Emniyeti bakimindan bir
tetkike tabi tutuldugunda, bu faali-
yetler esnasinda meydana gelen ka-
za nisbetlerinin yiiksek oldugu go-
riiliir. Bu sebeple tasima faaliyetleri,
isletmelerde, santiyelerde bir siri
" teknik problemler ortaya koyar.

Yapilan incelemeler gostermigtir
ki, ham maddelerin. mamual hale ge-
linceye kadar gecirmig oldugu iglem-
lerin ¢, 60 1 iletim igleridir. Ve yine
1 tonluk bir istihsalde bulunabilmek
i¢in takriben 50 ton, hatta dskim
sanayii gibi islerde 100-200 ton mal-
zeme, cihaz v.s. kaldirilmakta ve ta-

~ ginmaktadir, .

Bir gantiyede veya fabrikada
rastlanabilecek iletim iglerj cgesitli-
dir :

— Imal edilecek maddenin geti-
rilmesi, bogaltilmasi, depo edilmesi,
imal yerine nakledilmesi,

— Imal yerinde, atblyede muh-
telif kisimlara dagitimi,

— Imal yerinden kontrol ve mu-
ayene yerlerine nakli,

— Istif ve depolama,

— Mamil malzemenin imalat-
haneden digar1 taginmasi.

Bir gantiye, muhtelif tip faali-
yetlerin cereyan ettigi bir igyeridir,
Burada cesitli imalat kisimlari bulu-
nabilir. Bu kisimlarin kendi biinyele-
rindeki - tagin problemleriyle topye-
kln gantiye biinyesindeki tagin prob-
lemleri farkli olmakla beraber esas
itibariyle hepsi ayni prensiplere té-
bidirler.

, Bir tagima igine girismeden ev-
vel ilk tesbit edilecek hususlar slip-
hesiz sunlar olacaktir : 1 — Ne ta-
simacak, 2 — Nereye tagmmacak,
3 — Ne zaman tasmacak, 4 — Nasil
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taginacak, 5 — Tagima ameliyesini
kimler yapacak?

Bu sorular soruldugu ve bunlara
rasyonel cevaplar bulundugu takdir-
de tagin igi istihsal cergevesinde
milmkiin mertebe halledilmig sayila-
bilir. Ve aym zamanda bu suretle
tagima. isi kabil oldugu kadar azalti-
larak fuzuli kaldirilan malzemeler-
den sarfinazar edilir, Gerek enerji ve
gerekse zaman bakimindan tasarruf
saglantr,

Yukaridaki suallerin hallini te-
min, birsiirii teknik ve begeri unsu-
run mevecudiyetiyle ilgilidir, Bunlar
temin edilmezse birbiri arkasindan
zincir geklinde takip edecek igler bir
yerde inkitaa ugrar, istihsal ve ran-
diman felee ugrayabilir. Iyi bir ne-
tice almak, calisma sartlarmnin dii-
zeltilmesi ile miimkiin olabilir. $6y-
le ki : ’ .
— Tletim ameliyesinin rasyonel
bir gekilde organizasyonu,

—%Akiplerin ige ve zamaninda
yerinde sokulmasi,

—- Bkiplerin llizumlu malzeme
ile techizi ve bunlara intibaki,

— Arac ve vasitalarin  dogru
olarak kullamilmasi,
— Miumkiin mertebe mekanik

usullerin tatbiki.

Biraz evvel tagm iglerine tesir
eden iki esasli unsurun mevcut bu-
Iundugunu sdylemistik. Randiman ve
is Emniyeti bakimindan biiyiik ehem
miyeti haiz bu iki begeri ve teknik
faktorii g6ylece siraliyabiliriz :

A — Teknik Faktor :

1 — Igin organizasyonu;
2 — Igyerinin planlanmasi ve
tertibi;

3 — Tagin vasitalarinin secimi,
tagin vasitalarinin muayene ve kon-
trolii;

4 — Makina ve araglarin mua-

yene ve kontrolu;

5 — Tagmn vasitalarimm bakim
ve reVizyonu.

B — Beseri Faktor :

1 — Personelin yetigtirilmesi,

2 — Ekipman ve igcilerin ko-
runmasi,
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3 — Personelin segilmesi ve in-
tibaka,

4 — Personelin saghk ve mua-
yene ve kontrolleri, :

5 — 1k yardim ve tedavi.

Bu hususlari biraz daha yakin-
dan inceliyelim,

A — Teknik Faktor :

1 — Isin Organizasyonu :

Tagima ameliyelerinde, malzeme
personel ve igletme gartlarina uygun
ve rasyonel bir organizasyon prodiik-
tivite ve 1s Emniyeti bakimindan cok
faydali olur. Tecriibesiz personelin
takdirine birakilmig plansiz bir ta-
suma ameliyesi tehlikeli ve randi-
mansizdir. Bu bakimdan el ile tagi-
ma yerine mekanik tasimaya gide-
rek yorgunluk, randiman ve emniyet
temin edilebilir. Tabiatiyle tagima
yollarmin tayini, isaretlendirilmesi
ve &alet ve kaldirma makinalarinin
yerlestirilmesi bu arada  digiinil-
mektedir.

2 — lIgyerlerinin Tertibi ve Plan~
lapmas: .

Organizasyon haricinde ig yer-
lerinin tertip ve tanziminde agagida-
ki hususlar nazari itibara alinmali-
dir : .

a — Zemin Arizasiz, diizgiin ve
kaymayan cinsten olmalidir.

b — Gecitler, geniglik ve irtifa
bakimindan miisait eb’atta ve ser-
best olmalidir,

¢ — Merdivenler kafi geniglikte,
saglam, normal egimde olmalidir.

d — Yollar trafik igaretleriyle
techiz edilmeli, yerine goére uygun
sekilde aydmlatilmalidir,

e — Stoklar malzeme cingine
gbre uygun gekilde yapilmali ve ru-
tubete kars: tecrit edilmelidir,

3 — Alet ve Malzemenin Secil-
mesi

Tagmn vasitalarimin secimi, kul-
lananmin arzusu ve tesadiife birakil-
mamali, tagimacak malzemenin cin-
sine ve tagim ameliyesinin .tarzina
uygun cihaz kullamilmalidir. Bu ge-
kilde rasyonel bir secim ve tam bir
intibak, iglerin cabuk yiiriitiilmesine
sébep oldugu gibi muhtemel kazalar
da onlenmis olur.

4 — Tasmima Cihazlarmm KXon-
trolu :

Bunlarin devamh, giinliik bakim-
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