Ripper Kazma
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raktér sahipleri uygun ripper tipini secebildigi
takdirde randimmanin cok arttifini gorecektir.
Kullanilacak ripper kazma burnunun segimine tesir e-
‘den muhtelif faktorler nelerdir? Bazi esashlari gsunlar-

dir: '

Ripperleme ameliyesinin sirri, ripper kazma bur- -

nunu 40 tonluk bir makinanin tatbik ettigi miithis kuv-
vet. Tandem ripperleme de bu kuvvet iki misline cikar.
iglerde ripper byrnu sik sik degistirilir, bu bakimdan
muhtelif ripperleme gartlarini tanimak ve ona goére en
iyi burun tipini segmek faydah olmaktadir.

Agagida 3 ayr tip ig igin ayri ripperleme gartlari
muvacehesinde azami randiman saglamak ic¢in titizlik-
Ic secilecek ripper kazma burunlarindan bahsedilecektir.

Burunlan Hakkinda

Ripper burnunun bu 6zel durumu sebebiyle yuvaya da-
yanana kadar burun kullanitabilmektedir. Yani burnu
meydana getiren metalin %30u bitene kadar kullan-
mak kabildir.

30 Hali : Bir kara yolu ingaatinda miiteahhit bo-
zulmug bir kum tagli araziye rastlar. Skreyperlerin
ylikleyip tagimas: i¢in malzemenin uygun gekilde par-
calanmasi. lazimd:. Ripperleme nisbeten kolayd: ve e-
sasen igin cikar yolu da bu idi.- Parcalanma mesele de-
- gildi. Fakat son derece fazla asindirma -burunlar ca-
buk eskitiyordu. Burada burun ve papu¢ kombinezonu
en yliksek randimani saglamigtir. Tek parcali burnu
mukavemetine ihtiya¢ olmadigindan kiiciik ve ucuz bu-
runlar kullanilmig ve papucu zorlamadan yerlestirilmig-
tir. Burun 6 ingten 3 in¢’e kadar cabucak sivrilerek ya-
pilmistir ve degisene kadar yarisi erimektedir. .

1 No.lu tablo A, B ve C hallerindeki burunlarmn
muhtelif malzemelerde kullaniligina dair bir ézel gos-
termektedir. Arazi tecriibeleri B tipinin genel maksat-

Tip : 4 — Yiiksek mukavemetli bu. Tip : B — Kumak ve derine inmek Tip
isteyince bu- tip kullamlmali

run. Cok sert zemin sartlarmnda

1-A Hali : Kalabalik-niifuslu bir kasabada bir kireg
tag1 ocaginda ¢ok pahdll dinamitleme ameliyesini rip-
per kullanarak kaldirmiglardir. Kaya son derece sert
idi bazan tandem ripperleme gart oluyordu. Bu sartlar
altinda en iktisadi kazma burnu seciminé en fazla tesir
eden faktér kuvvet idi. Tavsiye edilen (ucyn 4 inglik
geni§lik)~olar. yiiksek mukavemetli iyi dovillmig gelik-
ten mamal kazma burnu oldu. Kayanmn son derece sert
olugu kazma burnunun Omriiniin %3151 sonunda kiirg-
legmeye sebep tegkil etmigtir. Fakat lizumlu kuvvetin
yiilksek olugu bu tipi segmeyi zorlad1.

2.B Hali : Pensilvanya’da bir kémiir damar lize.
rindeki agir bir kum tabakasi kaldirthyordu. vavetli

traktorler ripper ve buldozer olarak malzemeyi dina- .

mit ve dranklayn ile yliklemeden daha randimanfi ola-
rak temizlemistif. Bu halde ripperleme c¢ok zor olma-
miagtir. Bu scbeple daha derine batma ve kiricilik te-
mini i¢in daha ince bir kazma burnu kullanimigtir. Bu
burun yukaridan agag daralarak 2,5 in¢ geniglikte so-
na ermig ve ayrica kendi kendine kheskinlegmeyi‘saila-
mak makshdlyla altindan kesilmigtir (Balta agz1 gibi).
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: C — Burun.papu¢ birlesimi
asindirma, fazla olan sartlarda

lar icin genig bir tatbikat sahasi olan en iyi tip oldu-
gunu gostermigtir. |

Her ne kadar bu 3 misal her nevi ripperlgmeyi ih-
tiva etmemekte ise de umumi olarak kullanmlan ripper
sburunlarini temsil edebilirler. Yine piyasada daha bir
cok fipleri mevcuttur. Mesela yukaridakilere ilaveten
(V) sekilli uclarla kombine edilmig burunlar yahut
arkadan cekilen kanatlarla birlikte kullanilan  tipler
vardir. Bunlar daha fazla malzemeyi gevsetmekte vé
baz1 ahvalde de daha kiiciik pargalar halinde kirmak-
tadir. Bu tipler bazl malzeme de istihsali artirabilirse dé
muayyen ig 'igin en iyisi degilse secilen burun bilhassd

" ripperlemenin zor oldugu hallerde istihsal diigebilir.

Hger vasat zeminden sert zemine kadar ripperlemnie
de gzami randimani muhafaza etmek istiyorsaniz «rip=~
perleme agisi» na dikkati ihmal etmeyiniz. Bu ac1 gdy-
le tarif ediliyor, toprak seviyesi ile kazmanin ucundat
lepesine kadar olan hat arasinds kalan agi. Tekrar ede=
lim muhtelif gartlar tek basit bir netice vermeye ma-
nidir. Her nevi malzeme igin hatts bozultma dereceleri
farkh aym cins malzemeler igih bile ayrt ayrm optimum
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Tablo I Ripperlenecek malzemern tipi ve sertligine gére, ripper
burnuna verilmesi tavsiye olunan 5.acimn secimi

Tablo : 1

ripperleme agist vardir, Teeriibeler gostermigtir ki en
iyi kazma umumi olarak 40-50 derecelik agilar ile ya-
pilmaktadir. o

Bu agilar kazmanin monte ‘edildigi gasi lizerindeki
civatalar vasitasi ile ayarlanabilir.

Bu tertibatin iki ana tipi vardir. Pararelogram ge-
kili olan montajda derinlik ne olursa olsun, kazma bir
tek acida kalir. Degigik pozisyonlu tertibatta ise, bu
a¢t kazmamr indigi derinlikle degigir, bdylece belirli
bir malzeme ve derinlik i¢in optimum ag¢1 ayarlanabilir.

Malzemenin sertligi arttikca, bakma derinligi aza-
Iir fakat ripperleme acisi daima 40-50 derece arasinda
kalmalidir. 1 No.l1 gekil, malzemenin sertligine gore
5 ayr1 yer .alabilen -aydrlama tertibatini 6zetlemekte-
dir.‘ . A

" Biiyiik traktorle ripperleme gocukluk cagim artik
gegirmigtir. Defalarca tébii kaya tabakalarmin parga-
lanmasinda en iktisadi vé emniyetli metod oldugunu
ispat etmigtir. Ripperlemenin muvaffakiyeti ile maki-
ne - malzeme mﬁnasebe}tle'rinin daha ilmi _a.naiizi\ka.bil'
clmustur. Ripperlenebilme hakkinda rahat¢a malimat
sismik analiz metodu ile anlagilabiliyor,

Her gatin : Malzemenin sertligi ve agindirici ka-
biliyeti, arzulanan bakma derinlig{, ince bir etidii ma-
kinanin ebadini kazma burnunun ’ secilmesini, ayarmi
iayin ve tesbit edecektir. Bu neticeler randimanli ve

istifadeli bir ripperleme ameliyesi igin liizumludur.

Goriilityor ki, ripperleme ameliyesi, yol teknigi ve
*stihsalinin en yliksek seviyede bulundugu Amerika’-
da hususi bir afa§tu’ma konusu olmug ve en iyi ¢o-
climler bulunup tatbik edilmektedir.

Yol gantiyelerinin en pahali malzemesi kaya haf-
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riyatidirr Bu ige giren faktorler : 1 — Delme, 2 Di.
r;amit, 3 — Yiikleme, 4 — Tagima olmak lizere dort
ana’ kalemdir. :

Yalmz dinamit kalemi bile vasati 3-4 TL azami
olarak hatta 10-15 TL. tutmaktadir,

. Ekskavator §antiye§inin ne 'pa,hah bir nesne ol-

' ‘Augu da hepimizce maltim.

Bu iki ‘kalemi yol santiyelerinde asgariye indir-
mek akilll santiye gefinin yapacag igtir. Modern gan-
tiyeler bu tarzda cahgmakta, skreyper ve traktorleri-
nin glicil, haemi ve gegitleri gittikce inkigaf etmekte-
dir. Yani yo! malzemesinin miimklin oldugu kadar
skreyperler‘ hafir 've tagimak is adamina kir yollarm
acmaktadir. Bu da ripperle yap}lmaktadlr;

Bu miitaladalar aragtirmalar ripperi modern yol
ve hava alanlar, biylik hafriyat iglérinin en miihim
aleti haline getirmigtir. Basit kilden son kayaya ka-
dar degisik zeminde muvaffakiyetle kullaniliyor.

Bizim gantiyede dinamitledigimiz sandik yarma-
lari sulayip rooterleyerek TD-24 sekreyperlerle gayet
randimanli ¢alistik. Su halde az dinamit bolca su iyi
ripperleme son kayayi skreyperfe taginir hale sok-

“maktadir. Bu metodu tavsiye ederiz.

- Fakat bir cok gantiyelerin miiteahhit olsun, e~
manet olsun heniiz bu yeni prensipe gére organize, da-
ha dogrusu reorganize edilmedigi goriilmektedir. Eski
meétodlarla satin alinmig makinalara goére igler tanzim
,edilmektedir. Bence derhal revizyona giriginiz. '
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" Tablo : 2 — Degisik sertlikte, malzemede kullamlacak

-bir Avrupa ve Amerika'daki meslekda§lé,r1ndan

burun tipleri
bil-
hassa miiteahhitlerimizde bu. sonuncu kalem beynel-

Yol teknigimiz olsun, yol istihsalimiz olsun

milel gapta‘.ghr. Bigim biiylik firmalarimizdan herhangi
» cok
geri de degildir.' Yalniz onlar bilhassa makina imalat.
élar1 sayesinde daimi yeni makina ve istihsal metod-
lar1 arastirip bulduklarinda, daimi 61arak bizden ile.
ride bulunmaktadirlar, Biz de ayni fabrika ile alg
verig yaptlglmlza gore metodlarin inkigafini ta.kip ile
ilerliyebiliriz. '

$u halde ripperleme igine gére gantiyeléeri ve ma- '
kina farkimizi reorganize edebiliriz.

Referans : Bu vazinin hazirlanmasinda Caterpillar firmasi
Piyasa Boliimii, satis gelistirme servisinin bir brosiiriinden isti-
fade_ ile World Construction August 1961 sayisindan ¢ikan bir

. makaleden istifade edilmistir. . o ‘
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