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H’ erhangi bir beton santiyesi civarinda agregat
ocaklarl mevecut olmasina ragmen, bu ocak mal-
remelerinin bir ¢ok kere istenilen granilometri sart-
larmma uymadig: ingaat miihendislerinin stk sik kargi-
lagtig1 problemler meyanindadir. Ekonomik mesafeler-
de bulunan bu kabil agregatlardan istifade ve yiliksek
mukavemet temini igin elde mevcut siirekli grantlo-
metri gart limit dég‘erleri arasinda getirebilinmesine ba-
z1 usuller tatbik edilegelmektedir.

Agagida, granilometrileri sartnameye uymayan
malzemelerle evvels {iclii ve bilghare de ikili bir kari-
gumin yapilmas: icin basit, fakat emin bir metod izah
edilecektir. : : )

Bu metod, muhtelif granilometrili agregatlarin
sartnamesine uyacak gekilde kangip karistirilamiyaca-
&1 gayet basit ve miilkemmel surette diger denemelere
bag vurmadan bir hal. yoludur. Ayni zamanda, karig-
tirma icin elde edilecek karigtirma alam genig ise, ta-

sima mesafelerine gdre karisun oranlarim da ayarla- -

mak imkanlari bu metodun avantaji olarak sayabiliriz.
Problem tek ¢oziimle neticeye varilmaktadir.

‘Metodun tatbiki icin, karigim istenen ii¢ muhtelif
agregatin tam temsili granilometrisinin yapilmis, tak-
riben aym ozgiil agirlikta ve granilometrilerinin 'de
her elegi gegen toplam ylizdeleri agirlik cinsinden ifa-
de edilmis olmalar1 lazimdir.

Bu metodin burada yalniz beton agregatlar1 ¢ozii-
miinde kullanmak igin izah edecegiz, fakat herhangi
iiglii veya ikili bir karigim hesabinda tatbiki mimkiin-
diir. Bu hususta tatbik edilmekte olan muhtelif metod-
larin da mevcut olugu maliimdur.

UCLU MALZEME KARISIMY
Elimizde istenilen sartnameye uymayan ve agagi-
daki tabloda gosterilen {i¢ muhtelif agregat: ele ala-
Iim. Bu agregatlarin tablonun son kolonunda verilmig

olan granilometri limitleri arasmnda bir malzeme te-

mini i¢cin karigim oranlarmnl tayin edecegiz :

Tablo: 1
Sartname
Elek Meveut Agregatlar Limiti,
ebady, toplam yiizde gecen  toplam %
Rumuz ine¢ A B C gecen
D 21/2 100 100 100 100
E 2 82 100 100 95-100
F 11/2 46 95 100 70-90*
G 1 26 82 100 35-70
H 3/4 12 62 95 25-55%
i 1/2 7 12 87 10-30
J 3/8 4 9 36 - 6-22+
K> - No:4 0 3 2 0-5

*  Siirekli olmas1 icin granilometri grafiginden almmmstir.
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eton Agregatlarimn Karigimi

Ue esit kenarli bir tiggen cizilerek beher kenar: on
egit kisma boliniir. Ucgenin iic ‘kenar1 mevcut agregat
rumuzlarmyla fsaret edilir. Burada birinci agregat (A)
gol alt kisede alinmig olup '(B)‘ den (A) ya dogru 0%
dan 100%: (B) sag alt kdgede ve (C) den (B) ye dog-
ru 09 dan 1009% e ve (C) iist kosede olarak (A) dan
(C) ye dogru 0% dan 1009% i gOsteren isaretler yapi-
lir. Diger bir deyimle igaretli kogeler o malzemenin
temsil ettigi 100¢, granilometrisini temsil eder.

Simdi (AA‘), BB‘ ve (Cec) dikeylerini cizerek,
her agregatin granilometrisini taban hatti1 (AcB) 0%
clarak ve '(AC) veya (BC) nin (AAf) veya (BBY) di-

. keylerine olan iz dusiimil {izering ve (C) nin her iki

dikey iizerinde iz diisiim noktasimn 100% olduguna
gdre malzemelerin toplam ylizde gecen miktarlarini
yerlerine i§aretvedilir, [Yiizdeler (AC) veya (BC) ii-
zerindeki agag:da 09 dan yukari dogru 1009 olarak
dikeylere iz dilgiimii yapilmas1 suretiyle - diger bir de-
yimle (A) malzemesi icin on egit pargaya bolinmiis
olan (AC) veya (BC) hatti {izerinde tesbit edilen 82%
noktasi (AR) ye paralel olarak (AA‘) hattinda verdigi
iz digtimii alimarak].

Buraya kadar tarif edilen hazirhk kismidir. Bun-
dan sonra beher elek ebadi icin tekrari ve ayr: egit iig-
gen kullanilmasi gayani tavsiyedir. Tarifimizi bu esas

.{izerine devam ettirecegiz.

Rumuz - D : (Sekil : 2)

(Sekil : 2 (E) (D)

Niimune malzeme 21/2 ing¢ elekten _elendigindé
toplam gecen miktarmin yiizdesi olup '(D) riimuzu ile
jsimlendirelim. (D) fraksiyonu her ii¢ malzemede de
1009 olduguna goére (aCh) hattin gizélim. Bu nokta-
lar esit figgenimiz iizerinde A, C ve B noktalarma iz
diigiimii verecegi igin (D) fraksiyon malzeme itibariyle
her iic malzemeyi (ABC) alam dahilinde istedigimiz
oranlarda, karistirabiliriz demektir.

Rumuz - B : (Sekil : 2)

Niimune malzeme 2-in¢ elekten elendiginde top-
lam gecen miktarin ylizdesi olup (®) rlimuzu ile isim-
lendirelim. Burada (A) malzemesinin (AA‘) hattinda-
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ki 829 (d) noktasini, '(B) malzemesinin (BB‘) hattmn-
daki 1009 (b) ve (C) malzemesinin (Cc¢) hattindaki
100% (C) noktalarini birlestirerek bir (dbC) ikinei iic-
genini elde ederiz. Sartname limiti olan 1009, ve 95%
hatlarini (AC) veya (BC) den tesbit ederek (AB) ye
paralel olarak gizelim. '(Sartname limiﬁ hatlarmmn -elde
ettigimiz ikinkei iiggén uzerindeki kesigsme noktalarin-
dan bizim esas egit licgenimize dikey iz dlislim noktala-
riml tesbit edelim. Kesismeler ikinci {iggenin hangi kena-
rina isabet ediyorsa, egit ticgende iz diigiimleri miiteka-
hil kenarlara diisiiriilerek).

"Burada 100% gartname limit hatt: ikinei licgeni
yalmz (Cb) boyunca kestigine gére e§it iicgendeki iz
diisimii (CB) kenar: olur ve bu hat bu fraksiyon mal-
zemenin karisim alanm iist siniridir,

959 sartname.limit hatti ikinci {iggenin tabanm-
da (e) noktasinda kestiginden egit ticgende (AB) hatt:
iizerinde (E95) noktasina; ve (dC) hattini (f) noktasin-
da kestigine gore (AC) kenarinda E‘95) noktasina iz
distimi verir. (E'95-E95) noktalarimi birlestirdigi-
mizde elde edilen hat bu fraksiyon malzemenin kari-
§1rﬁ alam alt smirlaridir. Sonug¢ olarak egit iicgen iger-
sinde B-C-E‘95-E95) alanm elde ederiz ki bu da her
iic malzemenin yalniz bu fraksiyon bakimindan .ve hu
alan dahilinde bir cok karigim orant: sinirlarini verir.

Bundan sonraki fraksiyonlar icin tatbik edilecek
usul ayni olup, tekrarindan fayda miiljhaza edilmekte-
dir. :

Rumuz : F (Sekil : 8)

Sekil : 3 (F)

Niimune malzeme 11/2-in¢ elekten elendiginde
toplam gecen miktarin ylizdesi olup (F) rumuzu ile
isimlendirelim. Burada (A) malzemesi (AA‘) hattin-
daki 469, (a) noktasi, (B) malzemesinin (BB‘) hattin-
daki 959, (b) noktasi ve (C) malzemesinin (Cec¢) hat-
tindaki 1009 '(C) noktasini birlegtirerek bir ikineci iig-
gen elde edilir. Sartname limiti olan 909 ve 709, hat-
larin: (AC) veya (BC) {iizerinden tesbit ile (AB) ye
paralel olarak cizelim. Burada 909% hatt1 (abC) iicge-
rinde (ab) hattimi (d) noktasinda kestigi yerden (AB)
ye dikey cizerek iz diislimiinii (¥F90) olarak igaretle-
riz. 909 limit hatt1 (ab€) ficgeninde '(aC) hattini (e)

28 ‘ .t

noktasinda kestigine gére (AC) hattina olan iz digii-
mii (F“90) noktasinda keser. F90 ve F90) noktalar:
birlegtirildiginde malzemenin (F) fraksiyon karigim
iist. hududunu tayin etmis oluruz.

709 limit hatti (abC) iigcgeninde (f) ve (g) nok-
talarinda kesigir, iz digtimleri sirasiyla (AB) de (F70) _
ve '(AC) de (F“70) noktalarina isabet eder. F70 ve F‘70
noktalarini’ birlestiririz, bu hat malzemenin (F) frak-
siyon malzeme karigun alt hududunu verir. Netice ola-
rak (F90-F‘90-F70-F‘70) alani her ug malzemenin yal-
myz 11/2 inclik fraksiyon bakimindan ve bu.-alan da-
hilinde bir ¢ok karigim orantilarmni verir. :

Rumuz : G (Sekil : 4)

Sekil : 4 (G)

Niimune malzeme 1 inglik elekten elendiginde’ top-
lam gecen miktarin yiizdesi olup (G) rumuzu ile isim-
lendirilmigtir. Burada diger fraksiyonlarda oldugu gibi
(abC) noktalari tesbit ve birlestirilerek ikinci {iggeni
elde ederiz. Sartname 709 ve 35% limit hatlarn (AB)
ye paralel olarak cizilir. 709 sartname limit hatti
(abC) .licgenini (d) ve (e) noktalarinda -keser, iz di-
giimleri sirasiyla '(G70) ve G‘T0) tesbit ve birlegtirilir.
G70-G70 hatty (G) fraksiyon malzeme karigim iist hu-
dutlarini tesbit eder. :

359 sartname-limit hatti (abC) flicgenini (f) ve
(g) noktalarinda kestigine gdre (G35) ve (G'35) iz
diistimleri tesbit ve birlegtirerek (G) fraksiyon malze-

Sekil : 5 (H
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me karngmm alt hudutlarni tesbit eder. Netice limit
‘hatlari arasinda elde edilen (GT70-G‘T0-G35-G'35) alam
yalmz 1-inglik fraksiyon malzeme bakimindan mubhte-
1if kar1§1m orantilarim verir. :

Rumuz: H (Sekil : 5) _

Niimune malzeme 3/4-inclik elekten elendiginde
toplam gegen miktarm yiizdesi olup '(H) rumuzu ile
isimlendirilmistir. Digerleri gibi tesbit edilen (abd)
nokalar1 birlegtirildiginde ikinci iiggeni elde ederiz.
Sartname 55% ve 259 limit hatlar1 (AB) ye paralel
olarak cizilir. 55% hatt1 (abd) iicgenini (e) ve (f)
noktalarinda keser, bunlarin (ABC) egit licgeninde iz
dii§iim1eri (H55) -ve (H'55) noktalandir, bu noktalar
birlestirildiginde (H) fraksiyon malzeme karigim ist
hudutlarmi buluruz.

359 sartname limit hatt: (abd) fiiggenini '(g) ve
(h) noktalarinda keser ve (ABC) egit liggenimizde iz
diigiimleri sirasiyla (H25) ve (H'25) noktalarn tesbit
edilir ve bu n‘ok.talar'l birlegtirdigimizde (H) fraksiyon
malzeme karigim alt hudutlarm buluruz. Netice ola-
rak (H55-H'55-H25-H'25) alani yalniz 3/4-inglik mal-
zeme fraksiyonu bakimindan her i{i¢ malzeme igin ka-
rigim orantilarmi tesbit etmis oluruz.

Rumuz : I (Sekil : 6)

Sekil : 6 (I)

- Niimune: malzeme 1/2-irlglik elekten élendiginde

toplam gegen miktarin yiizdesi olup- (I) rumuzu ile

isimlendirilmistir. Her iic malzemenin ytizdelerini gos-
teren '(abd) noktalarim Birlegtirerek ‘ikinci {iggenimizi
elde ederiz. Sartname 30% ve 109% limit hatlarini (AB)
ye paralel olarak cizeriz. Burada 309 limit hattmnin
ikinci iiggeni kestigi (e) ve (f) noktalarim egit kenarli
iiggenimizde miitekabil kenarlara isabet eden dikey iz
digiim (I,) ve (Is) noktalarmi birlegtirerek (1) frak-
siyon. malzeme karigim iist hudutlar tesbit olunur.,
10% sartname limit hattimin gehe ikinei {icgeni-
mizde kestigi (g) ve (h) noktalarindan miitekabil ke-
narlara diigen iz diisiim noktalarmi (I,,) ve '(I%) tesbit

ve birlestirerek (I) fraksiyon malzeme karigim alt -

_hudutlar: tesbit olunur.
) Netice olarak limit iz diiglim hatlar1 arasinda el-
de edilen (I,-I%°-1,-1%) alani yalmz 1/2-inglik fraksi-
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-Sekil : 7 (J)
yon bakimindan her iic malzemenin muhtelif karigim
orantilarini verir. a ’

Rumuz : J (Sekil : 7)

Niimune malzeme 3/8-in¢lik elekten elendiginde
toplam gecen miktarin yiizdesi olup (J) rumuzu ile
isimlendirilmigtir, Her ¢ malzemenin dikey hatlar ii-
zerinde toplam ylizde miktarlarini gosteren (a, b ve
d) noktalarini birlestirerek ikinci liggenimizi elde ede-
riz. Sartname 22% limit hattim (AB), ye paralel ola-
rak cizelim. 229, limit hatti ikineci {icgenimizi (g) ve
(f) noktalarinda keser, bu _noktalarl' esit ticgendeki
miitekabil kenarlara verdikleri iz diisiimleri '(J,,) ve
(J‘22) olarak tesbit eder ve bu noktalari birlegtiririz, el-
de edilen hat bu fraksiyon malzemenin karigim iist s1-
nmirlarin tahdit eder. Ayni gekilde gartname alt limit
5% hattini1 cizelim. Bu limit hatti ikinci ii¢geni taban-
dan (ab kenarmmdan) (g) de ve bir de (ad) kenarindan
(h) noktalarindan keser. (g) ve (h) noktalarimin egit
iiggenini kenarlarina biraktiklar: iz diigiimleri sirasiyla
(J6) ve (J'6) noktalarinda olur, ve bu noktalar birles-
tirildiginde elde edilen hat da bu fraksiyon malzemenin.
alt karigim hudutlarmni tesbit eder. Elde edilen '(J22-
J22-36-J6) alani da aym fraksiyon malzeme karigimi

‘igin sayisiz orant: imkanlarmi gosterir. )

Rumuz: K (Sekil : 8)

Sekil ; 8 (K)
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Niimune malzeme No: 4 lu elekten elendiginde top-
am gegen miktarin ylizdesi olup (K) rumuzu ile isim-

lendirilmistir. Her iic malzemenin dikey hatlar lizerin-

de gdsterilen toplam ylizde gecen miktarim gosteren
(a, b ve d) noktalarmi birlegtirerek ikinci- liggenimizi
elde ederiz. Sartname 5% limit hattim (AB) ye paralel
olarak gizelim. 5% limit hatti bu liggeni (e) ve ()
noktalarinda keser, bunlari egit. kenar liggenimizdeki
miitekabil kenarlara verdikleri iz dii§i'1{nleri (K5) ve
(K‘8) noktalar1 olarak tesbit eder, ve bu noktalarn
hirlestiririz. Elde edilen hat bu fraksiyon malzemenin
karngim iist hududunu tegkil -eder.

" Burada (Ko) sartname limit hatti '(AB) nin ken-
disi- olup bu fraksiyon malzeme karigiminin alt hudut-
larimi tegkil eder. Netice olarak (AB K5 K'5) alani
No: 4 lu fraksiyon bakm’undan muhtelif karigim oran-
tilarmmi verir..

Ueclit malzeme karisim sonucu :

. Sekil : 8’e kadar her fraksiyon igin elde edilen yal-
mz alt ve list limit iz diigiim hatlarimn daha bariz tefrik
edilinebiimesi bakimindan Sekil : 9’da toplanmigtir.
Sekil : 9’da biitin fraksiyonlarn ¢ift limit iz digtim
hatlari arasinda olan bir sahayi tesbit edelim. Bu saha
sekilde bariz olarak goriilmektedir.

Bu alanin malzeme karigim alt hudutlari (A - 21%,
B-799% ve C-0%) veya (A -22%, B-78% ve C- 0%)
olarak, alanin st limitleri ise (A - 28%, B-589% ve

C- 14%) veya (A 26%, B-60% ve C-14%) olarak

Sekil

30 .

(Sekil : 9)

gorlirliz. Bundan sonra gantiye ekonomi durumlarina
gbre tesbit edilecek ve alan dahilinde istenilen fraksi-
yonu temin igin karigim oranlarinin tayinine kaliyor.
Ornek olarak alan icersinde (A -27%, B-689% ve
C-5%) noktasimi secelim. Bu orantilar dahilinde elde
meveut malzememizi karigtiracak olursak nihai grani-
lometrimiz agagida gorilecegi gibi olur ve gartname
limitlerimiz icine de girerek kesintisiz bir granilometri
gaglamig oluruz. '

% e

10

-
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Elek ebadi Xarnsik granilometrisi
ing % gegen
21/2 100
2 95
11/2 82
1 68

3/4 50
*1/2 15
3/8 9
No: 4 3

(Not: Sonu¢ okumasi A malzemesi icin BC (0%) dan
A’ya (100%) e dogru ve BC‘ye paralel hatlardan; B malzeme-
si igin AC (0% ) dan B'ye (100%) e dogru ve AC'ye paralel
‘hatlardan; C malzemesi igin de AB (0%) dan C’ye (100%)’e’

dogru AB’ye paralel hatlardan okunur),

- Eger alan beéher ¢ift limit iz diiglim hatlar: ile si-
nmirlanmamig ise; o zaman elde mevcut malzemelerle

sartname limitleri arasinda

miimkiin degil demektir.

" iki Malzeme Kansim (Sekil : 10)

Tatbikat kolayligr bakimindan iiclil f(ar1§1m icin
tatbik edilen metod biraz degisik olarak ikili malzeme

karigimlarina da tatbik edilebilinir.

bir karigim tutturmak

- , ‘ \

.0da Bir Binaya Sahib Olacak

INSAAT MUHENDISLERi ODASI IDARE
‘ HEYETINDEN

Odamiz Merkezi ve subelérinin 6tedenberi bir
binaya sahip olmalari biitiin azalarimiz tarafindan
arzu edilmekte, fakat maddi zaruretler bina temi-
nine imkan birakmamaktadir. :

Bu yil izmir'de yapilan VIII nci Oda Umumi
Heyetinde konu tartigilmis ve gecen Idare Heye-
tinin teklifi vechile asgari 250 m2. lik bir kat satin
alinmasi prensip olarak kabul edilmigtir. Odamiz
biitcesinde Bina Fonu altindaki bir fasil mevcut bu-
lunmakta ise de cari masraflar, bina fonunu hemen
realize edilmesine méni olmaktadir-

VIII nci Oda Umumi Heyeti satin alinacak bi-
qanlﬂ odamiz 4zas1 yardimi ile yapilmasimm karar
altina almig bulunmaktadir.

Bugiinden itibaren bu hususta yapildcak - en
kiiciik yardmmlar dahi ayri bir hesapta saklanacak
ve yardim yapanlarin listesi her ay bir gerceve igin-
de negredilecektir. ’

.idare Heyeti dlarak biitin azamizi  yardim
kampanyasina davet ediyor ve bu hususta her ar-
kadagmn yardimini esirgemiyecegine inaniyoruz.

Saygilarimizla,

' ' (Basin - A. 1666) 37
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Ikili kar1§1m icin kenarlari ona. bgliinebilinen bir
kare ele alimip, sag ve sol kenarlarimma malzemelerin
elek analizinde gosterilen toplam yiizde gecen miktar-
larmni igaretleriz. .

Kargihkl iki kenarda gosterilen her iki malzeme-
nin aym fraksiyon malZeme yiizdelerini birlestirelim.
Ayn fraksiyon sartname limit hattini '(AB)’ye paralel
olarak ve fraksiyon malzeme hatti kestigi noktalar:
‘tesbit edelim. Bu noktalarin (AB) hattina iz diigiim-
lerini alalim. Ayni amehye biitlin fraksiyonlar igin ta-
mamlandiktan sonra (AB) hattinda iki dimit iz diiglim
hatlar arasmnda kalan kismi tesbit edelim. Uclii kari-
simda ele aldigimiz A ve B malzemelerinin ikili kari-
sum tatbikati Sekil : 10’da gsterilmigtir. Burada cift
limit iz diisiim hatlar1 arasinda kalan kisim (E95) ve
(G70) arasi oldugunu goriiriiz. Bu bizi (A) ve (B)
malzemelerinin karigim alt ve st limit hudutlarm:
(A-21% ve 28%) arast ve (B-739% ile 55%) arasi
kullanabilecegimizi sonucuna vardirir.

Her iki kargim sureti hallinin diger metodlara g06-,
re daha kolay ve faydali olacag: kanaatindeyim.

Engineering News Record dergisi Eyliil 1961 sayisinda
ctkan bir makaleden istifade edilerek. kaleme alinmstir, A. G, -

insaat Miihendisleri Odasi
Baskanh{immdan

YARDIMA MUHTAC MESLEKTASLARA YAR-
DIM VE ODAMIZ 1962 YILI AIDATI HAKKINDA

10, 11 12/11/1962 tarihinde {i¢ giin miiddetle
toplantilara devam eden Odamiz 8 nci Umumi He-
yeti, muhta¢ duruma diisecek meslektaglara ve ai-
lelerine yardimi kabul etmis ve bu maksatla yuhk|
aidatr 150,— liradan 160,— liraya ¢ikarmugtir. [

Bu 160,— liranin 10,— lirast Oda Merkezinde
Yardim Fonunda toplanacak ve Odamiz iiyelerinin,
agir hastalik ve biiylik bir felaketle karsilagmalar
ve yardima muhta¢ durumda kalmalari halinde
bu fondan idare heyeti karari ile acil ve miiessir
yardim yaspilacak ve yardim miktar: ile kime ya-
pudig: tamim edilmiyecektir.

Bu .itibarla 1962 yih Biitce Talimatnamesinin
3 iincii maddesine uyularak ilk taksit 60,— ve mii-
| teakip taksitler 50,— ger liradan olmak fiizere iig
taksitte tahsilat yapilacaktir.

Yardima muhta¢ duruma diigecek {iyelerimize
gerekli - yardimin Odaca yapilabilmesi i¢in Saymn
dyelerimizin 1962 yili ilk taksitleri olan 60,— lira-
nin acilen 6demelerini Snemle riga eder ve bu su-
retle’ yakin ilginin esirgenmiyecegini umlt ederek
tegekkiirlerimizi gimdiden arz ederiz.
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