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BETONUN

Yazan :
Dr. Miih. Hermann SCHAFFLER
ST (Stuttgart) ’
@

1. Giris:

insaat teknifinde prefabrike
beton aksam imaldtl, son seneler
zarfinda miithim ilerlemeler kaydet-
mistir. Kat1 malzemelerin iyi se¢il-
mesi, karisim nispetlerinin dikkat-
le tayini ve makine yardimi ile,
buglin yiiksek evsafh prefabrike ak-
sam elde etmek: miimkiindiir. (Se-
kil. 1) de bu gibi imalat yapan bir
atelye goriilmektedir. Maalesef ba-
71. ahvalde, bu .itina ve zahmet, be-

ton aksamin teslimine kadar lii-

zumlu olan jhtimam gosterilmedi-
ginden, bos yere harcanmis oluyor.

Kisa teslim miiddeti kabul et-
‘mekten dolayr veya fabrikadaki
yer darhifindan dolayl cok defa
sertlesme miiddetini doldurmadan,
aksam, fabrikadan sevkedilmekte-
dir. Bu takdirde, heniiz kafi mu-
kavemet elde etmemis olan beton,

nakliye ve montaj esnasinda zayl- -
riitdbetli-

at vermektedir. -Ayrica
taze Dbeton aksam, montajmdan

sonra, yapida Kurumakta ve rotre -

tesirile catlaklara sebeb olmakta-
dir.

Cimento ile suyun birlesmesi
bit fizikosimik ‘reaksiyon olup bir
cok tesirlere tabidir. Bu arada ha-
raret en miihim faktorlerden biri-

dir. Alcak hararette, bu reaksiyon.

BUHARDA SERTLESMESI

pratik. olarak durur; beton muka-
hararette

vemeti .artmaz. Normal
(10 il1a 200 C), mutat c¢imentolar
Snce cabuk sonra yavas
sertlesir ve nihayi mukavemetini
28 giinde ,alir. Bu miiddet zarfinda,
bu cimento ile imal edilmis beton
aksamin muayyen bir bakim ve
ihtimama  ihtiyaci vardir: Once
asgari 7 giin riitObette tutulmak
icap eder: Stok mahalli sofuk za-
manlarda 1sitilmalidir; fabrikada
nakliye ve istif, dikkat ve itina is-
ter. vs.

Biitiin bu hususlar masrafa

miitevakkiftir. Bu gibi imalathane- -
" ler igin, bu munzam kiilfetlerin ta-

mamen veya kismen ortadan kalk-
mast tabiatile islerin kolaylagma-
sina ve maliyetin  diisiirtilmesine
sebeb olur. :

Beton aksam 2 ila 3 gin yeri-

ne 12 ild 24 saat zarfinda ~zarar
‘ gormeden kalibr acilir, istife ali-
nabilirse, fabrikasyon sahasi ve
" pahali madeni kaliplar. hissedilir
derecede agaltilabilir. o o
Mukavemet artigsini - - siir'atlen-
dirmek icin. muhtelif ~metodlar
vardir. . '
Cimento miktarim1  arttirmak

veya yliksek vasifli ¢imento kul-
lanmak; bu imkén produk51yonu
pahalilagtirir, nihai mukavemetin

iiizumsuz yere istenilen miktardan
fazlaya cikmaswma sebep olur; rot-

re artar; hafif beton imailinde, is-

tenilen kesafet elde edilmez.

Sekil.. 1 — Beton aksami imaldti atelye umumi goriiniisii.

3

24

TURKIYE MUHENDISLIK HABERLERI ..

yavas

. imalattan sonra

‘harla temin

Derleyen :
Yiik. Miih. Biilent DEMIREN
(istanbul)
o

— Kimyevi madde ilave etmek
(kalsiyum kloriir gibi); bu usulde
de rotre artar, saniyen bazi ahval-
de beton sathinda ciceklenme ola-
bilir ve bilhassa techizatli aksamda
pas tehlikesi bas gOsterir. ..

— Sicak su (takriben 40°C)
ve sicak kum - cakil kullanmak.
Biitiin bu usullerle dahi, pek
az ahvalde, 24 saat zarfinda veya
daha gabuk istenilen ‘mukavemeti
elde etmek miimkiin olmustur; mu-
kavemetin artis  seyrine, mamiil
malzememn harareti ve imal ve mu-
hafaza edildigi yerin hararetleri
daima tesir etmektedir. Bilhassa
aksamin yliksek
hararette tutulmasi,  sertlesmenin,
harici tesirlere tabi olmaksizin ve
tesirli bir surette siir'atlenmesine
sebep olmaktadir. Bu suretle, id-
ratasyon reaksiyonu, sertlesmenin

‘en miihim safhasinda ikaz edilmis

olur. Ancak bu safhada, betonun
kurumasia da méani olmak lazim-
dir; o halde sicak ve rutubetli bir
vasata jhtiyac vardir. Bunu da bu-
etmek miimkiindiir.

Beton aksamin buhar tesirinde
sertlestirilmesi ‘gittikce taammiim
etmektedir.

Buharda sértlesme iki ‘ayr1 se-
k11de tatbik edilmektedir:

— 100 c hararete kadar tazyik-
siz buharda muamele mukavemetin
artis seyrini siir’atlendirir; bu usul
umumiyetle bosluklu beton briket,
doseme kirisi, boru ve ilkel geril-
meli beton v.s. aksam imalinde kul-
lanilmaktadir. ‘

— 100°C derece hararetin istiin-
de tazyikli buharda muamele, sert-
lesmeyi evvelki sekildeki gibi'stir™
atlendirdiginden maada, ilaveten
daha yiiksek bir mukavemet ve da-
ha alcak bir rortre elde edilmesini
saglar. Bu usul bilhassa kopiikli
veya gazli hafif beton ve kum-kireg
tuglast imalinde kullanilmaktadir.
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Sekil. 2 — Buhar odalar:

2. Tazyiksiz buharda sertlesme:

(Sekil. 2) bu usulde calisan bir
imalathanenin buhar odalarini gos-
termektedir. '

Tazyiksiz buharda muamelenin
‘tesiri ve en miisait kullanilisi hak-
kinda bugiine kadar edinilen tec-
riibelerde birlik = yoktur. Kismen,
-700C 1k buhar tav51ye edilmekte-
dir; dlger bazl yerlerde ise daha
yiiksek hararete cikilmasinda bir
mahzur  gbrillmemektedir. Keza
Amerikada mutad oldugu vechile,
buhar muamelesini miiteakip be-
ton aksam kurutulmaktadir. Diger
baz1 yerlerde bu usul sayam kabul
goriillmemektedir.

Bu husustaki farklar, muhtehf
yerlerdeki cimentolarin farkli olu-
su ve bu sebepten buhar muame-

lesinde hepsinin ayni neticeleri ver- ‘
meyisinden nes’et etmektedir. Bir .

¢ok tesirlerin nazari
mast lazimdir.

' 9.1, Esas itibariyle betona, ru-
tubete doymus bir hava - buhar
" karisimi tesir etmelidir. Ak51 hal-
de, normal hararettekinden daha
siddetle bir kuruma hadisesi husu-
le gelir ve sertlesmeye méni olur.

Bu husus miihim miktarda bu-
hara’ ihtiyag
arttikca bu miktar ‘da.  artar. Bu
arada sertlesmenin sliratine esas
tesir eden beton’un bizatihi kendi
hararetidir. Soguk beton aksam,
buharla temas edince, buhar teka-
siif eder ve bu suretle beton 1si-
nir, aynm1 zamanda- da 1slanir ve ku-
ruma hadisasine manj olur. Beto-
nun ortasimnda hararet, Onceleri,
‘buhar odasimn hararetinden alcak-

itibara alin-

‘tir (Sekil. 3). Bu geri kalis taze ak- ,

samin kalinligina, mesami olusu-
na, hararet - gecirmesine vé buha-
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ise. ¢imentoya,

gb‘sterir’ ve hararet -

rin tatbik sekline tabidir.

Bir miiddet sonra hidratasyon
harareti dolayisile, betonun hara-
reti, buhar odasi1 hararetini 5 ila
200 C gecer. Bu zaman betona tek-
rar biraz riithGbet vermek icab
eder. Miihim olan biitiin satihlarin,
buharla miitesaviyen temas halin-
de olmasidrr. Bunun icin de ak-
sam birbirinden k&fi derecede u-
zak istif olmalidir. Aksam muhte-
lif yonlerinde Dbirbirinden farkl
hararete maruz kalirsa, dahili ge-
rilmeler ve catlaklar husule gelir.

2.2, Buhar muamelesinden ev-
vel priz miiddetinde aksam disar-

" da bekletilmelidir. Beton ilk priz
" miiddetinde, yiiksek hararetli ve

siir'atle hararet eden bir buharla
temasta olmamalidir. Priz miiddeti
cimento/su fakto-
riine -ve ilk hararete tabidir. Ha-
rareti azami 400 C ye -¢ikartarak
priz miiddetini de siir'atlendirmek

~miimkiindiir.

En miisait- bekleme miiddeti
9 ila 6 saat arasindadir. Sertlesme
esnasindaki hararet ne kadar yik-
sek . tutulacaksa, bu ilk bekleme

‘miiddeti de o kadar arttirilmalidir.

Cok kisa bir ilk bekleme miiddeti,

nihai
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mukavemetin ehemmiyetl
derecede  azalmasina sebeb olw
Fazla bekletmenin ise bu azalmse
nin daha hafif olmasmdan bagk
bir faydasi olmaz.

2.3. Buharin harareti, buha
muamelesinden sonra elde edilme
si istenen mukavemete ve bu mt
amele icin ayrilan zamana tabidii
Meseld buharda muamele netices:
beton aksamin yalmz istife kald
rilmasi mevzubahis ise, nihai mt
kavemetin % 20 ila % 30 u, buha
muamelesi nihayetinde = elde edi
melidir. ‘

. Kaba bir ilk hesap i¢in su m«
tod kullamilir: Normal sartlar a
tinda istenilen mukavemetin eld
edildigi, zaman ve hararet rakkan
larmin carpim: teskil edilir. B
hasili zarp neticesi, buhar muamx
lesinde de elde edilmelidir. Mes:
gerilmeli kiriste il
gerilmenin tatbik  edilebilme:
icin betonun 480 kg/cm?2 lik bi
mukavemeti haiz olmasi isteniyo:
sa ve bilfarz bu mukavemet hav:
da 150 C de 72 saat sonra elde «
diliyorsa, zaman hararet hasl
zarbi: :

72 X 15 = 1080 bulunur.

Simdi buhar muamelesi su $

kilde yapﬂacagml ~ kabul edelinr

— 3 saat 350C de ilk bekleme,
— Miiteakip 4 saatte

buhar se
kedilmekte ve hararet 350C der
t0C olan buhar azami hararet

~ ne gkmaktadir,

— Miiteakip 2 saat bu t0C azam

de tutulmaktadir, o
__ Miiteakiben buhar kesilmekl
ve 10 saatte hararet 30°C’e inmel

tedir.

Bu vaziyette, netice olarak ai
sammn cenyan 19 saatte ‘‘istenile
480 kg/cm2 mukavemeti  haiz
mas1 igin, t0C azami buhar har
reti asagidaki denklemden bulunu

(3x35)+4-<35;r )+ (2xt) +10 “_Jgr_39)=
=101

t= 84°C ‘

Bu hararet yiikseldikce buh:
sarfiyati da artar ve masraf ta
nisbette yiiksek  olur. Umumiyet
850C ila 900C kafidir ve betonu
nesrettigi reaksiyon = harareti i
birlikte kiiflenin 95 ila 1000C a k
dar 1simmmas: saglanmis olur.
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24, Sogutma-
ret yavas yavas diisiiriildiigii tak-
firde beton mukavemetinde- tek-
:at bir artis elde edilir. Yiiksek
aararetli buharda kafi miiddet
mnuameleye tabi tutulmus ve kafi
sir mukavemet elde edilmis bir
’etonun soguma esnasmda kuru-
nasinda bir mahzur yoktur.

2.5. Rotre tesiri ile bildhare in-
saatta catlaklar .husule gelmemesi
¢in, aksamin mimkiin mertebe
turu bir halde insaatta kullanil-
nasl sarttir. '

Bu bakimdan bilhassa buharda
sertlestirilmis aksam cok iyi neti-
e vermektedir, ciinkii buhar mu-
umelesinden sonra sogutulan ak-
sam kurumaktadir. :

Ancak santiyeye sevkedilmis
ruru aksam, actk havada yafmura
maruz brrakilmamalidir, miimkiin
mertebe iistii kapal: bir mahalde
stife alinmal veya istiflerin iizeri
randa bezi ile oOrtiilmelidir. Nor-
mnal olarak buhar muamelesinden
sonra aclk havada istif edilen ak-
samda, havanin rutubetine gore
%5 i1a % 10 mertebesinde bir ru-
ubet mevcuttur.

Bu vaziyette .monte edilen ak-

sam ilerde yapida herhangi bir ha-

‘ekete ve catlaklara sebebiyet ver-
nez. Buna mukabil malzeme uzun
-aman yagmur altinda kalip cok
slanirsa, montajdan sonra -aksa-
nin kurumasi ve rutubet derecesi-
1i tabii hava rutubet derecesine in-
firmesi ile rotre
elir ve yapida bildhare ince kil
:atlaklarin ortaya cikmasina sebep
slur. Bu sebepten hafif beton
niimkiin mertebe kuru olarak ye-
ine islenmelidir. Ancak duvar
jrillmesi esnasinda i1slatilmasi bir
nahzur tevlit etmez.

3. Tazyikli buharda sertlesme :

Kum - kire¢ tuglasi ve gazl
re kopiiklii beton imalinde tazyikli
yuhar usulii uzun zamandanberi
ullaniimaktadir. Son zamanlarda
10rmal beton aksam da bu usulle
nuameleye tabi tutulmaktadir. Bu
wisulde aksam otoklavlara sokul-
nakta ve burada 8 atii veya daha
‘azla tazyikteki. doymus buharin
esirine maruz birakilmaktadir.

Tazyikli buhardaki beton sert-

esnasinda hara-

hadisesi husule -

lesmesi hakkinda umumiyetle ge- bekleme

nis bilgi mevcuttur. Bu'usulde, bag-
layict maddenin su muvacehesinde-
ki normal sertlesmesine ildveten,
karisimda kalsiyum idrosilikat vii-
cude getirmektedir. o

Kirec - kum tuglasi, gaz ve ko-
piiklii betonlar, bu reaksiyonun ne-
ticesi elde edilen malzemelerdir.

Tazyikli buharda muamele ile
baglayici maddelerden daha fazla
istifade etmek miimkiin olmakta-
dir ve bu suretle ayni bir karisim
nisbetinde, havada veya tazyiksiz
buharda elde edilen mukavemetler-
den daha ¢ok yiiksek mukavemetler
elde edilmektedir.

3.1. Tazyikli buhar muamele-
sinde, baglayicr madde ve kati1 mal-
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(Sekil. 4)

zemenin ehemmiyeti cok biiyiiktiir.
Aluminli veya siilfatll ¢imentolar
bu ise elverisli degildir. Kat1 mal-
zemede ise ¢ok ince daneli silis
muhtevasi muayyen bir miktarin
altma  diismemelidir. - Yukarida
mevzubahis edilen yiiksek muka-
vemetler ancak kati malzemenin
icinde baglayici- madde ile reaksi-
yon yapabilecek silis mevcutsa,
elde edilir. Meseld ‘kuvarz daneleri-
ni ihtiva eden dere kumlarn bu ig-
te kullanilabilir; keza, yiiksek firin
curufu, ucucu Kkiiller, yagh sistler,
sanayi artipi kuvars unu, bu ise
elverisli olabilirler. En miisait ka-
risim nisbetleri, baglayict madde-
deki CaO ile kati malzemedeki
Si02 ye tabi olarak ve kati malze-
menin inceliine gdre tayin edilir.

Malzeme ne kadar ince ise re-
aksiyon satht o kadar fazla olup,
mukavemet te o derece artabilir.

3.2. Tazyiksiz buhardaki mua-
melenin aksine olarak, bu usulde,

- TURKIYE MUHENDISLIK HABERLERI

miiddetinin nihai muka-
vemet iizerinde tesiri yoktur. Keza
buhar sevkinin veya hararet ve
tazyik artiminin neticede rolii.yok-
tur. -‘Tazyikli buhar muamelesinde
rol oynayan, - tazyikin bityiikliigii
ve muamelenin miiddetidir.

8 atii tazyik (1750C) en miisait
olarak. vasiflandirlmaktadir. Lii-
zumlu muamele miiddeti, aksamin
biiyiikliigiine tabidir. Biiyiik ve ka-
lin aksamda, ortasinin da iyice pis-
mesi icin miiddet uzunca olmali-
dir. Sogutma miiddeti de keza
uzun olmaldir. Tazyikin cabuk dii-
siiriilmesi halinde nihai mukave-
mette % 10 kadar bir azalma ola-
bilir.

3.3. Otto-Graf Enstitiisiinde ya-
pilan tecriibelere nazaran tazyikli
buharda sertlestirilén beton, nor-
mal hava . sartlarinda sertlesmis
betonun 3 ila 5 misli daha muka-
vim olmaktadir. ‘

Mesela 150 dozlu bir cimento
harcin 28 giinliik -tazyik mukave-
meti 60 - 80 kg/cm2 oldugu halde,
aynt karsim  tazyikli buharda 8
ila 15 saat pisirildikten sonra 220
i1& 370 kg/ecm? mukavemet vermek-
tedir. 7 muhtelif cimento ile yap:-
lan bu denemelerin neticeleri (se-
kil. 4) de toplannustir. '

- Karlsruhe Teknik Universite-
sinde yapilan tecriibelerde Portland
cimentosu ile 0.2 mm lik elekten. .
gecen kuvars unu kullamilmistir.
16 atii tazyik altinda 11 saat pisi-
rilen 1:05 (agirlikk) nisbetindeki
kangimin tazyik mukavemeti 1742
kg/cm?, egilme mukavemeti 344

kg/m2 bulunmustur.

Bu tecriibelerde kullanilan 0.2
mm den gecen kuvars unu ogiitii-
lerek 0.09 mm lik elekten gecer ha-
le getirildiginde 10 saatlik bir taz-
yikli buhar muamelesinde sonra
2400 kg/cm?2 tazyik mukavemeti
elde edilmistir. Bu rakkam tabii
taglarin vasati mukavemetine ula-
sildigini gdstermektedir.

3.4. Buhar muamelesinden son-
ra herhangi bir mukavemet artisi
mevzubahis degildir. Malzeme ni-
hai gekil ve evsafini almistir. Be-
tonun rotresi, buharda muamele
ile ehemmiyetli: miktarda azaltil-
maktadir. Karisimin nisbetlerine

.1 OCAK 1961 -
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ve buhar muamelesine gdre hava-
da kurumus beton rotresinin % 10
nuna kadar inmek miimkiindiir.
Hattd ¢ok ince un evsafinda kati
malzeme kullanmak suretiyle rot-
reyi sifira, hattd menfi rakkamlara
dahi (yani kisalma yerine uzama)
gecmek miimkiin olmaktadir.

3.5. Bugilin ic¢in yukarda ad:
gecen yliksek evsafli betonlarla in-
saat aksami yapmak miiskiildiir.
Ciinkii dahili gerilmeler tesiri ile
aksam iginde c¢atlaklarin husule
gelmesi ihtimali vardir. Ancak kiit-
leyi bosluklu bir hale getirerek bu
gerilmeleri mutedillestirmek im-
‘kam da meveuttur ve bu suretle
dahili gerilmelerin muvazenesi sag-
lanmaktadir. Ayni zamanda . kiitle-
de hava kabarciklari, hava bosluk-

lar1 tevlit etmekle betonun hafifle- -

mesine, yani hafif beton elde .edil-
mesine sebep olunur. _

3.6. Hafif beton, normal beton
harcinin icine katilan kopiik veya
gaz nesredici maddeler ile hava
kabarciklar: tevlit edilen, binaen-
aleyh normal betona nazaran ha-
fifletilmis, bir betondur.

Hafif beton, hafiflifi yaninda
normal betona nazaran diger bir
cok oOzellikler de kazanmaktadir.

Normal hava sartlarinda sert-
lesmis 90 glinliik tazyik mukaveme-
ti kesafetine gbre 20 - 30 kg/cm?2
iistline ¢cikmayan, 0.5 ilad 0.7 kesafe-
tinde bir hafif beton, tazyikli bu-
harda sertlestirilmek suretiyle 8
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(Sekil. 5)
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(Sekil. 6)
i14 10 saat gibi kisa bir zamanda

30 ila 80 kg/cm2 tazyik mukave-
metini haiz olmaktadir.

(Sekil. 5) deki alt iki egri ara-
s1 havada sertlesmis m3 inde 250
kg veya daha fazla cimentoyu ihti-

va eden hafif betonlara aittir
(Betocel). . :
arasi buharda

Orta iki egri

temin edilmektedir. Gazli hafif be-
tonlarda (Ytong, Siporex), alumini-
um tozu kullanilmaktadir; bu toz,
har¢ suyu ve CaO muvacehesinde,
idrojen nesretmekte olup, bu su-
retle harc kiitlesi idrojen kabar-
ciklari ile bosluklu hale gelmekte-
dir. '
Kopiiklii \hafif betonlarda ise
(Betocel) har¢ suyuna ilave edilen
kopiirtitcli bir emiilsiyon yiiksek
adedi devirli kanstiricida kopiik
tevlit etmekte ve bu suretle yine
har¢ biinyesinde hava kabarcikla-
r1, bosluk viicude getirmektedir.
Gazli hafif betonlar, kirecli
(Ytong) veya cimentolu (Siporex)
oldugu -halde, kopiiklii hafif beton-
lar (Betocel) yalniz c¢imentolu ola-
rak imal edilmektedir. Yiiksek ade-
di devirli karistiricilarda hazir edi-
len hare, ayran kivaminda olmak

(Sekil. 7)

sertlestirilmis hafif betonlara ait-
tir. Cimento miktar:1 160 il4 300

kg/m3 dir (Siporex). Tamamen Kki- .
‘re¢ terkipli hafif

betonlarda ise
(kirecli hafif beton) mukavemetler
ustteki noktali egriye yaklasmak-
tadir (Ytong). ]

3.7. Havada sertlestirilmis ko-
piklii hafif beton imali i¢in biiylik

tesislere ihtiya¢ yoktur. Her santi-’

ye mahallinde kolayca hafif beton
imal etmek miimkiindiir. (Sekil.
6) bu gibi bir hafif beton santiye-
sini gdstermektedir.

Buharda  sertlestirilmis gazl
hafif beton ise tugla fabrikalarina
miisabih blyiikliikteki sabit tesis-
lerde imal ve santiyelere nakledil-
mektedir. (Sekil. 7) bdyle. bir fab-
rikanin umumi gdriniisidiir.

3.8. Hafif beton harcimn icin-
deki bosluklar muhtelif usullerle

1 OCAK 1961 . TURKIYE MUHENDISLiK HABERLERI .

lizere biiylik eb’attaki kaliplara do-
killmektedir. (Sekil. 8a) havada
sertlesen, (Sekil. 8 b) buharda sert-
lesen hafif beton, kaliplarina dokiil-
miis vaziyette goriilmektedir. ilk
sertlesmeyi miiteakip Kkiitle isteni-
len eb’atlara kesilmektedir.
Bundan sonra havada sertlese-
cekse hafif beton tabii haline ter-
kedilir; tazyikli buharda sertlese-

(Sekil.

83)
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(Sekil. 8b)

MODUL VE

Modﬁl ve Modiiler Koordinas-
yon mevzuu ile briket stan-
dartlarinin TSE ce ele almacafina
dair emarelerin belirdigi bu. giin-
lerde modiil ve
nasyonun mahiyeti ve gayesi ile
bu mevzuda EPA (Avrupa Prodik-
tivite Ajans1)  tarafindan yapilan
calismalarin  sebepleri ve ne du-
rumda- olduklarnin ‘anlagilmasi
faydall olacaktir.

Modular coordination in buil-
ding, EPA project 174, part I-giris-
kisminda soyle denmektedir:

«insaatin endiistrilesmesi, in-
saat faaliyetlerinin karakterini bi-
tiin Avrupa memleketlerinde siir’-
atle degistirmektedir. Santiyede
mekanizasyon ve montaj suretiyle
insaat, geleneksel insaat ‘metodlar:-
‘nin yerini almaktadir. Insaatgmm
atolyesi, santiyede veya civarinda
olsun,. mekaniklesmekte ve  her
tiirlii eleman imal eden fabrikalar
tarafindan ikmal edilmektedir. Ge-
lencksel bina iinitelerine yol agan
atolye ve fabrikalarin yani sira ye-
ni malzemeler imal edenlerin sayl
ve cinsleri ile sant1yede derhal kul-
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modiiler koordi--

cekse, otoklava
9) tekerlekli kaliplarin otoklava
g1r1$1n1 gostermektedlr

.39, ‘Hafif betondan
zemesi, hararet. izolasyon malzeme-
si techizatli veya techizatsiz plak-
lar, 6 m acikliga kadar doseme ve
cat1 elemanlarl pencere ve kafes
lentolar: v.s. imaél edllmektedlr

Hafif betondan imal edilmis
bu eksamin -bashca hususiyeti:

istenilen mukavemetle birlikte ha--

fiflik ve hararet -gecirmezliginin
teminidir. Ayrica buhar muamele-
sinden sonra rdtre pratik olarak
sifira indirilmektedir. s

Takriben 35 senelik mazisi bu-
lunan hafif beton, evsafi dolayisiy-
le bilciimle diger malzemelere na-
zaran daha sithhi ve ekonomik mes-
ken insaatina imkén vermektedir
ve bundan boyle istikbalin malze-
mesi addedilerek giin geetikce bii-

sevkedilir. (Sekil..

duvar’ mal- ’

tiin diinyada cok taammum etmek—
tedir. - I

Bilhassa Isveg, ingiltere ve Al
manyada yapilan . calismalar neti-
cesi, ekonomik . sartlar tahakkuk
ettigi takdirde, bu malzemenin tra-
disyonel kagir malzeme yerine geg-
tigi ve tatbikatimh milli ekonomi-
de ahsap, demir, komiir ve cimen-
to bakimindan ehemmiyetli tasar-
ruflar sagladig1 hesaplanmustir.

f (Sekil. 9)

MODU lER KOORDINASVON

Yazan :
Attila ARPAT
Yiik. Miih.
P
lanilmaya amade tesisat, techizat,
levha ve yapl-elemanlarinin istib-
sali, gittikge artmaktad1r
Yapr elemanlarmmn - endiistri
tarafindan imali ve mekanizasyo-
nun artisina muvazi olarak cisim,

mefhum ve usullerin standardizas--

yonunda da tekamiil —mevcuttur.
Deneme metodlari, terminoloji ve
eb’atlar,, malzeme, eleman, proje
eb’atlart ve tatbikat talimatname-
leri icin standartlari vaz suretiyle
koordine eder; elemarlarm dizi-
leri igin . 1uzum1u varyasyonlan
temin eder, projenin. bas1t1es-
mesi, stoklarin azalmasi, daha mun-
tazam imalat prosediirleri ve ta-
lepleri karsilama imkanlarim miim-
kiin kilar. Ayrica fabrikada devam-
i imalat makine degismesi veya
ayarlanmast igin zaman kaybinin
tnlenmesi, imalatta daha iyi kalite
kontrolu ve dolayisiyle imalat ma-

liyetini diislirmek ve rantabiliteyi

arttirmak suretiyle zaman ve me-

TURKIYE MUHENDISLIK HABERLERI .

sa.1den kazang temin ed11mls ol-
maktadir.

" Son zamanlarda muayyen bir
eleman veya elemanlar grubu icin
eb’at standartlarn sayismda daimi
bir artis kaydedilmekle beraber
bu . eb’atlarin  arasmndaki miinase-

.betlerin muayyen bir sistem takip.

etmedikleri miisahade edilmekte-
dir. Insaat endiistrisinin ilk devre-
lerinde bunun Snemi pek fazla de-
gildi; zira mahdut sayida arzedilen
fabrika imalati  elemanlar, diger
elemaniarin uydurulmasi veya ke-
silmesi sayesinde santiyede kulla-
nilmalar1 daima miimkiindii. Fa-
kat bir kisim biiyiik eb’ath ince ya-
pist da izerinde ve muayyen Olei-
leri havi yapt elemanlarinin siir’
atle artmasi neticesinde kesme ve
uydurma ya c¢ok zayiatll veya im-
kansiz hale gelmistir. Ayni. zaman-
da muhtelif fabrikalarda imal edi-
len parcalarn, insaatta kullanildik-
larl takdirde Dbirbirlerine uyacak
sekilde imal edilmis olduklarina
dair garanti de yoktu. '
insaatin endiistrilesmesiyle il-
gili ana problem; santiyede kulla-

1. OCAK 1961





