MODERN TESBIiT DU

¥ leri memleketlerde tesbit is-
lerine biiyilkk 6nem verilmek-
edir. Basit bir takoz ve vida yar-
hmi ile yapilacak tesbit iglerin-
len, afir sanayide veya insaat is-
erinde biiyiik gerilmelere maruz
yaganfilara kadar, her nevi tesbit
sinin ne suretle yapilmasi gerekti-
i inceden inceye aragtirilmakta-
ir. Bu ara$t1rmalar1n neticesi ola-
ak standart malzemeler, metotlar
‘¢ bunlarin tatbikine yarayan alet-
er viicuda ‘gelmis, adetd yeni bir
ndiistri. dogmustur.

Burada, sadece bir fikir verme
rayesiyle gesitli tesbit diizenlerin-
len pek mahdut bir kismi, kisaca
j0zden gecirilmistir.

HAFIiF TESBIT DUZENLERI:
3unlarin pek cogunda
tandart takozlar ve vidalar kul-
amlmaktadir. '

Takozlar : Tabii olarak ciiriime-
re maruz bulunmayan jiit elyafin-
lan imal edilmislerdir. En vahim
klim sartlarma dayanabilmeleri,
resitli 'ha$ere1erin tasallutundan
;orunabilmeleri icin elyaf, ozel
toruyucu maddelerle birbirine ya-
nstirilmistir (Resim - 1).

Resim - 1

Elyaf takoz Dbiinyesinde uzunlu-
una tanzim edilmis olup vida si-
astirthirken doniis  istikametinin
ersi yoniinde bir burulma viicuda
retirir, takozu - yarmaksizin delik
athy icersindeki piiriizlere iyice
iyabilmesini saglar.

Duvarlardaki tesbit isi zayif olan
1vaya degil arkadaki kéargire ya-
nlmalidir. Delik acildiktan son-
a, icersindeki toz iiflenerek temiz-
snir. Vida takriben bir bucuk de-
ir yaptirildiktan sonra takoz de-
igin nihayetine itilir (1).

6,_

fiberden’

Bir tornavida yardimi ile, tesbit
edilecek cismin kalinlik payt dik-
kate alinarak, vida hemen hemen
nihai pozisyondaki durumuna ge-
linceye kadar yuva icersine siiri-
lir (2) ve (3).

Vida takozdan cikarilir., Bu su-
retle takozda vidanin iyice intibak
edecegi bir bosluk elde - edilmis
olur. Vida, -tesbiti gereken cisme
takildiktan sonra yerine
lur (4). (Resim - 2).

Resim - 2

Piyasadaki normal vidalara uya-
cak sekilde takozlar da biiyliklik-
lerine gbre numaralanmis ve stan-
dart hale getirilmigtir.

Hicbir tesbit diizeninin, kendisi-
ne yatak -teskil eden malzemeden
daha kuvvetli olammyacagl asikar-
dir. Bununla beraber jiit elyafinin
beton veya tugla satihlarla viicuda
getirdigi siirtimme katsayis1 ger-
cekten c¢ok biiyliktiir. Aderans ta-
kozun, dolayisiyle sathin biiyiimesi

- nisbetinde artmakta ve en kiiciik

boylardan en  biiyiiklerine kadar
tasinacak yiik 180 kg ila 1450 kg
arasinda degismektedir. -

Aym takozlarin cesitli maksatlar
icin gesitli metallerden yapilmig
olanlar1 da vardir. Bunlarin tasi

oturtu-

ma glicli jlit elyafindan olanlara
nazaran % 40 nisbetinde diisiik ol-
dugundan normal tesbit isleri ig¢in
tavsiye edilmezler. Yiiksek suhu- -
netlere, kimyevi reaksiyonlara ma-
ruz kisimlarda kullanilirlar.
Tesbit kelebegi: Arkasi bosluk-
lu herhangi bir plakaya, bilhassa
ahsap tavanlara yapilacak tesbitler
icin ¢ok elverislidir. Tertibat; vida
iizerine monte edilen yayli iki ka-
nattan ibarettir. Evvelad delik agi-
Iir. Deligin cok  hassas acilmasl
sart degildir. Tesbit edilecek parga
vidaya takilir. Vida kanatli kisim
icersine iki li¢ devir yaptirilarak
tesbit edilir. Katlanmis olan ka-
natlar boslukta acilincaya kadar
vida deligin icine itilir. Kanatlar
vida eksenine dik pozisyona gelin-
ceye kadar vida sikilir (Resim-3).
Cekimli tesbit: Bilhassa sun’i
tahtalara tesbit isleri icin pek el-
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Resim - 4

veriglidir. Vidali kisim iizerine
monte edilen agirlik, vida ekseni-
ne paralel olarak delikten gegiril-
dikten sonra, isminden de anlasi-
lacagr gibi yercekimi tesiriyle ken-
diliginden diiser. Bundan sonra vi-
da sikigtirilarak arzy edilen tesbit
yapilir (Resim - 4).

H' Tesbiti : - Calisma, tarz: itiba-
riyle cekimli tespitin aymdir. Stan-
dart bulonlariyla birlikte ve agir
yiiklerin bahis konusu oldugu yer-
lerde kullamlir (Resim - 5).

Resim - 5

Tesbit kiipeleri: Normal tesbit
iglerinin yapilmasinin giic veya im-
kansiz oldugu, vidanin icabinda
ctkariimas: ve tekrar degistirilme-
si icabeden hallerde tesbit kﬁpele-
ri . ¢ok elverislidir. Yumusak veya
sert biinyeli her cesit levhaya ya-
prlacak tesbitlerde kullanilir. Yiv-
li bir somun yardimiyla vidaya tes-
bit edilmis olan iki kol, vidanm vi-.

- rildiigli gibi
irtibat: temin eder. Icabinda vida -

ra edilmesiyle soldaki sekilde go-
biikiiliir ve gerekli

ayn1 sekilde c¢oziilerek tekrar kul-
lanilabilir (Resim - 6).
Kaucuk perein: Kaucuk percin,

icinden vida gegen sert ve tzel ter-’

kipli bir kauguk yatagin bir ucu-
na flang teskil eden bir somunun
verlestirilmesi suretiyle yapilmis-
tir. Vida vira edildigi zaman, so-
mun i¢ ylizeye dogru yaklasmak
suretiyle kaucufu ezerek bir per-
¢in basi biciminde sikistirir. Bu
tipte bir tesbit, titresime kars: da-
yanmikl oldugu gibi su ve hava nii-
fuzunu da tamamen onler. Kaucu-
gun intibak. kabiliyeti sebebiyle
tesbit edilecek sathin diiz veya eg-

ri olmas: tamamen Onemsizdir
(Resim - 6 A). :
Kiipler (Clips): Kabili ayar

l_{'eéi‘m' -6
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- tesbiti

Resim - 6 A
klipler, delik agilmas1 zor olan ce-
lik yapiarda kiiciiK kuturlu su,
gaz, buhar ve elektrik borularinin
islerinde biiylik kolaylik
saglar. Isciligi son- derece- basittir..
Sol taraftaki sekillerde goriildiigii
gibi bir tahta pargasi ve cekic yar-
dimiyla- istenilen tesbit kolayca ya-
pilir. Vibrasyondan miiteessir ol-
madif1l gibi saglam, bir rabit tes-
kil eder (Resim - 7).

AGIR TESBIT DUZENLERI :
Her ne kadar hafif ve agir tesbit
diizenlerini kesin bir smir cizgisiy-
le birbirinden ayirmak miimkiin
degilse de, iyi kalitede bir beton
veya tugla bilinyesi icersinde 1000
Ib. (453 kg) den fazla yiik tasiya-
bilenler agir tesbit diizeni olarak
kabul edilebilir.

Kanath bulonlar: Agir yiiklerin
bahis konusu oldugu hallerde ter-
cih edilmektedir. Celik bir bilezik-
le, bir bulon etrafina bir ycundan
tesbit edilen demir kanatlardan iba-
rettir. Kanat dis satihlar, iyi bir
aderans temin edebilmek icin, alt
tarafindan genis yix}ierle techiz edil-
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. Resim-7
mistir. Ayrica kanat kenarlari da

diizenin tesbit edildigi yuva icer-
sinde donmesine engel olmak iize-
re testere disleri bigiminde yapil-
mgtir, Kanatli bulonlarin iki cesi-
di varduir. Birinci tipte bulonun alt
bagindaki kama somunu yivli olup
pbulona vidalanmustir. Ikinei tipte
ise bulonun.alt ucu sisirilmek su-
retiyle kama vazifesi gordiiriilmek-
tedir. Her iki tipte de yukardaki
somunun sikilmasiyla asagidaki ka-
mali kistm kanatlar arasma gire-
rek bunlari disari dogru iter ve
delik sathi ile kanat dig yiizleri

arasinda biiyilk bir aderans yara-

tir. Birinci tipte olanlar dogeme-

ye, ikinci tipte olanlar duvara tes-

bit islerinde faydahdir. Tavana tes-
bit islerinde her ikisi de eg deger-
dedir (Resim - 8). - S

- Kursun tapali bulon: Agilmig
olan delige bulon, bas taraft aga-
g1ya gelmek iizere konur, Daha son-
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ro pul ve kursun kalafat tapasi
yerlestirilir. Kursun tapanin konik
olan alt tarafinda- Kkenet vazifesi
géren miiteaddit gentikli bir demir
kombinezonu mevcuttur. Kursu-
nun oOzel bir alet ve agir bir cekic

Resim - 9

yardimiyla doviilmesi _neticesinde
demir centikler cidarlara iyice tu-
tunur. Ezilmis olan kursun tam bir
kalafat teskil ettifinden atmosfe-
rik sartlardan miiteessir ~olmaz.
Beton, granit, kaya gibi sert mal-
zemeler icersine tesbit edildigi tak-
dirde son derece kuvvetli bir rabit
teskil eder. Igersine konuldugu
malzeme parcalanmadigi veya bu-
lon kopmadifi takdirde sokillebil-
mesi imkansizdir. Limanlarda, rih-
timlarda, demiryollarinda, hava
veya su tesirlerine maruz her cesit
insaatta kullamhr. ‘Tesbitin ¢ok
fazla emniyetle yapilmasi arzu edi-
len hallerde ayni bulon iizerine iki
veya daha fazla tapa konulabilir
(Resim - 9). .
Yukarda pek mahdut bir kis-
mindan bahsedilen tesbit eleman-
lari, RAWLPLUG firmasmnin ma-
malleridir.. Bu. tesbit isleriyle ilgi-
li olarak elle, hava ile veya elekt-
rikle calisan cesitli matkaplar da
ayni firma tarafindan imal edil-
mektedir. Takriben yarim asirhk
mazisi olan THE . RAWLPLUG
COMPANY LiMITED, kendi konu-
sunda dii'nyanm en bilylik firmasi-
dir. Uzun aragtirma. ve tecriibele-.
rin mahsulii olan metod ve malze-
meleri diinyanin her tarafinda ge-
nis kabule mazhar olmus, stan-
dart usuller olarak benimsenmig-
tir. o

Herhangi bir tesbit problemiyle
karsilastigimz . takdirde, tavsiyele-
rimizi biitiin detaylariyla birlikte
size bildirmekten memnunluk du-
yacagiz.

Adres: THE TECHNICAL
SERVICE DEPARTMENT, THE
RAWLPLUG COMPANY LIiMITED,
RAWLPLUG HOUSE
CROMWELIL ROAD
LONDON, S. W. 7

Adres: BAYIEKIN LID. Sti
MUDAFAA CADDESI No. 10/1
ANKARA
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