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Ek 4 
Kaynakl  malatta Ekonomiklik

E4.1. Gözönüne Al›nacak Hususlar

Kaynakl› imalatta ekonomikli¤in sa¤lanmas› için afla¤›daki noktalar gözönünde bulundurulmal›d›r:

fiekil  E4.1. De¤iflik kaynak yöntemlerinde kaynak parametrelerinin ekonomikli¤e etkisi

koruyucu  malzeme

koruyucu  
malzeme



E 4-2 EK 4 İMO - 01 / 2005   

fiekil  E4.2. De¤iflik kaynak yöntemlerinin ve kaynak  ak›m›n›n ekonomikli¤e etkisi

Tablo E4.1. Mekanizasyon ve otomatizasyonun devrede kalma süresine etkisi

Ak›m fliddeti (Amper)

Devrede kalma süresi (%)
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fiekil E4.3.  Kaynak a¤›z fleklinin ekonomikli¤e etkisi – 1

6 mm yerine 2 mm daha kal›n kaynak yap›lmas› kesit alan›n› % 56 art›rmaktad›r.

fiekil E4.4.  Kaynak a¤›z fleklinin ekonomikli¤e etkisi – 2

A = 67 mm2

A gerekli = 6,02 x 0,5 = 18 mm2

6 mm

A gerekli = 8,02 x 0,5 = 32 mm2
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E4.2. Teslimat ‹çin Öneriler

Teslimat gecikmelerini önlemeye yönelik afla¤›dakiler tavsiye edilir :

1. Seçilen kaynak yöntemine uygun ekipman bulundurun.
2. Kaynak prosedürlerinde belirtilen kaynak malzemelerini edinin.
3. Mümkün olan her yerde fikstür kullanarak parçalar› hizalamaya ve birlefltirmeye çal›fl›n.
4. Mümkün olan her yerde pozisyoner kullan›n. Kaynak ifllemini yatay pozisyona getirecek

pozisyonerler, verimlili¤i büyük oranda artt›rarak maliyetleri düflürürler.
5. Curuflar› kald›rmak ve kaynak yüzeylerini temizlemek için elektrikli tak›mlar kullan›n.
6. Prosedürlerin izlenmesini, sarf malzemelerinin ziyan olmas›n› ve iflçili¤in tatminkar

olmas›n› sa¤lamak için iflyerini denetleyin.

fiekil E4.5. Kaynak a¤›z fleklinin ekonomikli¤e etkisi – 3

Düfley parçan›n 3 mm kök aç›kl›¤›yla birlefltirilmesi, köfle kenar uzunlu¤unu da 3 mm artt›rarak kesit alan›n›n
% 125 büyümesine neden olur.

Artan kök aç›kl›¤›, küt kaynak dikifli kesitini iki kat›na ç›kar›r.

KÖTÜ A⁄IZ NEDEN‹YLE

Z‹YAN OLAN METAL

DO⁄RU BOYUT VE

KAYNAK HACM‹

A gerekli = 6,02 x 0,5 = 18 mm2 A gerekli = 9,02 x 0,5 = 40.5 mm2

6 mm

Kök 3 mm



E4.3. Maliyet Kontrolü

Maliyetin kontrolu, bir iflbirli¤i çabas›n› gerektirir ve tüm departmanlar›n deste¤i sa¤lanmal›d›r. 
Afla¤›daki kurallar genel imalat maliyetlerinin düflürülmesine yard›mc› olabilir:

1. Parçalar› gerekli hassasiyette haz›rlay›n. Özellikle e¤ilerek ve bükülerek flekillendirilen
parçalar daha önemlidir.

2. Mümkün olan her yerde parçalar› makaslama veya giyotin kullanarak haz›rlay›n. 
Bu ifllem, termik kesmeden daha ekonomiktir.
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fiekil E4.6.  Afl›r› kaynak metali y›¤›lmas›na örnekler

A = 245 mm2

25
6

6

6
6

12
12

A = 322 mm2
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3. Kesilen tüm parçalar›  aç›k ve kesin flekilde iflaretleyin.

4. Mümkün olan her yerde, ifle uygun otomatik ekipman kullan›n.

5. Tüm parçalar› montaj bölümüne göndermeden önce boyut hassasiyeti bak›m›ndan
muayene edin.

6. Parçalar› do¤ru flekilde birlefltirin.

7. Sonradan tafllanarak veya alevle oyularak uzaklaflt›r›lmas› gereken geçici olarak kaynak
edilen tutturma parçalar›n›n afl›r› kullan›m›ndan kaç›n›n.

8. Punta kaynaklar›n› küt veya köfle kaynak bölümlerine getirin. Punta dikiflleri, esas
kaynakla eritilebilecek küçüklükte olmal›d›r.

9. Malzemelerin teslim s›ras›n›, montaj alan›nda gerekli tüm parçalar olacak flekilde
belirleyin.

10. Kaynaktan sonra tüm curuflar›, s›çramalar› ve di¤er art›klar› kaynakl› parçadan uzaklaflt›r›n.

11. Her ifllemi, bir sonraki istasyona göndermeden önce muayene edin.

E4.4. Maliyet Düflürme 

Maliyeti düflürmek için gerekli ad›mlar afla¤›da özetlenmifltir :

1. Elektrod ve sarf malzemelerinin kaynak noktalar›na ulaflt›r›lmas›n› analiz edin.

2. Malzeme tafl›man›n verimlili¤ini analiz edin.

3. Fazladan (afl›r›) kaynak yap›l›p yap›lmad›¤›n› inceleyin.

4. Yüksek ak›mla kaynak yapma yöntem ve prosedürleri gelifltirin.

5. Kaynak a¤z› açma  haz›rl›¤›n› optimize edin.

6. Tasar›mdan gereksiz kaynak dikifllerini ç›kar›n.

7. Maliyeti artt›r›c› flekilde kay›t tutmay› en aza indirecek yollar› aray›n.

8. Operasyona robot veya mekanizasyon ekleyin.

9. ‹fl güvenli¤i hususlar›n› denetleyin.

10. Bir  “maliyet düflürme plan›”  gelifltirin.




