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2. Kaynakli Birlesimlerin Tasarimi ve Yapim Kurallan

Bu boliim, celik yapilarda teskil edilen kaynakli birlesimlerin tasarimina yonelik kosullari icerir.
Bu boliim asagidaki gibi li¢ kisma ayrilmistir :

KISIM A - Kaynakli Birlesimlerin Tasarimi i¢in Ortak Kosullar

KISIM B - Sicak Hadde Uriinlerinin (Borular Hari¢) Kaynakli Birlesimlerinin Tasarimi igin Ozel
Kosullar (Statik ve Dinamik Yiiklerle Zorlanan)

KISIM C - Sicak Hadde Uriinlerinin (Borular Hari¢) Kaynakli Birlesimlerinin Tasarmmi Igin Ozel
Kosullar (Tekrarh Yiikler)

KISIM - A
Kaynakl Birlesimlerin Tasarmm Icin Ortak Kosullar

2.1. Kisim A’nin Kapsami

Bu kisim, yiikleme tipinden bagimsiz olarak tiim kaynakli birlesimlere uygulanabilen kosullari
icerir.

2.2. Sozlesme Planlar1 ve Ozellikleri

2.2.1. Sozlesme Belgeleri

Kaynak Plani ve Imalat Resimleri buradan itibaren Sozlesme Belgeleri olarak adlandirilacaktir.
Sozlesme Belgeleri’ nde yer alan planlar ve ongoriilen kosullarinda; esas metalin dzellikleri,
yerlesimi veya konumu, tipi, boyutu ve imalat sirasinda cekilecek tiim kaynak dikisleri ve buna ait
cizimler ve uzantilarin gosterimi ve ayrica bu belgede belirtilenlerle ilgili her bilgi, eksiksiz ve tam
olarak yer almali ve agikca gosterilmelidir.

Eger Miihendis, santiyede (sahada) yapilmasi gereken 6zel kaynaklar ongdrmiigse, bunlar da
Sozlesme Belgeleri’ nde gosterilmelidir.

Buradan itibaren “Atolye Cizimleri” olarak adlandirilacak olan imalat resimleri ve montaja yonelik
cizimler, “Atolye Kaynaklar1” ve “Santiye (Saha) Kaynaklar1” olmak iizere, birbirinden farkli ve
acikca ayrilmig olarak Sozlesme Belgeleri’ nde yer almalidir.

2.2.2. Centik Tokluklarr’na Iliskin Kosullar

Eger kaynakl1 birlesimlerin “centik tokluklar1” ile ilgili degerler gerekliyse, kullanilacak ilave me-
tale (elektrod) kars1 gelen test sicaklig1 ile minimum absorbe edilecek enerji Miihendis tarafindan be-
lirlenmeli veya KPS — Kaynak Prosediir Sartnamesi’nin (bkz. Boliim 4) ancak CVN - Charpy V -
Centik Darbe Testleri (bkz. Madde 4.7.5.2) ile onaylanacagi belirtilmelidir. Eger KPS’ ler CVN -
testleriyle onaylanacak ise, minimum absorbe edilecek enerji, test sicakligi ve CVN - testinin
kaynak metalinde mi; yoksa hem ITAB (Is1 Tesirt Altindaki Bolge), hem de kaynak metalinde mi
yapilacagi, Miihendis tarafindan belirtilmelidir.



2-2 BOLUM 2 iMO - 01/ 2005

2.2.3. Ozel Kaynaklara Iliskin Kosullar

Eger birlesimlerin veya birlesim gruplarinin olusturulmasinda 6zel bir montaj sirasi, kaynak sirasi,
kaynak teknigi veya diger 6zel onlemler gerekiyor ise, bunlar Miihendis tarafindan Sozlesme Belge-
leri’'nde yer almali veya Sozlesme Sorumlusu (Miiteahhit) tarafindan Atolye Cizimleri’nde
gosterilmelidir.

2.2.4. Kaynak Dikisi Hesap Kalinligi1 ve Hesap Uzunlugu
Sozlesme Belgeleri’nde yer alan Atolye Cizimleri’nde, her bir kaynak dikisinin kaynak hesap
uzunlugu gosterilmelidir.

KBN (Kismi Birlesim Niifuziyeti) i¢in kiit kaynak dikislerinde gerekli kaynak kalinlig belirtilmelidir.

Kose kaynak dikislerinde ve egimli T- birlesimlerde asagidaki bilgilerin Sozlesme Belgeleri’nde yer
almasinin saglanmasi gerekir:

(1) Birlesen yiizeyler arasindaki acinin 80° ila 100° arasinda olmasi halinde, pargalari birlestir-
mek amaciyla cekilecek kose kaynak dikislerinin dikis kenar boyutu (bkz. Sekil 1.9 - 10
numara) Sozlesme Belgeleri’nde yer alan Atdlye Cizimleri’nde gosterilmelidir.

(2) Birlesen yiizeyler arasindaki acinin 80°’den kiigiik veya 100°’den biiylik olmasi halinde,
parcalar arasinda cekilecek kose kaynak dikislerinin dikis hesap kalinligr, (bkz.
Madde 2.3.2.5 ve Sekil 1.7 ve 1.8°de isaret edilen 13 numara) Sozlesme Belgeleri’nde yer
alan Atolye Cizimleri’nde gosterilmelidir.

2.2.5. Atolye Cizimleri

Atolye Cizimleri, kaynak agzi agilarak olusturulan kiit kaynakli birlesimlere ait birlesim detaylarimni
ve bunlar1 olusturmak i¢in gerekli esas metal hazirligini, gerekli kaynak sembollerini, gosterimleri-
ni ve eskizlerini icermelidir. Bunun yanisira kaynaklama islemi sirasinda kullanilan karsilama
parcalarinin (celik banyo altliklarinin) hem genislikleri, hem de kalinliklar1 bu c¢izimlerde
belirtilmeli veya gosterilmelidir.

2.2.5.1. KBN (Kismi Birlesim Niifuziyetli) Kiit Kaynak Dikisleri
Atolye Cizimleri’nde kullanilacak kaynak yontemi ve kaynak pozisyonu icin gereken kiit kaynak diki-
si kalinligr’na ulasmak icin gerekli kaynak agiz yiiksekligi (bkz. Sekil 1.2 - 9 numara) gosterilmelidir.

2.2.5.2. Kose Kaynak Dikisleri ve Egimli T - Birlesimlerdeki Kaynak Dikisleri
Atolye Cizimleri’nde asagidaki bilgiler verilmis olmalidir :

(1) Birlesen yiizeyler arasindaki a¢1 80° ila 100° arasinda olmasi durumunda, parcalar1 birlesti-
ren koge kaynak dikislerinin kenar boyutu (bkz. Sekil 1.9 - 10 numara), S6zlesme Belgele-
ri’nde yer alan Atolye Cizimleri’'nde acgikca gosterilmelidir.

(2) Birlesen yiizeyler arasindaki aginin 80°’den kiigiik veya 100°’den biiyiik olmas1 durumun-
da, parcalar arasinda cekilen kdse kaynak dikigleri icin dikis hesap kalinligi  (bkz.
Madde 2.3.2.5 ve Sekil 1.7 ve 1.8’de 13 numara) belirlenmeli ve Sozlesme Belgeleri’nde yer
alan Atolye Cizimleri’nde agikca gosterilmelidir.

2.2.5.3. Ozel Kaynak Agiz Detaylar
Gerektiginde, 6zel kaynak agiz detaylarinin S6zlesme Belgeleri’nde verilmeleri gerekir.

2.2.5.4. Kaynak Ozel Muayene Kosullar
Cekilen kaynak dikisleri i¢in Ongoriilen 6zel kaynak muayene kosullarmin herbiri, Sozlesme
Belgeleri’nde belirtilmelidir.



iMO - 01/ 2005 BOLUM 2 2-3

2.3. Kaynak Dikisi Hesap Alam

2.3.1. Kaynak Agz1 Acilmis Kiit Kaynak Dikisleri

2.3.1.1. Kiit Kaynak Dikisi Hesap Uzunlugu

Kaynak agzi1 ac¢ilmig herhangi bir kiit kaynak dikisinin maksimum hesap uzunlugu, kaynak dikisinin
dogrultusundan bagimsiz olarak dikise etkiyen ¢ekme veya basing gerilmelerinin yoniine dik olarak,
birlestirilen par¢anin genisligi kadar olmalidir.

Kayma gerilmesi aktaran kiit kaynak dikislerinde hesap uzunlugu, imalat resimlerinde belirtilen
uzunluktur.

2.3.1.2. TBN - Kaynak Agz1 Acilmis Kiit Kaynak Dikislerinde Dikis Hesap Kalinhg:
TBN bir kiit kaynak dikisinde kaynak dikisi hesap kalinlig:, birlestirilen parcalardan daha ince
olanmin kalinligina esit olarak alinmalidir (ayrica bkz. Tablo 3.1).

Kaynak takviyesi i¢in mukavemet hesaplamalarinda etkin alandaki bir artigstan kacinilmasi gerekir.

Kaynak enkesitinde tagsma/digbiikeylik (bkz. Sekil 1.5 — 9 numara) olmas1 durumunda, boyutlandir-
ma hesaplar1 sirasinda kaynak hesap alani’nda bir artig yapilmasindan kaginilmasi gerekir.

2.3.1.3. KBN - Kaynak Agz1 Acilmis Kiit Kaynak Dikislerinde Maksimum Dikis Kalinhg:
KPS — Kaynak Prosediir Sartnamesi Boliim 3’le uyumlu olarak onaylanmadig takdirde, KBN - kiit
kaynak dikisleri kalinlig1, agiz yiiksekligi’ne (bkz. Sekil 1.2°de tanimlanan 9 numara) esit veya
ondan biiyiik olmalidir.

2.3.1.4. Kaynak Agz1 Acilmis Kiit Kaynak Dikisinin Hesap Alam
Kaynak agzi1 acilmig bir kiit kaynak dikisinin hesap alani, kaynak hesap uzunlugu’nun kaynak
hesap kalinlig ile ¢arpimina esittir.

2.3.2. Kose Kaynak Dikisleri

2.3.2.1. Kose Kaynak Dikisinin Hesap Uzunlugu

Bir koge kaynak dikisinin hesap uzunlugu, kaynak dikisine ait kok ¢izgisinin geometrik boyundan
dikis hesap kalinlig1 kadar uzunluktaki krater kayiplari’min, kaynak dikisi baslangici ve bitimi icin
cikarilmasi ile bulunur.

2.3.2.2. Kose Kaynak Dikisinin Minimum Uzunlugu
Bir kose kaynak dikisinin minimum uzunlugu, dikis hesap kalinligi’min en az 15 (onbes) kati
kadar olmalidir.

2.3.2.3. Siireksiz Kose Kaynak Dikisleri (Metot Kaynaklari) - Minimum Uzunluk
Siireksiz (kesintili) ¢ekilen bir kdse kaynak dikisinin (metot kaynaginin) herbir par¢asinin minimum
uzunlugu, 38 mm olmalidir.

2.3.2.4. Maksimum Kose Kaynak Dikisi Hesap Uzunlugu

Koése kaynak dikisi hesap kalinligr’min 100 (yiiz) katina esit veya daha az uzunluga sahip, kaynak
dikisi ucundan etkiyen kuvvetlere maruz kose kaynak dikislerinin boyutlandirma hesaplarinda
gozoniine alinacak  kaynak dikisi hesap uzunlugu, kaynak dikisinin imalat resimlerinde
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(bkz. Madde 2.2.1 - Atolye Cizimleri) goriinen geometrik uzunlugu’ndan, dikis hesap kalinlig1 kadar
uzunluktaki krater kayiplari’nin, kaynak dikisi baglangici ve bitimi icin ¢ikarilmasina karsi gelen bir
uzunluga esit olmasina izin verilir.

Kaynak dikisi ucundan etkiyen yiiklere maruz bir kose kaynak dikisinde eger kose kaynak dikigi
uzunlugu, kaynak dikisi hesap kalinliginin 100 (yiiz) katindan biiyiik, fakat 300 (iicyiiz) katindan da-
ha kiiciik veya esit ise, kose kaynak dikigi hesap uzunlugu asagida (2.1) numaral ifade ile hesapla-
nacak olan B - katsayisiyla carpilarak kiiciiltiilebilir. Bu katsay1 birden (1.0) biiyiik olamaz.

L
= 12 - 0.2x-
B 14l = a

1.0 2.1)

Burada:
B: Kiiciiltme katsayisini
L: Kaynak dikisi ucundan etkiyen kuvvete maruz kose kaynak dikisinin gercek
(geometrik) uzunlugunu [mm]
a :  Kose kaynak dikisi hesap kalinligini [mm)].
ifade etmektedir.

Eger kose kaynak dikisi uzunlugu, dikis hesap kalinligr’nin 300 (ligyliz) katin1 asarsa, kése kaynak
dikisi hesap uzunlugu olarak dikis hesap kalinligr’nin 230 (ikiyiizotuz) kati, boyutlandirma hesapla-
rinda gdzoniine alinmalidir.

2.3.2.5. Kose Kaynak Dikisi Hesap Kalinhigimin Saptanmasi

Aralarindaki birlesim agis1 80° ila 100° arasinda degisen parcalar arasinda cekilen gomiilii kose
kaynak dikisleri icin dikis hesap kalinligi a, tiggen seklindeki kaynak dikisinin birlesim kokiinden
dikis yiizeyine cizilen diyagonalin en kisa mesafesi; diger bir deyimle kose kaynak dikisi i¢ine ¢izi-
lebilen en biiyiik ikizkenar liggenin yiiksekligi olarak alinmalidir.

Gerek 60° ve 80° arasindaki dar agili kose kaynak dikisleri i¢in, gerekse de 100°’den biiyiik genis
acili kose kaynak dikisleri i¢in ise 6zel dikis hesap kalinliklarmin saglanmasi icin gereken kaynak
kenar boyutu (bkz. Sekil 1.5b ve 1.9°da 10 numara), geometri goz oniine alinarak hesaplanmalidir
(bkz. Sekil 2.1).

Aralarindaki birlesim acis1 60° ve 30° arasinda kalan dar acili kose kaynak dikisleri i¢in kaynak
kenar boyutu, kullanilan kaynak yontemi i¢in gerekli dar acili kok pasosunda, saglam kaynak

am o e

Sekil 2.1. Kése kaynak dikisi hesap kalinhigi
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metalinin y1gilip yigilmadigma iligkin belirsizligi hesaba katacak sekilde, Z - kayip boyutu kadar
arttirilmalidir (bkz. Tablo 2.1).

Tablo 2.1. Z kayip katsayisi (sicak hadde urinleri icin)

Kaynak pozisyonu *(PA veya PE) Kaynak pozisyonu* (PB veya PF)
Dihedral agis1 Y Z) (o) Z) (o)
60° > ) > 45° 3 3
45°>P>30° 6 6
*) bkz. Boliim 4 — Madde 4.9.6

2.3.2.6. Takviye Olarak Cekilen Kose Kaynak Dikisleri

KBN bir kiit kaynak dikisinin bir kose kaynak dikisi ile takviye edilmesi sonucunda olusan kaynak
dikisinde (bkz. Tablo 1.5 — Sekil T1.5 - 17) dikis hesap kalinlig1, boyle bir azaltmay1 gerektiren her-
hangi bir ag1z detayi icin birlesim kokiinden kaynak yiizeyine kosegensel dl¢iilen en kisa mesafeden
(bkz. Sekil 2.1), 3 mm c¢ikarilarak bulunmalidir.

2.3.2.7. Minimum Kose Kaynak Dikisi Hesap Kalinhgi
Kose kaynak dikisinin minimum kalinlig1,

a) etkiyen yiikii aktarmada yeterli olan kaynak kalinligindan ve
b) Madde 5.2.3.’de verilen kose kaynak dikisi kalinligindan
biiyiik olmalidir.

2.3.2.8. Bindirme Birlesimlerde Kose Kaynak Dikisi Maksimum Hesap Kalinhg:
Bindirme birlesimlerde (bkz. Sekil 1.1c) esas metalin kenarlari boyunca olusturulan kdse kaynak
dikislerinin maksimum hesap kalinligr asagidaki gibi olmalidir (ayrica bkz. Tablo 3.1):

(1) Et kalinlig1 6 mm’den daha ince olan metaller icin kése kaynak dikisinin kenar boyutu, esas
metalin kalinlig1 kadar olmalidir. (bkz. Sekil 2.2a)

- LT
: S %

(a) Esas metal 6 mm’den ince (b) Esas metal 6 mm’den daha kalin

Sekil 2.2. Bindirme birlesimlerde kenarlar boyunca maksimum kése kaynak dikisi kalinhgi
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(2) Genelde Atolye Cizimleri’'nde kdse kaynak dikisi kenar boyutu, esas metal kalinligina esit
olmalidir. Lakin et kalinliklart 6 mm’den daha kalin olan metal mamiiller i¢in kdge kaynak
dikiglerinin kenar boyutu, esas metalin kalinligindan 2 mm daha az olmalidir (bkz.
Sekil 2.2b). Ote yandan, eger kaynaklanmis halde gerekli kése kaynak hesap kalinligi kesin
olarak saglanmigsa, esas metal kenari ile kose kaynak dikisi kenar1 arasindaki mesafe 2 mm’
den daha kisa olabilir.

2.3.2.9. Kose Kaynak Dikisinin Hesap Alam

Boyutlandirma hesaplarinda goézoniine alinacak bir kése kaynak dikiginin hesap alani, kaynak dikigi
hesap uzunlugu (ayrica bkz. Tablo 3.2) ile dikis hesap kalinligr’ nin (ayrica bkz. Tablo 3.1)
carpilmasiyla bulunan alandir (bkz. Bolim 3 “Kaynak Dikislerinin Mukavemet Hesabr™).

2.3.3. Egik T-Birlesimler

Birlestirilen parcalar arasindaki aci 100°’den biiyiikk veya 80°’den kiiciik olan T-Birlesimler,
“Egik T-Birlesimler” olarak adlandirilir. Bu tip birlesimlerle ilgili 6zel isteklerin S6zlesme Belgele-
ri’nde belirtilmesi gerekir.
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KISIM - B
Sicak Hadde Uriinlerinin (Borular Haric)
Kaynaklh Birlesimlerinin Tasarimi Icin Ozel Kosullar

(Statik veya Dinamik Zorlanan)

2.4. Genel

Kisim A’da verilenlerle birlikte Kisim B’ de yer alan 6zel kosullar, statik yiiklemeye maruz sicak
hadde mamiillerinden teskil edilen kaynakli birlesimlerin tiimiine uygulanir. Ayrica, Kistm C’de
belirtilenler hari¢ olmak iizere, Kissm A ve bunun yanisira Kisim B’de yer alan tiim kosullar,
dinamik yiiklemeye maruz sicak hadde iiriinleri kullanilarak teskil edilen kaynakl birlesimlere de
uygulanir.

2.5. Gerilmeler

2.5.1. Hesaplanan Gerilme

Etkiyen yiik altinda emniyet gerilmeleri ile kiyaslanacak olan hesaplanan gerilmeler, kaynakli
birlesimlerinin tasarimi i¢in bu standartta belirtilen minimum mukavemete karsi gelen kosullar
dikkate alinarak elde edilen gerilmeler veya uygun analizlerle saptanan nominal (anma) gerilmeler
olmalidir.

2.5.2. Eksantrisite Durumunda Hesaplanan Gerilme

Eger uygulanan yiik altinda birlestirilen parcalarda veya c¢ekilen kaynak dikisinde dikisin konumu,
boyutlar1 ve tiirii nedeniyle ortaya ¢ikan bir eksantrisite varsa, kaynakli birlesimlerinin boyutlandi-
rilmasinda emniyet gerilmeleri ile kiyaslanacak olan hesaplanan gerilmeler, olusan bu eksantrisiteyi
g6zoniine almaldir.

2.5.3. Esas Metal Emniyet Gerilmeleri

Etkiyen yiikler altinda hesaplanan esas metal gerilmesi, IMO - 02 / 2006°da (“Celik Yapilarin
Emniyet Gerilmesi Esasina Gore Hesabr”) verilen esas metale karsi gelen emniyet gerilmesi
degerini agmamalidir.

2.5.4. Kaynak Emniyet Gerilmeleri
Kaynakli birlesimlerde kaynak dikisi hesap alant gozoniine alinarak hesaplanan gerilme,
Tablo 2.2°de verilen kaynak emniyet gerilmesi degerini asmamalidir.

2.5.4.1. Kose Kaynak Dikislerinde Hesaplanan Gerilme
Dogrultusu ne olursa olsun uygulanan yiik altinda kose kaynak dikislerinde hesaplanan gerilme,
kaynak hesap alanina etkiyen kayma gerilmesi olarak kabul edilerek gozoniine alinmalidir.
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Tablo 2.2 Kaynak Emniyet Gerilmeleri
Gereken Ilave Metal
Etkiyen Kuvvet Kaynak Emniyet Gerilmeleri (Elektrod) Mukavemet
Seviyesi

TBN (Tam Birlesim Niifuziyetli) Kaynak Agz1 Acilmis Kiit Kaynak Dikisleri

Kiit kaynak dikisi hesap alanina
dik etkiyen ¢cekme "

Esas metalle ayn1 *

Uygun ilave metal ®
kullanilmalidir.

Kiit kaynak dikisi hesap alanina
dik etkiyen basin¢

Esas metalle ayn1 *

Kiit kaynak dikisi eksenine paralel
etkiyen cekme veya basing

Esas metalle ayn1 *

Kiit kaynak dikisi hesap alan1 tizerinde
kayma

{Ilave metalin (elektrod malzemesi) siniflandir-
ma cekme mukavemeti x 0,30 }

Ek Kosul: Esas metal iizerindeki kayma gerilmesi,
asagidaki ifadeden elde edilen degeri asmamalidir:

{esas metalin akma mukavemeti x 0,40}

Uygun ilave metalle ? ayni
veya

daha diigiik mukavemet
seviyesinde olan ilave
metal (elektrod malzemesi)
kullanilabilir.

KBN (Kismi Birlesim Niifuziyetli) Kaynak Agz1 Ac¢ilmis Kiit K

aynak Dikisleri

Kiit kaynak dikisi hesap alanina
dik cekme

{Ilave metalin (elektrod malzemesi) siiflandir-
ma ¢ekme mukavemeti x 0,30}

Temasla yiik aktaracak sekilde tasarla-
nan birlesimlerdeki kiit kaynak dikisi
hesap alanina dik basing

{Ilave metalin (elektrod malzemesi) siniflandirma
cekme mukavemeti x 0,90}

Ek Kosul : Asagidaki ifadeden elde edilen deger
astlmamalidir:

{Birlestirilen esas metalin akma mukavemeti x 0,90}

Temasla yiik aktaracak sekilde tasarlan-
mayan birlesimlerdeki kiit kaynak dikisi
hesap alanina dik basing

{ilave metalin (elektrod malzemesi) simiflandir-
ma ¢ekme mukavemeti x 0,75}

Kiit kaynak dikisi eksenine paralel
cekme veya basing

Birlestirilen esas metal ile ayni ?

Kiit kaynak dikisi eksenine
paralel kayma

{ilave metalin (elektrod malzemesi) simiflandirma

cekme mukavemeti x 0,30}

Ek Kosul : Esas metal iizerindeki kayma gerilmesi,
{esas metalin akma mukavemeti x 0,40}
degerini asmamalidir.

Uygun ilave metalle » ayni
veya

daha diigiik mukavemet
seviyesinde olan ilave
metal (elektrod malzemesi)
kullanilabilir.

Kose Kaynak Dikisleri

Kaynak dikisi hesap alani iizerinde
kayma; dogrultusu ne olursa olsun
cekme ve basing” ve kiyaslama
gerilmesi Oy

") bkz. Madde 2.5.4.1

{Ilave metalin (elektrod malzemesi) siniflandir-

ma ¢ekme mukavemeti x 0,30}

Ek Kosul : Esas metal net kesit alanina etkiyen

kayma gerilmesi, asagidaki degeri asmamalidir :
{esas metalin akma mukavemeti x 0,40}

Kaynak eksenine paralel cekme ve
basing

Birlestirilen esas metalle ayni *

Uygun ilave metalle ? ayn1
veya

daha diisiik mukavemet
seviyesinde olan ilave
metal (elektrod malzemesi)
kullanilabilir.

" Kaynak hesap alani tanimu1 i¢in Bolim 2.3’e bakiniz.
* Esas metale uygun ilave metal (elektrod malzemesi) i¢in EK 3’de verilen Tablo E3.5’e bakiniz.
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2.6. Birlesim Sekli ve Detaylari
2.6.1. Genel Kabuller

Celik yapida kaynakli birlegimler, genel mevcut standartlarin mukavemet, rijitlik ve sekil degistir-
meye iligkin 6ngordiigii kosullar yerine getirecek sekilde tasarlanmalidir.

2.6.2. Basin¢ Elemanlarinin Birlesimleri ve Ekleri

2.6.2.1. Temasla Yiik Aktaran Birlesimler ve Ekler

Sozlesme Belgeleri’'nde aksi belirtilmedikge, temasla yiik aktaracak sekilde tegkil edilmis birlesimler
veya ekler, birlesime giren parcalart mevcut konumlarinda tutacak sekilde yeterli kose kaynak dikis-
leri veya kaynak agzi acilmis KBN Kkiit kaynak dikisleri kullanilarak boyutlandirilmalidir. Kolonlarin
disinda kalan diger basing elemanlarmin eklerinde veya kaynakli birlesimlerinde temasla yiikiin
aktarildig1 yerler, birlesimde yer alan tiim parcalart hizalarinda tutacak sekilde tasarlanmali ve elema-
na etkiyen kuvvetin % 50’sini karsilamalidir. Tablo 3.4’teki kosullar uygulanmalidir.

2.6.2.2. Temasla Yiik Akataracak Sekilde Diizenlenmemis Birlesimler ve Ekler

Temasla yiik aktaracak sekilde diizenlenmemis kolon veya diger basing elemanlarinin kaynakl
birlesimlerinde ve kolon eklerinde ¢ekilen TBN kiit kaynak dikisleri, sinirlandirict ek kosullar
olmadig siirece, Sozlesme Belgeleri’nde veya yiiriirliikte olan standartta belirtilen sekilde birlesime
etkiyen kuvveti elemanlara emniyetli bir sekilde aktaracak sekilde tasarlanmalidir. Tablo 3.4’deki
kosullar uygulanmalidir.

2.6.2.3. Taban Levhasi Birlesimi
Kolonlarin ve diger basing elemanlarinin taban levhasina birlesimi, elemanlart giivenli sekilde
yerinde tutmaya yeterli olmalidir.

2.6.3. Esas Metalin Kalinlik Boyunca Yiiklenmesi

Ozellikle brang elemaninin esas metal kalinlig1 veya gerekli kaynak boyutu 20 mm oldugu zaman,
birlestirilen parcanin yiizeyine dik gerilmeyi iletmek amaciyla teskil edilen T ve kose birlesimlerin
tasariminda, esas metal secimine ve birlesim detaylarina 6zel 6nem verilmelidir. Kalinlik boyunca
iletilen gerilmeye maruz esas metal ilizerinde olusan gerilme yogunlugunu en aza indirecek uygun
kaynakl1 birlesim detaylar1, uygulanabildigi her yerde kullanmilmalidir. Hesaplanan gerilmeyi iletmek
icin gerekli olandan daha biiyiik kaynak boyutlarindan kaciilmalidir.

2.6.4. Farkh Kaynak Dikislerinin Birlikte Calismasi

Burada verilenler disinda, farkl tiirden kaynaklar (kiit kaynak, kose kaynak) bir birlesimde etkiyen
yiikii birlikte aktarmak durumundaysa, birlesimin yiik tasima kapasitesi uygulanan yiik dogrultusu-
na gore saptanan farkli tiirden kaynak dikislerinin herbirinin tek tek yiik tasima kapasitelerinin
toplam1 olarak hesaplanmalidir.

Ayni birlesimde yer alan farkl tiirden kaynak dikislerinin tek tek yiik tagsima kapasitelerini toplama
yontemi, KBN kiit kaynak dikislerinin kose kaynak dikisleri ile takviye edilmesi durumunda
uygulanamaz.
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Kargilama parcasi (altlik) Kargilama parcasi (altlik)
(kullanilmissa) (kullanmlmissa)
L = L]
N h
! R S48 S ;
ﬂ|||l|r 12 1.5/t w Pehk matkapla
._I - - 13 1.5 ty onceden agilmisg

=151t 4"f‘ ,1,”

Egim agis1 1=151w

o 12151, kritikdegile r‘_ \J,n / ]|

| | N {
! * L Egimli olmasi gerekmez.
h | h Centik etkisinden kaginilmalidir.
! = / ooy
Yuvarlak teskil veya Kose kaynakl tegkil

kaynak agizl tegkil

Sekil 2.3. Kaynak ulasma delikleri

2.6.5. Kose ve T - Birlesimlerde Yiizey Kontiirlemesi

Kaynak dikisi yiizeyini kontiirlemek veya 90° koselerdeki gerilme yi8ilmalarini azaltmak amaciyla,
kose ve T- birlesimlerinde KBN ve TBN kiit kaynak dikisleri iizerine kose kaynak dikisleri
uygulanabilir.

Statik yiiklere maruz birlesimlerde, bu tip yiizey kontiirlemesi kullanilacagi zaman gerekli kiit
kaynak dikisi hesap kalinligt 8mm’den daha biiyiik olmamalidir.

2.6.6. Kaynak Ulasma Delikleri

Kaynak ulagma deliklerinin acilmasi gerektiginde, bunlar kaynak dikisi iizerine kaynak metalini
uygun bir sekilde yigacak sekilde boyutlandirilmalidir. Sekil 2.3’de ulagsma deligi i¢in verilen sekil-
ler ve boyut kosullar1 uygulanmalidir. Proje miihendisi minimum gerekli alanin, birlestirilen esas
metalde kalan maksimum net alan1 etkileyebilecegini gozoniinde bulundurmalidir.

2.6.7. Bir Birlesimde Yer Alan Bulon (Civata), Percin ve Kaynak Dikisleri

Bir birlesimde per¢inler ve normal bulonlar, kaynak dikisleri ile birlikte yiik aktartyor kabul edilemez.

Ancak, yiiksek mukavemetli bulonlar kullanilarak siirtiinmeyle yiik akatacak sekilde teskil edilen
birlesimlerde, yiiksek mukavemetli bulonlarin birlesime monte edilmesinden sonra kaynak dikisle-
rinin ¢ekilmesi kosuluyla, bu her iki farkl tiirden birlesim araclar1 ayni birlesimde kullanilabilir ve
birlikte yiik aktarabilir.
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2.7. Birlesim Sekli ve Detaylar1 — Kaynak Agzi Acilmis Kut Kaynaklh
Birlesimler

2.7.1. Kalinlik ve Genislikteki Gecisler

Farkli kalinlik veya genislikteki veya hem farkli kalinlik, hem de farkli genislikteki, bunun yanisira
eksenleri de hizalanmis ve ¢cekme emniyet gerilmesinin ligte birinden daha biiyiik cekme gerilmesine
maruz elemanlar arasinda teskil edilen ¢cekmeye calisan kiit kaynakli birlesimlerde bir elemandan
diger farkli kalinlikta veya genislikteki elemana gecis bolgesinde verilecek egim, (1 : 2,5) oranini
agsmayacak sekilde yapilmalidir (kalinliklar icin bkz. Sekil 2.4 ve geniglikler i¢in bkz. Sekil 2.5).

e
1% Bt 3 S
-
%_E: -
—

:‘;‘“E

iy e
-
-i--

e

a) Egimli kaynak yiizeyiyle gecis

B s

o

e Kaynaktan sonra I"'-q.____ Kaynaktan sonra
13 e kaldirin o T kaldirin
o -
{_,i.i s 3‘1}
. '—___.--"d- Kaynaktan sonra
- kaldirin

b) Egimli kaynak ylizeyi veya taslama ile gecis

Kaynaktan sonra Kaynaktan sonra

II-.L-.;'-'“"--___ taglaym '-.1.'1:':h-u____ taglaymn
£ 3 { e,
L3 " -
i Kaynaktan sonra
e taslaymn

Sekil 2.4. Farkh kalinliktaki parcalar arasinda teskil edilen kit kaynakli birlesimlerde gecislerin diizenlenmesi

2.5

| 1 [Daha dar olan
* levhamn genislfi —L

Diaha genis olan —a=

levhanin genigligi

/ i Kt kaynak dikisi
2.5

Sekil 2.5. Farkh genislikteki pargalar arasinda teskil edilen kit kaynakh birlesimlerde gecislerin diizenlenmesi
(Statik yiiklenen levhalarda veya sicak hadde Uriinlerinde)
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2.7.2. Sureksiz KBN Kiit Kaynak Dikisleri
Stireksiz (kesintili) KBN kiit kaynak dikisleri ve kivrik kiit kaynak dikisleri (bkz. Sekil 1.4 ve Tab-
lo 1.5/T1.5-03), birlestirilen parcalar arasindaki kayma gerilmesini aktarmak i¢in kullanilabilir.

2.8. Birlesim Sekli ve Detaylar1 — Kose Kaynaklh Birlesimler

2.8.1. Bindirme Birlesimler
2.8.1.1. Kuvvet Dogrultusuna Dik (Enine) Kose Kaynak Dikisleri

Birlesime etkiyen yiik altinda olusan deformasyon nedeniyle bindirme birlesimlerde (bkz. Sekil 1.1c)
bir acilmanin 6nlenmesine yonelik olarak yeterli derecede sinirlamalarin getirildigi durumlarin disin-
da, bu birlesimde eksenel yiiklenen parcalarda olusan gerilmeleri aktaran ve kuvvet dogrultusuna dik
olarak yer alan enine kose kaynak dikisleri, ¢ift taraftan cekilerek yapilabilir (bkz. Sekil 2.6)

1

A [

g 1
a—Enaz 34, —-I L t, <t

25 mm' den daha kisa olama

Sekil 2.6. Kuvvet dogrultusuna dik enine kése kaynak dikisleri

2.8.1.2. Minimum Bindirme Boyu

Gerilme aktaran bindirme birlesimlerde (bkz. Sekil 1.1c) parcalarin birbirine minimum bindirme
boyu, ince par¢anin et kalinliginin 5 (bes) kat1 olmali ve bunun yanisira 25 mm’den daha kisa da
olmamalidir (bkz. Sekil 2.6).

Birlesimde yer alan parcalarin diizlem digina kaymasinin onlenemedigi durumlarda, c¢ift taraftan
cekilen kose kaynak dikisleri kullanilmali veya iki veya daha fazla sayida kuvvet dogrultusuna
paralel boyuna kose kaynak dikisleri ¢ekilmelidir.

2.8.2. Kuvvet Dogrultusuna Paralel Kose Kaynak Dikisleri
Eger lama, levha ve sicak hadde iiriinlerinin u¢ kisimlarinda olusturulan bindirme birlesimlerde sadece
boyuna kose kaynak dikisleri kullaniliyorsa, bu durumda her bir kdse kaynak dikiginin uzunlugu her iki

tarafa cekilen boyuna dikigler arasinda kalan dik uzakliktan higbir zaman kii¢iik olmamalidir
(bkz. Sekil 2.7).

Burkulma veya parcalarin birbirinden ayrilmasint dnleyecek sekilde uygun onlemlerin alinmadigi du-
rumlarda, u¢ kisimlarda yer alan bindirme birlesimlerde kulllanilan boyuna kose kaynak dikisleri arasin-
daki enine uzaklik, birlestirilen parcalardan daha ince olanina ait et kalmliginin 16 katin1 asmamalidir.

2.8.3. Kose Kaynak Dikislerinin Uclari

2.8.3.1. Genel

Kose kaynak dikislerinin uglari, asagidaki durumlarla sinirlananlar hari¢ olmak iizere, parca kenarlarina
veya uclarina uzatilabilir veya kisa tutulabilir veya ug¢ doniisler yapilabilir. (bkz. Sekil 2.8, Sekil 2.9,
Sekil 2.10).
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Sekil 2.7. Lama, levha ve sicak hadde Urini cubuk elemanlarin uclarinda yer alan kuvvet
dogrultusuna paralel boyuna kése kaynak dikislerinin minimum uzunlugu

Kaynak dikisi arka veunun teskili =
kemiara olan uskhik = kaynak dikisi kalinligi

-

Z

Kaynak dikigi arka veunun teskili :
kenara olan wzakhik = kaynak dikist kalinlig

Sekil 2.8. Boyuna kése kaynak dikislerinin uclari

25 < [Winly = 4a
a: ke kaynak dikish kalinligi

00 OO \

T M T T

Sekil 2.9. Kése kaynak dikisleri ve uglarinin déndiriilmesi
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Buradaki enine (ahn) kise kaynak
dikisi, bovuna kiise keyvnak dikisleri
ile birlestirilmemelidir.

Sekil 2.10. Boyuna ve enine kdse kaynak dikislerinin uclari

2.9. Besleme Levhalari

Bir birlesim ve ek yerine etkiyen kuvveti aktarmak i¢in kullanilan besleme levhalarinin bulundugu
her yerde gerek besleme levhasinda, gerekse de bunlar1 birlestiren kaynak dikislerinde, uygulana-
bildigi takdirde asagida belirtilen kosullarin saglanmasi gerekir.

2.9.1. Ince Besleme Levhalari

Bir birlesim ve ek yerine etkiyen kuvveti aktarmak icin et kalinliklart 6 mm’den daha ince olan
besleme levhalar1 kullanilmamalidir. Besleme levhasinin kalinliginin 6 mm’den daha ince olmasi
halinde veya 6 mm’den daha kalin olmasina ragmen birlestirilen parcalara etkiyen gerilmeyi aktar-
maya yeterli olmuyor ise, besleme levhasi birlestirilen par¢anin veya ek levhasinin dis kenariyla esit
uzunlukta tutulmalidir. Ayrica, kose kaynak dikisinin kalinlig1 (bkz. Sekil 2.11 — 2 numarali kose
kaynak dikisi), besleme levhasinin et kalinligina esit bir miktar ile gerekli kalinligin {izerinde bir
degerde olacak sekilde arttirilmalidir.

Ek levhast
a-a 2 b-b 1
Ek levhasi EK levhast
Besleme -
Levhasi
T Bu kenarlar boyunca
enine kose kaynak
dikisleri kullanilabilir.
Etkin Kalinlik _—

™ Hesap kalinlig

Aciklama : 2 numarali kose kaynak dikisinin hesap alani, 1 numarali kose kaynak dikisinie ait olana esit olmali. Bu durumda
ek levhasinin hesap kalinlig1, kendi etkin kalinlig1 ile besleme levhasi (T) kalinliginin toplamina esit olmalidur.

Sekil 2.11. ince besleme levhalan
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2.9.2. Kalin Besleme Levhalar:

Besleme levhasinin kalinligi, birlestirilen parcalara veya ek levhalarina etkiyen kuvveti iletmeye
yeterli oldugunda, besleme levhasi dis tarafta kalan ek levhalarinin disina tasacak sekilde uzatilma-
lidir. Ek levhasini besleme levhasina birlestiren kose kaynak dikisleri (bkz. Sekil 2.12 — 2 numarali
kose kaynak dikisi), kuvveti besleme levhasina aktarmaya yetecek kadar olmalidir ve besleme
levhasinda uygulanan kuvvete maruz kalan alan, besleme levhasinda asir1 gerilme olusumuna neden
olmamalidir. Besleme levhasini ortada kalan ana tasiyici elemana birlestiren kose kaynak dikisleri,
uygulanan kuvveti iletmeye yeterli olmalidir (bkz. Sekil 2.12 — 3 numarali kaynak dikisi).

Ek levhasi Ek levhalari

Besleme
Levhasi

Bu kenarlar boyunca
enine koge kaynak
dikisleri kullanilabilir.

Aciklama : 1, 2 ve 3 numarali kdse kaynak dikisleri, etkiyen kuvveti aktarmada yeterli olmali ve x —x kayma ekseni boyunca
besleme levhasinda gerilme yigilmalarinin olugmasina neden olmamalidir.

Sekil 2.12. Kalin besleme levhalari

2.10. Yapma Elemanlar
2.10.1. Minimum Gerekli Kaynak

Eger iki veya daha fazla sayida levha veya sicak hadde iiriinii profil kullanilarak tegskil edilen dolu
govdeli yapma elemanlarda, parcalarin birlikte calismasini saglamaya yeterli ve ancak parcalar
arasindaki gerilmeyi aktarmak igin gerekebilecek olandan da daha az olmayan miktarda kaynak
yapilmalidir.
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KISIM - C

Sicak Hadde Uriinlerinin (Borular Harlg)

Kaynakh Birlesimlerinin Tasarimi Icin Ozel Kosullar
(Tekrarli Yiikleme)

2.11. Genel

Bu boliim sadece boru tiirli olmayan elemanlarin, catlak baglatmaya ve yorulma olusturmaya
yeterli genlik ve frekansta elastik bolgede tekrarl yiiklere maruz kaynakli birlesimlerini kapsar.

2.12. Simirlamalar
2.12.1. Gerilme Arahg: Esik Degeri

Bu deger, “sonsuz yorulma omrii” ne kars1 gelen maksimum gerilme araligidir. Eger hareketli yiik
gerilme aralif1 bu esik degerinden Kkiiciikse, yorulma kontroliine gerek yoktur (bkz. Tablo 2.3
(4. kolon)).

2.12.2. Dusiik Cevrimli Yorulma

Bu halde gerilme degisimi elastik olmayan bolge i¢ine girdiginden, Kisim-C kapsamina girmez.

2.12.3. Korozyona Karsi Koruma

Bu boliimde tanimlanan yorulma mukavemeti, korozyona karst uygun bir seviyede korunan yapilar
icin gecerlidir.

2.13. Gerilmelerin Hesaplanmasi
2.13.1. Elastik Analiz

Gerilme ve kars1 gelen gerilme aralii, elastik analiz yontemleriyle hesaplanacaktir. Bu gerilmelerin,
yerel geometrik siireksizlikler i¢cin gerilme yigilma faktorleri ile ¢arpilmasina gerek yoktur.

2.14. Izin Verilen Gerilme ve Gerilme Arahklar

2.14.1. Izin Verilen Gerilme Sirlari

Kaynaklarda hesaplanan gerilmeler Tablo 2.2 'de verilen sinir degerleri asmamalidir.



IMO - 01/ 2005

BOLUM 2

2-18

“HpuepjIjISiey uapuisuld W/} 3si J13|apuld] zajuesed 119$0Y “INSIW{LIAA YeIR|0 BN W]

ulupspiebap My (.

8 WN|Qg - YIldWIauUQA epunpeH Jejide, yeosejide, apuniajebled 194V, ‘24 (1

(D ((SIED ALIER)
UQPISI[ZISUAZNP
DjopuLIR[Aaznk . 3
ﬁ:wo—:ﬁ_ sn unnurew —@W A: wCﬁ Xvy 9 diyes a1oyI[[9ZQ YL MEO—WMM”MJ mMEMMHV“QC%WM
o SnunAo yoroqisoy 69 IS QISYI[[9ZQ YL (URIP2 2AISARL (51
urd1 yeurnm$njo
=y LpIop ewiden yeukey]
'L
(@ © (D (v)
(Isy10 ynuad) (Suey
UQPISYI[ZISUZNP [01'1] LopIep ewsen yeukey diyes oI0DI[[9ZQ YLOwW0o3
DjopuLIR[Aaznk or't LT X 02T q (U9[IPa 9A1SA®R) ‘ue[o apniniznind ze eyep
wi$opIq dn nurewr o1t eAoA Stwyumes ofey znsznind uswewe) yereue[se)
Snwn&o YoIo[Isoy| uepdn Snwpnko YoIo[Isay 9[Ad[e) [e1ow sesy (€]
€1l
1193 1pyruekep eAns Stuwrewuedey
V) epyezn 0111 diyes okoznA Srwuorziwe) eAoA Studoppey vAA
udpIo[PuLMSalIq [esides P 0T X 0TI q TIe[IeUQY STWISOY 9[AS[E BAOA STWUS[OpPEY ‘STUret
eAoA LIB[STIP yeukey wn, -[nKo YoIa[Isoy Lre[wisHy dn yeoue ‘uejo apniniznind
e, ﬁ ynénp eyep eAaa znsznind uowewre) yereue[se], (71
n (Surey y11ad 1yIURARp
epyezn eAns ‘Srwewuerdey ‘diyes o4oznk Stwuo[ziw-9)
wopopouSouq [eside [99°T] 01X 05T v BAAA STwUQOppeY BASA LIB[IRUdY SIWISAY J[Ad[R
eAoA LIO[SIYIP Yyrukey wn, 991 BAOA STIUS[OPPRY YOIQ[ISAY ZNp J[Ade LIe[uisy dn
o yeoue ‘uejo apynniznind ynsnp eyep ehoa Srwuned
UL orey znsznind uowewe) yereueyse)) rejouwr sesq (1°T

awiazjew [eswiajznp nepjezn uapuiSHIp yeuAey Jiq IBueyiay -1 wnjog

JapjauIQ ynewas

IsepjoN dibuejSeg
¥eped |pAisuejod

edin

(H4
ISaw|LIRY)

NS

o)
uqes

lI9jalloweled wiiese] 1Saw|iian BWINIOA "€ ojqel

I1su
-obaje)|
aw|en

ewejwiue]




2-19

BOLUM 2

IMO - 01 /2005

“lpueIISiey uapuisuld ,wo} as| Ja|japuldl zejueled 119S0Y SIW|LISA Yele|o B4 lwiig uluusebap Hiy (,

) (@ v)

BPULIBAID

f‘- 1sepjou diuelseq [1€‘0l [eJoW SeSO IePULIB[dN UTULIQ 19y
_\\ ] 1BoyIp eukey 11q ueyiey 1€ SOTXIE a (1geukey pojour) uIULILSIP
7 IEHrJI[urHuu - IYEPIE[UBWIQL US[LINSILIIG yeuKey 080y (1nuIsay) zisyaIns eunkoq ('

B el v'e

(@ V)
"o MM&%M_M_MMM@MV [8b°0] TTejow Yeukey ASA [elOW Sesd opuruniq
mv_o_mﬂu.ﬁ%ﬁmm vac HITXTT a uruLIR[SIYIp Yeukey 280y vunkoq ‘OpuLId[I[ep vwse[n
E&m_b@ an _sEmE yeukey ryeprejuewdd ewde 119pAQS njoq (€€
Snwn&o YoIo[Isoy|
€€

(@ V)

‘I[eIW Yeukey oA [eIW Sesd
IyepIe[uewald udkouwrad refedred aaet
[€8‘01 OLX 19 a uapyyoid eAdA ByA] nUNIN OppEY ‘SIWLNSOLIG

€8 8 S[ALI_ISHIP Yeukey 1 IpfIns (NGM) [peAiznynu
sty eAoA Yeukey 1y IpjeIns euisewe[£oq
(NE.L) meAiznynu wey Stwewnio myey (7°¢

uapuikaznk

eAoA USpIIYI[ZISYaInsS 31 1y
-opuISHyIp yeuey ‘[ryep 1¥oyp
Yeukey uamsapiq (15ipre)
tursedred ewepidey yeukey|

(4
®) (@ V)
opurkoznk [EIOW SESD 9A T[RjoW Yeukey
3 eAOA UDP. ._u”hv_ﬁﬂ_vw_wxowrm D{EpIB[URIRLS UAWLIdT Tefedred daell
51 PYepUISIYIP Yeukey lorrl O X 021 q uopoypjoid wAoA eyAd] nunIm oppey ‘Suuniopnq
o N (1118 8 QIALIRISIP YeuAey 280y IjIns BAA Yeukey
‘epyezn uepunon ! > I

ISIYIP YeuAe ny ipjeIns (NG.L) MeA1znjnu wre) euisewe[£oq
R A ‘Srupidex yeuAey oA $nwynko uejjerey ey (1°¢

[

L3ISHIP YeuAey uainsajiq LdINWeW SnwiniN}Sn|o uepJejuewdld Siwudjappey }edis -¢ wnjog

1OPIBUIO NEWS iIsepjoN dibuejSeg Am _..“__h_n__ 7o) -oww_”mv_
R yeped [pAisuejod isowquen [ MBS | 500 Bwejwiue]
MIEE| .

(wenaq) ‘gz ojqeL




IMO - 01/ 2005

BOLOM 2

2-20

-JipuepIjI$iey uapuisuld ,wd/} 3s| J3|japuIdl zajueled 11950Y NSIWILIBA Yele|o ed Iwiig uluaabap Hig (,

v)

1[ejow Yeukey eAoa [ejouwr sesd YISnIq elejunq

UopIa[I
o —zisyoms 51 uepe 1o vounkoq [ornl eAoA opxojuidoLiIq 1pfeukey Y (NE.L) IpeAiznynu
“ - s m:._.:u ekon (PoPUBIIP) orL {01 X021 q we) pyopao[[yoid ewdek 1peukey eAoa oppey yeors
& ST R M:Ab.“ diges ouLR[$yIp Yeukey uejo Stwuel$e)
PIPPULEIOUE HEUATS [orexed punsmynigop owLed yeielo sesq (1S
Rik - fodirgga usj < 'S
J9|wiSaliq 1pjeudey 10y }1p eunsnynifop awuey -G wnjog
[81°01 81 HLX6E M ww g < 3
(@ v) neolie | orxm a ww gl s )
- “TpIRWo
- l._-,_ujrj_”_. . m%%m::ww WMHM_H«_ T[TJUBIO EpUTjere) I IOy UTULSYd YIIFe ynqnd ‘a1ozn
.:.MHMNM . M_ obm o me: Youwra[a3uap uLR[owLIg Yeukey ‘Lepyniunzn SyIq
. - e oI q ‘[eIoW SES? IYOpUISOWLINSA[IIq ULIR[UBWIA[
= = .P.___Ti..__ ol e znrew A1o[yNA [ouasyo ‘dryes sureuiserq dn
'y 131Ip[iue[ny utuLR[SIIp yeukey eunkog (I'p
aw.nsalq oft L3ISHIP Yeuhey 850y eunfog -y wniog
(@
BPULIBUY . LIereyA9] 9K1AYR) Yijdeq
uruigseq qijoid ryepunon (8101 ‘e esTy eyep uepungnjunzn §ury ‘uekew|o
uruiSnp  yeukey uamnsopq 81 HIX6E A 181Ip YeuKkey (UI[e) QUIUS BPULIR[EIOU Wi
TuIseyAd] ok1Aye) yideq oA §1uag eyep uepurseyad] Yijseq [1jo1d (9°¢
9¢
—— [810] 81 OIX6€ cl ww gz < 18uiey 19 yiydeq
g g had < = 3

TSeq drges wuIseyAS] SATAYE! [1€‘0] 1€ HIXTI q _uwog S 1Zruirey 3o yreq
$1uo8 vAoA: BpUISEYAS ISP TeA 1SIYIp YeuAey oulUd epuLIE[RIOU WIq
.Jov:_.E:_.@ : ::.WVEV v_d:wmx oA §1uaS uepurseya9] YIjseq 1SeYA9 AKIAYe) BAOA
T \Ass ehon .,mc wiseyAd] oK eAoA JeA LIDISYIP Yeukey
é.%qn_ g:.:n:mv.ﬁ ::,:‘mc_:v (UI[®) QUIUD BPULIE[EIOU WIIq ULR[UNg ‘LIB[RYAJ]
) .E;.n. Q_ ©) of._:._m. 5 akiaye) yi$eq ipyeukey zisyed ehoa rqyed Lerdn
Aeufe (uire) suruo o0 ‘rep uepuigrfeq [yoid ‘esry uepungnjunzn $ury (s°¢

iIsepjoN dibuejSeg m_..“__hs_ 7o) SH
J9aulQ ynews (4 -oboje
PawQ Jneuas sened ;pAIsuelod | jsawyen | HAES > eluejiiiueL
L awjuen
yis3

(wenaq) "¢z ojqeL




2-21

BOLUM 2

IMO - 01/2005

“JipuUepI[ISiey uapuisuld ,wo/} 3si Ja|japuldl zajueled 11950 NSIW|LIBA Yele|o edN wiig uluaabap Hiy (,
1sawueb uis eunie Lo

a

(@ (o) (& )
[e1oU QAR[T
. wopuBiZIYens Koznk Y1801q erepunqg eAoA Eonhu_uztuwu,_:n_ adoy
2 eAOA IOWISAIq - I, IPRAIZninu wey ‘uefewjo
ueUeZN BOUNAOQ LITUIS QUILID [69°0]

01 X bb o) eAoA uejo dryes ourra[§rdas yrjurey uenim$njo

eAOA D{epULIEUSY UTUISTYIP 69 8 : T
SoroqLIoA wnge yndny eyep uep (67 1 [) uvwRZ

Yeukey nigop o[ejouwr sesg : -
13ipewumsepyezn 1iunyse) yeukey ekoa (redred
_n“ 1 __ -.___ i AT L eweISIey) I SNWnes A [elour sesq (b'S
[Fe TN L TE A TR T ) 'S

)

[e1our QAR YISNIQ eIefunq eAA
SpIoqwisepIq 1pyeukey Iy (N4L) mMeAIznjnu ure)

I | } UQPIDPI[ZISYINS Srwruer$e) [oered eunsmynigop wiLog
.mw mv Lw D{RPULITUIS QUILID [o1‘1] X yere[o sesd ‘op1a[d1da3 ryaiduag diyes (1dedurel
i { BAQA UOPIS[YI[ZISYAINS )11 LI x0zI 4 YI1I30) 9snAper uekew|o yndny eyep usp, wuwr )09
31 pyopurfelow yeukey| elAISE{OU 1039) opurwnIq UIruISIyIp yeukey
Y A eyA9[ uedifed akouwryed ninq eyep eAdA
ww 009 < A edIN 029 Z £ g6 80 ek, (Wo/1 9°0=) BJIN 079 1989p (1 £D (€'

[eg'0] €8 JOLXT9 A O/ 790 = BN 079 2“0

uSpIOYIZISYoInS lor'tl orr | o1 x0Tt 1 MO Y0 = BAIN 029 > ¢ “0

31 yepuroiduel$eq uruisag

-19q $1398 ‘uewrez ngnpjo (IPfaIms)

[e1oW 9AB[T BASA [eIOW SBSA YISNIQ vIe[ung BASA
SpIO[UISLIIQ IP{euAeY 1Y (NE.L) IIeAIZnjnu we)
‘dryes axo[Sy1p yeukey ny Stwuerse) [orered vunsmy
-[nigop awLag 1yop1of$1dasd NiStuag vAoA yrjurrey
Stpide£ yoro[uoa wnge yndny eyep uep $7/1 (T'S

(uwp) BN 029 2 ¢ ‘0
eAQA TEPULITUTS QWITIO
KA TYOpUITEIOW Yeukey]

edIN 029 Z &g

ediN
isepjoN dibue|Seg Hly I Isu
19pjaulQ ynewss NEnes [eAIsuRIod _momc_:ww uqes | -obew ewejwiue]
S aweYn

(wenaq) "¢z ojqeL




IMO - 01/ 2005

BOLUM 2

2-22

lpuUeI[ISiey uapuisuld ,wo} 3s| Ja|japuldl zejueled 119S0Y SIW|LISA Yele|o edi lwilig uluusebap Hiy (,

©) (a) %) andpuouios | RIS
1gep g o O -10£11§0q USPUNYOY Yeukey Yepe)
[69°01
ok g s 69 HOILXbb o) -1041188q epedjou nSwoy eJeukey yeped
uepiked nigop weynk ‘difeseq
uopun QY Yeukey o[A1soyo I eoR[0 NSNdNY US UIuLIRI[eIe SWLIAS Ue[o
QuUId3 ASA UOPd WEADD nsnuoy zos urdr 1geed yoy wigeukey eAoA yeped uee
opuIdt [eow suso “dikvySeq 10K operow seso nfwoy egeukey USJ opursowozewr
uopag[oq nduwoy egeukey yeukey OA [LIOW Sesd ‘Ue[e J9K OpuLIS[WISILIIq
Sn uepide£ epyeukey o8y 115 11q ueuen3An eurue
D1 IoY UIUeyAQ[ ‘urre[eyad] uesied okowya)) (9°s
1593]0q ewelseq yeped [oAisuejod
S1ATuopau 1saWLIAg dundd swige .
9’
INSIOWIW[LIdA
Amv ADV AUV h@%@—u nnuLIoy
g Gy O -1041180q USPUMYOY Yeukey yepe))
[69°0]
B 69 QL Xvp D “10A1Seq BpRIYOU NSWOY eZeukey yeped)
= ueqife£ nigop ueynk ‘difefseq X
1593]0q ewieSeq Yeped & uopunyoy yeukey o[AISIyo SIPIBIRIO
[oA1suejod o[ATUOpoU 1SOWLIOT SWdS JwIgo oEw_uw vhon opo Em.\,o_u n3ndny ud UTULIR[IAZp 131[ere dwLIg udfad 181ey
(@ v) opuidt [erow sess ‘dikereq ruigeped oy eAoA yeped ndwoy egeukey US4 op
:uvuw_ 0q ndwoy egeukey ~UISQWAZ[EW YeuAey 9A [BJOW SBSd OPULIS[WISI[IIq
.. b - ekoa [, uepided yereruerny yeukey o§0Y ‘opurr
-orwisapiq dn aurus uenided yereprueqny yeukey ny
139A1ZNJNU TWSTY ULIR[eyAQ] uesifed akounye)) (§°s
GG
isepjoN dibue|Seg mn_hs_ 7o) SH
1apjawIQ ynews (4 -obaje
PowQ Hnewas sened jplisuelod | isewpuen | MAES > elejiuel
: W. aw|RYH
yis3

(wenaq) ‘gz ojqeL




2-23

BOLUM 2

IMO - 01/ 2005

“IpuUeP{IISIey uapuIsuId W/} 3si J3|apuIdl zajuesed 11350Y INSIW|LIAA YeIe|o B4\ wig ulupauabap Hiy (,

HIXTI

[1e‘ol 1€
©) @ () tsepjou unyek uunogey | [gpiol gy | 0T X T

(ururdeSred yiquga) unsndper oy [69°0] 69 HLX PP
-0p19[$1503 IepULIBULY UTURWR[H [0TT] 011 01 X 021
8

A< wuwpg
ww g¢ < ¥ < W o6
w061 < Y < wur 009
w09 < d

RoAm

qpurfeloul BUE Urke)op

StunumSopaq o[ AISnyIp Yeukey 1y pakiznynu
wi$o[Iq wey ‘znrew a19pnA eunkoq ‘ueferges §1503
(sndper) ejhidedues 3 eursepjou wniq yeukey
Stwumas orey znsznund yereuese) epAeroq (1°9

19

|el1dWw sesa apulILIdjaWSalIIg UBWIl auluad Ipjeuley -9 wnjog
(o)) (@ V)

3 d— Emuniin epIe[ejou nSWoy AI9[AATANE) dUTUD
UANI[ZISYINS [69°0] IPfeuAeY epurre[eyAd] Yiseq eAoA apuLId[opAQS 1[I}
- Es LIOWOST IEPULIRUDY UIUISIYIP 69°0 SO X PP e} -o01d appey oA epIe[eou nSWoy SULI[SIIP Yeukey
e —— - Yeukey 280y nigop o[ejowr sesg 69 IYOPULIdZN IS[SLID] 9A BPULIE[E[OU NSWOY SUISDIP
: g |H.I... - — yeuAey o80Y durud uLreeyAd] uesifed o oune) (L'S

e T

L'S
IsepjoN dibuejSeg ~w_‘.“__hs_ iy S
1apjauwIQ ynews (d -obaje
PeuIQ ynewss wenes jakisueiog isowon | HAES e ewejwiue
: w. CUI[PEL)
Ais3

(wenaq) "¢z ojqel




IMO - 01/ 2005

BOLUM 2

2-24

“puepjIjISiey uapuisuld W/} 3si J3|apuldl zajuesed 11950Y INSIW|LIAA YeIe|o BdI\ Iwig ulupauabap Hiy (,

0
freol 1e SOLXTT q 1dedure£ yiuge y 1q 1Sueyroy
: epurdipewumseyezn 1giuryse; yeukey
[re‘ol 1€ SO XTI q ww 06 > q
[spolgp | SOEXTC a 0 < o

: epuidippumseryezn 1giuryse; yeukey|
BPULIRUSY UTUISTYIP

yeukey ueuezn eounkoq
1IRUQY UTUSWZ[BUW A0UT eye( [e1oW sesa
TepIe[Ae)op TyeRI[uIfey uekeurjo 1189 ‘StuumsoLnq
QIALISISYIP Yeukey Iy I}eAIZNynu we) ‘Zniew
QKowepnA 2urud ‘ueAeW]o BASA URJO ZNnIew KUl
-opnA eursewre[Loq ‘es1oAr[ges $1508 11q (epurdedtie
N1uSe) spunsnApel Y euisepjou §01q yeukey
Stwyumoes orey znsznind Yereuese) Kelog (€79

[1€0] 1€ HIXTI a ¥ <uwwoe
[8¥°01 8 SO XTT a ww (g <Y < WG]
[69°0] 69 LI Xbp J wwOgr Y < W o9
[69°0] 69 O Xbb o] ww 009 < I

BpULIEUSY UTUISIYIP : epuidipewumsdeyezn 1gijuryse) yeukey
Yeukey 1yopI1ok 13nsarq ep ek
‘eoun£oq LIEUSY UIUBWQLR BX

[1e'0] 1€ SHIXTT q 4 < wuos
[sp'olgp | s01XTC a Eﬂwomw < M M mw wmw
690169 | OTX¥P 5 w000 = §
(@ @) (v) lorrT o1 X ozt 4 : epwidippumdepyezn 13iuryse; yeukes|
LIE[e[OU UYeA UIunago)
(1dedure£ yiuge) snAper epuruewr [erow seso epIe[Aelop ryeruIfey 3189 Stwyum$orIq
-9[0 WISA[IIq BASA IYRpULITUIS QIALIDISIIP YeuAey 1Ny I19AIZNJNU We) Znrew
QwiLo eAdA YopUISHIP Yeuke| QKwepnA AuTud ‘ueARW]O BASA UR[O ZNnIew KUl
-opInA euisewrejfoq ‘es1oA13es §1503 11q (snkper)
epurdedire£ 11130 Y eursepyou §n1q yeukey
Stwumoes orey znsznind yereuese) Keloq (7°9
IsepjoN dibuejSeg ~w_‘.“__hs_ iy S
J9auIQ Ynewas G d -obajey|
& yeped |ahisuejod isswjuen | Haes ewejwiue
: W. CUL[PED]
yis3

(weneq) "¢z o1qeL




2-25

“JipuepIjISiey uapuisuld ,wo} 3s| J3|japuldl zajueled 11950) INSIWLIBA Yele|o ed Iwiig uluaabap Hiy
~nsSiwpiuelny uidr edied i9d Jiq ueyeze iwiwiuefep ewiniof ad9jAoq aA ueleleh yizisyains
epuiSnje awjuab yesejo ziswibeq uepunuoAisyuoy ewise} YnA an Siwuepjeuley euewsa|d }1|9d Jiq ‘lwikap isedsed ewinyn) epeing

[81°0] 81 SHOIXTI Pc| (dSTww Gz < q)  ww (] vAAqZ] <®
— [1€0] 1€ LHIXTI Aq (ST Gz S q) ww Q)] eAdA Q[ <®
ey 32 ¢
DRy [8v'0] 8 SHLXTT a wwoQ] BAA Q7] >® S W (g

BPUBWIA[O [69°0] 69 HILX PP o) ww g > e
D{epunuos uruiSmIp yeukey

[e10W sesd ZnIew dAWPNA euisewr[£oq ‘epre|
-Kejop uS[LINSIIIQ SALLISHYIP Yeukey Y MoArznjnu
wey [orered aunuoA owLIad ‘I3ipanyeIed gy
-YosynA sedred eunnyn q,, YIp ouIkoznA uruewo
oA nungnjunzn Aejop e, IOpUNUQA JwLIdg ‘opurfey

kU LT 1seweges (rurdedueA yijugo) nunsniper $1598 .y,
| WA 11q N3Ny eyep usp,ww ()G Yere[o seso ‘ukeldq (1°L
o~
=
3 . [elow sesa apuajwisajiq esiy -/ wnjog
[==]
(o))
[re‘ol 1€ LLXTI q ww g s Y
[8t°0] 8 01 XTC a wuw g < Y

URPULIRUY UTUISTYIP
Yeukey nIgop euewa[o
eAoa dpuruniq SHIp yeukeyy

[e1oW Sseso zniew oKW LIag euisewe[£oq
‘epunuInINp Isewew|o eA9A ISEW[O JNOASW JWILIOT
QUIUD BPIB[UBWIA[Q QUIUS US[LINSILIIQ S[ALID[SIYIP
Yeukey 1y 1poAiznynu rwsty eAdA 930y [orered
R = ounuoA swuegd ‘estof1ges §1503 1q (epurdedires
ﬁ e NIUZ0) apunsnApel ¥ euisepjou §niq yeukey
o _ ‘Stuumoag orey znsznund yereuelse) Ke1oq (9

e MELH — i+ T e
9
JapjaulQ Nnewas iIsepjoN dibuejSeg “w n.“ 15 -o%w_m_mv_
0 ! Nenes jehisuelod isawuan | MABS | 5yyi00 Bwejuiuel
Ns3 ’

(weneq) "¢z o1qeL

IMO - 01/2005




IMO - 01/ 2005

BOLOM 2

2-26

“IpuepjIjISIey uapuisuld W/} 3si J3|apuldl zajuesed 1195QY INSIW|LIAA YeIe|o B\ Iwig ulupauabap Hiy

) (@ )
nnuLioy
NN €2
W, I o o amc , ﬁ
= QpUIST ISTYIp YeuAes] [ss0] ss 00T X 0ST A LIO[SIYIp Yeukey 980y durus eAdA vunkoq
(1[nuIsay) ZISyaIns eAaA IpyaIns uesifed eAewkey] ('8
c8
(& )
_|||_ _|||_ ] [e10w seso IIp[LNSoLIq
{ | \ 1 Sp[eIoW SeSd SpuNUQ Yeukey] [69°0] LI X bp o) ururuewold ewAey 1dn uong uaLNSALIIQ 91 ISP
] __ __.. ___ 69 Yeukey 080y BAOA Yereue[[ny wijLIod yosynx ‘I'g
- g
J3lleH 1ISa) -g wnieg
(D
ww 06 S
(gl 1g | OIXTI d g 2 4
D [8+°01 8v LOTXTT a
._MV epunuos 1811 ‘TeIoW SBsd
eukey ‘Mo MENEo 5 mw,v zniew dKowlIa3 euisewr[£oq ‘eple[Aelop ue[nIn)ny
A o nigop 1° ey QIALIRISLIP YeuAey Iy IPAIZNynu TSty BAIA 280y
ZnsynA eAoA npNA aurus eprejAelop ‘opuIgIpinyared
| (1dedure£ yiugo) nunsniper §1593 y 11q
z2 ngnpjo znsznind ununuos 1¥0y1p Yeukey ‘Aeoq (7L
516uelS ediN IsU
IsepjoN Jibue|Seg HL i o
JapjaulQ ynewsas (s -oberey
2 yeped |ahisuejod isowuon | Maes R ewejwiue]
pIEE] .

(weneq) "¢z o1qeL




iMO - 01/ 2005 BOLUM 2 2-21

2.14.2. Izin Verilen Gerilme Aralig Siirlari

Gerilme araligi, gerilmenin hareketli yiikiin etkisiyle yapmis oldugu dalgalanmanin maksimum ve
minimum degerleri arasindaki farktir. Hesaplanan gerilme araligi (2.2)'den (2.5)'e kadar verilen
formiillerle hesaplanan izin verilen gerilme araligr smir degerlerini asmayacaktir. (2.2)'den (2.5)'e
kadar verilen formiillerin; A, B, B', C, D, E, E' ve F gerilme kategorilerine ait grafikler i¢in
Sekil 2.13'e bakiniz.

A,B,B', C, D, E ve E' Kategorileri Icin

Hesaplanan gerilme aralig1 (2.2) formiilii ile hesaplanan Fgy izin verilen gerilme araligi degerini

agsmayacaktir.
5 { " 31? i3
i by { J
Fo = [ - ] = 689F,  (MPa)t/ mnr) 2.2)

Bu ifadede,

Fqr = izin verilen gerilme aralign [MPa veya (t/mm?)]

C; = Tablo 2.3' den alinacak olan, kategori F disinda kalan kategorilere ait sabit degerler.

N = hedeflenmis olan yap1 omrii siiresince toplam gerilme tekrar sayisi.

= ( giinliik gerilme tekrar sayisi x 365 x sene ) olarak yap1 omrii
Fry = sonsuz yorulma omriine karst gelen maksimum gerilme araligi (esik gerilmesi

(bkz. Tablo: 2.3-4. kolon)) [ MPa veya (t/mm”®)]

olarak tanimlanmaktadir.

F Kategorisi Icin :

Hesaplanan gerilme araligi (2.3) formiilii ile hesaplanan Fgg izin verilen gerilme aralig: degerini

[ (0% |x1|:|‘]'

= 0O.89F, { MPa) veyait T ) (2.3)

asmayacaktir.
Bu ifadede; C; = Tablo 2.3' den F - kategorisi i¢in alinacak sabit bir degerdir.

Gerilme dogrultusuna dik tam niifuziyetli, kismi niifuziyetli kiit kaynaklar, kose kaynaklar1 veya
bunlarin birlikte olusturduklar1 hagvari (cift T) ve T formunda birlestirilmis (bkz. Sekil 1.1d,e)
cekmeye zorlanan ve kose birlesim detaylarindaki ¢cekmeye zorlanan levhalarin veya sicak hadde
tiriinlerinin enkesitinde izin verilen maksimum gerilme araligi (a), (b) veya (c¢) maddelerinde
belirtildigi gibi hesaplanacaktir:
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(a)

(b)

(c)

Cekmeye calisan levhanin veya sicak hadde iiriiniiniin enkesiti icin, kaynakla birlestirilen
celik levhalarin veya sicak hadde iiriinlerinin kaynaga komsu kenarindaki celik enkesitinde,
bu kesitte bir catlak baslangici olusumu da goz Oniinde tutularak (2.2) formiilii ile
hesaplanan Fgy izin verilen gerilme araligi, bu kesitte olusabilecek maksimum gerilme

araligr degerlerince asilamaz.

Tablo 2.3'ten Kategori C icin C; = 44x10° almarak gozoniinde tutuldugunda,
(2.2) formiiliinden Fqr i¢in asagidaki ifade elde edilir :

i _
Fo = | :” | =689 (MPa) veya(t/maf) (2.4)
1 ]

Cekmeye calisan levhanin veya sicak hadde iiriiniiniin kismi niifuziyetli (KBN) kose
kaynak ile yapilan u¢ birlesiminde kaynaga komsu celik malzemede olusabilecek
maksimum gerilme araligi, kaynak kokiinden baglayan bir ¢atlak olusumu da goz Oniinde
bulundurularak, (2.5) formiilii ile hesaplanarak Fgqg izin verilen gerilme degerini

asmayacaktir.

[1~ 14 4x100y

T2 R [ ¥ { MPa) veya (t/ mnt ) (2.5)

Bu ifadede kullanilan ifadeler asagida aciklanmaktadir :

Rikpn = kismi niifuziyetli (KBN) kaynakla yapilmig birlesimler i¢in azaltma faktorii olup,
(2.6) formiilii ile hesaplanir:

065 — 059x(2a/t ) + 0.72x(wil)) _
Ry —— = (L3835 (2.6)

i I,I, I

2a=  c¢cekmeye calisan levhanin kalinlig1 veya sicak hadde iiriiniiniin et kalinlig1 dogrul-
tusunda kaynaklanmamis kok yiizey uzunlugudur (mm) (bkz. Tablo 2.3 -(Detay 5.5))

ty = cekmeye calisan levhanin kalinli§1 veya sicak hadde iiriiniiniin et kalinlig1 (mm)

W =

cekmeye calisan levhanin kalinlig1 dogrultusunda kose kaynak dikisi enkesiti icine
cizilebilen iicgenin kenar uzunlugudur (mm).

Bir cift kose kaynak dikisiyle gerceklestirilmis ¢cekmeye calisan levha veya sicak hadde
mamulii u¢ birlesimi i¢in, kaynak dikisine komsu celik kesitinde olusabilecek maksimum
gerilme araligi, kaynak kokiinden baslayan bir catlak olusumu gozoniinde bulundurularak
(2.7) formiilii ile hesaplanan Fgy izin verilen gerilme araligini agsmayacaktir. Ayrica kaynakta

hesaplanan kayma gerilmesi araligi , (2.3) formiilii ile F kategorisi i¢in hesaplanan
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Fqr izin verilen gerilme araligini agsmayacaktir.

: TERes
Feo = |72 % Rmex [ %] (MPa) veva(t/ mnaf) @7
Burada;
Rigsee =  Bir cift enine (transvers) kose kaynagi ile gergeklestirilen birlesimler igin,

azaltma faktorii olur. Bu ifadede w ve tp‘ in boyutlart [mm] cinsinden
yerine konacaktir.

006 + O0.72={w't
R = — o =< (0,583 (2.8)
Kose 'rlll.-.

Izin verilen gerilme aralig1 Fg; (MPa) (t / mm?)

A
Gerilme aralig1 degeri esas metalin akma sinir degerlerine ve gerilme
araliginin cekmeden ¢cekmeye veya basingtan cekmeye olmasina gore
kesilebilir. (Maksimum ¢ekme gerilmesi, Tablo 2.2’te verildigi tizere,
izin verilen gerilmeden (emniyet gerilmesinden) biiyiik olamaz)
N
1000 |—~ \ 4
I~ \
. M \\
\\\\\ - .\{
\ I
N~ N .
S~ \\\\\\\.\ :\ \\\\ Kategori C = Kategorll A
I ~ S~ NN N v
I~ - N ™~ SN I~ ™
= -.\ N \\\\\::\~\\ Kategori B -
TT :\ \\ ™ N X K.
100 Sl L \;‘L\ Kategori B
N —~
/ N NS HH == F = F 7+ H
Kategori F— T T~ T~ L
TN N Kategori D
SN LB .
N Kategori E
\
N~ I I
il Kategori E’
10
10.000 100.000 1.000.000 10.000.000 100.000.000
N ( yuk tekrar sayis1 )

Sekil 2.13. Sicak hadde uriinleriyle teskil edilen birlesimlerde tekrarli uygulanan yiik (yorulma) icin izin verilen
gerilme bélgeleri
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Daha dar levhanin
Daha genis levhanin genisligi
. genisligi r
Daha dar levhanin r=deq
'|—_?”“““«HE genisligi ?\k / 1
- 5 ; 7 i
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Sekil 2.14. Genislik gecisleri (tekrarl yiliklenen sicak hadde Uriinlerinin birlesimleri icin)

2.15. Detay Olusturma, Uretim ve Montaj

2.15.1. Farkh Kalinlikta ve Genislikte Gecis Geometrisi

2.15.1.1. Kiit Kaynak Kalinhk Gegisi

Tekrarli cekme gerilmesi etkisindeki farkli kalinlikli levhalar veya sicak hadde iiriinleri arasindaki
kiit kaynakl1 birlesimlerde, levha yiizeyleri arasinda diizgiin bir gecis saglanmalidir. Bu gecisle
ilgili olarak uyulmasi gereken geometri Sekil 2.14' te verilmektedir.

2.15.1.2. Cekme Etkisindeki Farkli Genislikli Levhalarin Kiit Kaynaklh Birlesiminde
Genislik Gegis Bolgesi

Tekrarli cekme gerilmesi etkisindeki farkli geniglikli levhalarin veya sicak hadde mamiillerinin kiit

kaynakl birlesiminde, farkli levha veya sicak hadde mamiilii genislikleri arasinda diizgiin bir gecis

saglanmalidir. Bu genislik gecisine ait geometri Sekil 2.14'de goriilebilir.

2.16. Uygulanmasina Izin Verilmeyen Kaynakh Birlesimler

Kaynak dikigi hesap kalinligt 5§ mm' den daha az olan kose kaynaklari kullanilarak yapilan
birlesimlere izin verilmez.

2.17. Muayene

Tablo 2.3’deki B ve C yorulma kategorileri Miihendis’in ¢cekme bolgesinde tekrarli enine gerilmeye
maruz tam niifuziyetli kiit kaynak (TBN) dikislerinin, bu kategorilere kars1 gelen gerilme aralig i¢in-
de kaldigini, radyografik veya ultrasonik muayene yontemleri kullanarak temin etmesini gerektirir.





