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1. Genel Ko ullar

1.1. Kapsam

Bu standart, celik yapilarin kaynakli birlesimlerinin tasarimina, kaynak dikislerinin mukavemet
hesaplarina, imalat ve montajina yonelik kurallar1 kapsamaktadir. Sozlesme Belgeleri’nde
(bkz. Madde 2.2.1) bu standarda uyulacag1 belirtilmis ise, S6zlesme Belgeleri’nde veya Miihendis
(bkz. Madde 1.3.1) tarafindan 6zel olarak degistirilen veya disinda tuttulanlar hari¢ olmak iizere ,
bu standartta Ongoriilen tiim kisitlamalarla gerekli uyumluluk saglanmalidir.

Asagida, bu standartta yer alan boliimlerin 6zetleri verilmistir :

1. Genel Kosullar: Standardin igerigi ve sinirlamalarina iligkin temel bilgiler verilmistir.

2. Kaynaklh Birlesimlerin Tasarimi ve Yapim Kurallari: Celik yapilarda levhalardan veya
sicak hadde iiriinlerinden olusan elemanlar kullanilarak teskil edilen kaynakli birlesimlerin
tasarimina yonelik kosullari icerir.

3. Kaynak Dikislerinin Mukavemet Hesabi: Statik veya dinamik yiikler altinda zorlanan
kaynak dikislerinin mukavemetine yonelik hesap esaslarini igerir.

4. Tmalata Hazirlik : KPS - Kaynak Prosediir Sartnamesi’nin Hazirlanmasi ve
Onaylanmasi; Kaynakc¢ Yeterliliginin Onaylanmasi. Bu standarta uygun bir imalatin
yapilmas icin gerekli KPS (Kaynak Prosediir Sartnamesi) ve kaynak personeli (kaynakei,
kaynak operatorleri ve punta kaynakgilart) i¢in yeterlilik kosullarim igerir.

5. TImalat : Alasimsiz ve Diisiik Alasimhi Celiklerin Ark Kaynagi Icin Tavsiyeler. Alagimli ve
diisiik alagimli ¢elik yapilarin ark kaynagi kullanilarak yapilan kaynakli birlesimlerinin
hazirlanmasi, montaj1 ve isciliklerine iliskin yardimci ve yonlendirici bilgileri icerir.

6. Muayene: Denetcilerin sorumluluklart ve yeterliliklerinin kabul kriterlerini, mamul
kaynaklarmin kabul kriterlerini ve gozle muayene ve NDT - Tahribatsiz Muayene (Hasarsiz
Muayene)’nin olusturulmasi i¢in standart prosediirleri igerir.

7. Mevcut Yapilarin Giiclendirilmesi ve Onarmmi : Bu bolimde mevcut yapilarin
giiclendirilmesi ve onarmmina iligkin tasarim kurallarmin yanisira, bu yapilarin yorulma

omiirlerinin artirilmasi, kullanilan iscilik, teknik ve kaliteyle ilgili de bilgiler verilmektedir.

1.2. Smirlamalar

Bu standart, asagidaki durumlarda kullanilamaz :

(1) Minimum akma mukavemeti 690 MPa ( = 6,90 t/cm®)’den daha yiiksek olan celiklerde
(2) Et kalinlig1 3 mm’den daha ince olan ¢elik elemanlarda

(3) Basincli kaplar veya basingli boru hatlarinda.

(4) Karbon veya diisiik alasiml celiklerin diginda kalan esas metallerde.
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1.3. Tanimlamalar

Bu standartta kullanilan kaynak terimleri, EN 12345 “Kaynak- Resimlerle, Kaynakli Baglantilar
(Birlesimler) icin U¢ Dilde (multilingual) Terimler” standardinda verilen tanmimlamalarla uyumlu
olacak sekilde yorumlanmalidir.

Ileriki sayfalarda bu standartta kullanilan cesitli tanimlamalar verilmistir.
Sekil 1.1°de c¢elik yapilarda kullanilan cesitli birlesim tiirleri goriilmektedir.

Sekil 1.2 ve Sekil 1.3’de kiit kaynak dikisleri i¢in agiz agmaya yonelik cesitli on hazirhik tiirleri
tanitilmaktadir. Bu sekillerdeki rakamlarla gosterilenlere karsi gelen tanimlar sirasiyla Tablo 1.1 ve
Tablo 1.2°de agiklanmaktadir.

Sekil 1.4°de kivrik kiit kaynak dikisinde agiz agma on hazirlig1 goriilmekte ve bu sekil iizerinde
rakamlarla isaretlenen kisimlarin agiklamalar: Tablo 1.3’de yer almaktadir.

Sekil 1.5°de eritme tipi kaynak tiirleri tanitilmakta ve bir V-kiit kaynak dikisinin yanisira bir kose
kaynak dikisinin de enkesiti gosterilmektedir. Bu sekillerdeki ilgili kisimlar1 tanimlayan rakamlara
kars1 gelen aciklamalar Tablo 1.4’de bulunmaktadir.

Sekil 1.6’da kiit kaynak dikiglerine iligkin tipik 6rnekler yer almaktadir. Tam birlesim niifuziyetli
(TBN) ve kismi birlesim niifuziyetli (KBN) kiit kaynak dikislerine iliskin tipik enkesitler gerek kiit
birlesimler, gerekse de T — birlesimler i¢cin verilmistir. Rakamlarla isaretlenen kisimlara ait
tanimlara Tablo 1.4’de yer verilmektedir.

Tablo 1.1. Kiit kaynakta agiz agma hazirliklar ile ilgili tanimlar (bkz. Sekil 1.2)

Ref. | Terim Ref. | Terim
A Parca st ylizeyi 9 Birlesim kalinlig: (agiz yiiksekligi)
B Parca alt yiizeyi 10 Kok agiz yarigapt
C Levha (yan) kenar1 11 Kok araligi
D Erime yiizeyi (ag1z acilmamis) 12 Kok alin yiiksekligi
E Erime yiizeyi (ag1z acilmig) 14 Kok kenar yiiksekligi
F Kok yiizeyi 15 Kaynak agiz yan kenar1
X Kaynak banyo altlig1 16 Tek parcanin agiz genisligi
(kaynak karsilama parcasi) 17 Tek parcanin kaynak agiz agist
1 Levha kalinligi 18 Agiz derinligi
3 Parca yiizey kenar1 (kok kalinligr haric parga kalinligr)
4 Kok araligi 19 Yan kenar genigligi/ ag1z yan kenar
5 Kiit kaynak aralik ylizeyinin egik uzunlugu
boyuna kenari 20 Yiizeyde agiz (kapak) genisligi
6 Kiit kaynak aralik kalinlig1 21 Toplam ag1z agist
7 Birlesim uzunlugu 44 Kok alm
8 Kaynak agzinin boyuna iist kenari
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a) Kiit birlesim b) Paralel birlesim ¢) Bindirme birlesim

d) T-birlesim e) Cift T - birlesim f) Egik birlesim
(Hagvari birlesim)

g) Kose birlesim h) Kenar birlesim i) Capraz birlesim

r 4

J) Cok pargali birlesim

Sekil 1.1 Birlesim tiirleri
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Sekil 1.7°de kose kaynak dikislerinde dikis kalinliklarinin tanimina yonelik sekiller goriilmektedir.
Burada isaret edilen kisimlarin tanimu i¢in Tablo 1.4’e bakiniz.

Sekil 1.8’de de benzer sekilde farkh tipteki (digbiikey, i¢biikey, aralikli, farkli kenar ol¢iilii, tam ve
kismi birlesim niifuziyetli (TBN ve KBN) kose kaynak dikisi enkesitlerine ait 6rneklere yer veril-
migstir. Burada isaretlenen kisimlarin agiklamalari da yine Tablo 1.4°de yer almaktadir.

Sekil 1.9°da ise ¢ok paso gecisli eritme kaynaklariyla ilgili tipik orneklere gerek kiit birlesimler,
gerekse de T- birlesimler icin yer verilmistir. Bu ornekler arasinda kok alinli tek V, yarim V, cift V,
kok karst pasolu V, vb. kiit kaynak dikislerinin yanisira, tam birlesim niifuziyetli (TBN) kose
kaynak dikisi de bulunmaktadir. Burada rakamlarla isaret edilen kisimlar i¢in kullanilan terimler
Tablo 1.4’de yer almaktadr.

Tablo 1.5°de cok sayida birlesim tiirleri ile ilgili 6rneklere yer verilmis ve bunlarin herbirinde kulla-
nilacak kaynak tiirlerinin yanisira, acilmasi gerekli kaynak agizlarina iliskin yapilmasi uygun olan
on hazirliklar belirtilmistir.

a) Kiit Ak:fly‘nahk.dikiﬁi § b) Kaynak althkli (karsilama pargali)
(I-dikisi) i¢in agiz agma hazirhg: yarim-V dikisi icin ag1z agma hazirlig:

¢) Y- dikisi i¢in agiz agma hazirlig: d) U-dikisi icin agiz agma hazirligi

Sekil 1.2. Kiit kaynak dikisleri icin agiz agma hazirlik tiirleri
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Tablo 1.2. T-birlesimlerde kaynak agzi acma hazirliklari ile ilgili tanimlar (bkz. Sekil 1.3)

Ref. | Terim Ref. | Terim

E Erime yiizeyi (ag1z acilmis) 13 Kok yiizeyinin boyuna kenar1
1 Erime yiizeyi (kose dikisi) (agiz agilmamais) 14 Kok yiizeyinin yan kenar1

1 Parca kalinlig: 15 Kok agiz yiizeyinin yan kenari
4 Kaynak agz1 acilmamis kok araligi 16 A1z genisligi

7 Birlesim uzunlugu 17 Tek levhada agiz agis1

8 Boyuna agiz kenar1 18 Ag1z derinligi

11 Kaynak agz1 a¢ilmis kok araligi 20 Birlesim genisligi

12 Kaynak agz1 acilmis kok alin genisligi 21 Toplam ag1z agis1

a) Kiit kaynak dikisi b) Cift Y kaynak dikisi (K dikisi) icin agiz agma
(1-dikisi) i¢in agiz agma hazirligi hazirlig1

Sekil 1.3 T- birlesimlerde kiit kaynak dikisleri icin agiz agma hazirlik tirleri

Tablo 1.3 . Kivrik kiit kaynak dikisi i¢in agiz acma hazirliklar ile ilgili tanimlar (bkz. Sekil 1.4)

Ref. | Terim Ref. | Terim

D Erime yiizeyi (ag1z acilmamis) 24 Kivrik alnim araligi

1 Levha kallig1 25 Kivrik alnin derinligi
22 Kivrik agiz uzunlugu 26 Kivrik alnin yaricapi
23 Kivrik alnin boylamasina kenari
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Sekil 1.4. Kivrik kit kaynak dikisi icin agiz agma hazirhigi

Tablo 1.4 Eritme turd kaynakh birlesimler icin tanimlar (bkz. Sekil 1.5,1.6,1.7,1.8 ve 1.9)

Ref. | Terim Ref. | Terim

1 Esas metal 15 Etkin dikis kalinlig1

2 Kaynak metali 16 Kaynak dikis kenar acis1

3 Isinin Tesiri Altindaki Bolge (ITAB) 17 Kaynak dikis uzunlugu

4 Kaynak bolgesi 18 Tirtilli dikis yiizeyi

5 Niifuziyet (erime derinligi = penetrasyon) 19 Paso gecisi

6 Erime hatt1 20 Kok paso

7 Kaynak dikis kokii 21 Tek veya ¢ok pasolu dolgu tabakalari
8 Kaynak dikis genisligi 22 Cok pasolu kapak tabakasi

9 Dikis tagkinlig1 (asirt kaynak metali) 23 Kok dolgu pasosu

10 Kenar uzunlugu 24 Kars1 paso (Kars taraftaki ilk paso)
11 Kok taskinligi (asir1 niifuz etmis banyo kalinlig1) 25 Kok niifuziyeti

12 Maksimum dikis kalinlig1 26 Erime bolgesi

13 Gereken (tasarim) dikis hesap kalinlig 27 Kok genisligi

14 Gergek dikis kalinligi
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a) V - (kiit) kaynak dikisi enkesiti
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b) Kose kaynak dikisi

enkesiti

Sekil 1.5 Eritme kaynak tirleri

a) Bir kiit kaynak dikisinin goriintisii

—
=

Ny

¢) Kismi Birlesim Niifuziyeti (KBN)
(Kismi niifuziyetli kiit kaynak)

I

b) Tam Birlesim Niifuziyeti (TBN)
(Tam niifuziyetli kiit kaynak)

b

UEDLRE

d) Bir kose birlesimde Tam Birlesim Niifuziyetli (TBN)

kiit kaynak dikisi

Sekil 1.6 Kt kaynak dikisleri icin tipik érnekler
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b) Icbiikey kose

Disbiikey ko
a) Disbiikey kose kaynak dikigi

kaynak dikisi

Y =%
NN 1N

d) Farkli kenar 6lgiili e) Kismi birlesim
kose kaynak dikisi niifuziyetli (KBN)
kose kaynak dikisi

¢) Aralikli kose
kaynak dikisi

f) Tam (derin) birlesim niifuziyetli
(TBN) kose kaynak dikisi

Sekil 1.8. Farkl sekilli kése kaynak dikislerinin enkesitlerine iliskin tipik érnekler
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a) Kok alinli tek V - dikisi b) T-birlesimde yarim -V dikisi
(kiit kaynak dikisi) (kiit kaynak dikisi)
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¢) Kok karst pasolu V- dikisi d) Cift V- dikisi
(kiit kaynak dikisi) (kiit kaynak dikisi)
e) Tam (derin) birlesim niifuziyetli
2 (TBN) kose kaynak dikisi

2
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Sekil 1.9. Cok pasolu eritme kaynaklariyla ilgili tipik érnekler
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Tablo 1.5. Birlesim tirleri, kaynak dikisi tiirleri ve agiz acma hazirliklari ile ilgili tanimlar

Sekil ve ilgili Sekil no.

Birlesim tiirii
(bkz. Sekil 1.1)

Dikis tiirti
(bkz. Sekil 1.5,1.6 ve 1.8¢.9)

Ag1z agma hazirligi
(bkz. Sekil 1.2,1.3,1.4 ve 1.9)

T15-01
Tam birlesim
Kiit birlesim niifuziyetli (TBN) I- alin
= kiit kaynak dikisi
! 7
T15-02
Tam birlesim I- alin
e Kiit birlesim niifuziyetli (TBN) (hazirlanmamisg
o kiit kaynak dikisgi tek V)
135°< a < 180°
T15-03
Tam birlesim
Kiit birlesim niifuziyetli (TBN) Kivrik alin
1 L kiit kaynak dikisi
T1.5-04
Kismi birlesim
Kiit birlesim niifuziyetli (KBN) I-alin
r \;'....,i..ﬁ kiit kaynak dikisi
T15-05
Tam birlesim
Kiit birlesim niifuziyetli (TBN) I- alin

kiit kaynak dikisi
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Tablo 1.5. Birlesim tirleri, kaynak dikisi tirleri ve agiz agcma hazirliklari ile ilgili tanimlar (devam)

Sekil ve ilgili Sekil no.

Birlesim tiirii
(bkz. Sekil 1.1)

Dikis tiirii
(bkz. Sekil 1.5,1.6 ve 1.8¢,f)

Ag1z agma hazirligi
(bkz. Sekil 1.2,1.3,1.4 ve 1.9)

T1.5-06

Tam birlesim

Kok alinli ve

Kiit birlesim niifuziyetli (TBN) kok aralikli
kiit kaynak dikisi Tek-V agizli
T1.5-07
e Tam birlesim Karsilama pargali
? \1 / § Kiit birlegim niifuziyetli (TBN) (kaynak banyo altlikl)
ol kiit kaynak dikisi acik I - alin
I o
Kargilama parcali
T15-08 (kaynak banyo altliklr)
o, Tam birlesim Tek V - alin
? “\‘., ,‘7 i Kiit birlegim niifuziyetli (TBN)
o kiit kaynak dikisi Not: Altliklar kalic

veya gecici

olabilir.
T15-09
Tam birlesim
m Kiit birlesim niifuziyetli (TBN) Y - agizh
? W % kiit kaynak dikisi
T1.5-10
Kismi birlesim
Kiit birlegim Kiit birlesim niifuziyetli (KBN)
kiit kaynak dikisi
T15-11
Kismi birlesim
Kiit birlesim niifuziyetli (KBN) Cift Y - agizlh

kiit kaynak dikisi
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Tablo 1.5. Birlesim tiirleri, kaynak dikisi tiirleri ve agiz agcma hazirliklari ile ilgili tanimlar (devam)

Sekil ve ilgili Sekil no.

Birlesim tiirii
(bkz. Sekil 1.1)

Dikis tiirii
(bkz. Sekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f)

Ag1z agma hazirlhig
(bkz. Sekil 1.2,1.3,1.4 ve 1.9)

T15-12

Kiit birlesim

Tam birlesim
niifuziyetli (TBN)
kiit kaynak dikisi

Y agizh

Kiit birlesim

Cift taraftan kaynakli
tam birlesim
niifuziyetli (TBN)
kiit kaynak dikisi

Cift - Y agiz

T15-14

Kiit birlesim

Cift taraftan kaynakli
kose kaynak dikisi

I- alin

T15-15

Kiit birlesim

Tam birlesim
niifuziyetli (TBN)
kiit kaynak dikisi

Yarim V - agizl

T15-16

Kars1 pasolu
tam birlesim

Yarim-V agizli,
kalin levhada kademe-

Kiit birlesi e L .
e niifuziyetli (TBN) lendirme yapilarak
kiit kaynak dikisi levhaya egim verilmis
T15-17
Kars1 pasolu
e yarim V (kiit) ve kose <
Y - 1
Kiit birlesim kaynak dikiglerinin arm - V agizh
birlesimi
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Tablo 1.5. Birlesim tirleri, kaynak dikisi tirleri ve agiz agcma hazirliklari ile ilgili tanimlar (devam)

Sekil ve ilgili Sekil no. Birlesim tiirii Dikis tiirii Ag1z agma hazirligi
(bkz. Sekil 1.1) (bkz. Sekil 1.5,1.6 ve 1.8e.f) (bkz. Sekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)
T15-18
C.l.it térafttf.ll.ti m ki Kok aralikli ve
Kiit birlesim nutiztyetis £t ve i kok agiklikli
kose kaynak dikisli <
- Yarim-V agizli
birlesim
T15-19
I;Eg;rifﬁlm Kok aralikli ve
T Birlesim (TBN) kiit kaynak kok aglkhkhv
o Yarim - V agizh
dikisi
T15-20
N Tek taraftan kaynakli Dik acili bitisik
T birlesim kose kaynak dikisi kose agizli
Cift taraftan tam
S birlesim niifuziyetli . Y
Dik ag1l k 1
T birlesim (TBN) kose kaynak ik acili bitisik agizli
dikisi
T15-22
S Cift taraftan cekilmis ) .
4 E T birlesim Kose kaynak dikisi Dik agili bitisik agizli
T15-23
Cift taraftan tam
S (derin) birlesim . 9
T birlesim Cift yarim-V agizli

niifuziyetli (TBN)
kiit kaynak dikisi
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Tablo 1.5. Birlesim tiirleri, kaynak dikisi tirleri ve agiz agcma hazirliklari ile ilgili tanimlar (devam)

Sekil ve ilgili Sekil no.

Birlesim tiirii
(bkz. Sekil 1.1)

Dikis tiirii
(bkz. Sekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f)

Ag1z agma hazirligi
(bkz. Sekil 1.2,1.3,1.4 ve 1.9)

T15-24

T birlesim

Cift taraftan kaynakl
tam birlesim
niifuziyetli, kiit ve
kose kaynak
dikiglerinin birlesimi

Cift yarim-V agizli

T15-25

T birlesim

Cift taraftan kaynakli
kismi birlesim
niifuziyetli kiit kaynak
dikisi

Kok alinli
¢ift yarim-V agizh

45°<a <90’

T birlesim

Tam birlesim
niifuziyetli (TBN)
kiit kaynak dikisi

Yarim-V agizli

T15-27

5°<a <45

T birlesim

Kiit kaynak dikisi

Dik acili bitisik agizli

T1.5-28 ™

Cift T - birlesim
(Hagvari birlegim)

(Cift taraftan
kaynakli, tam
birlesim niifuziyetli)
cift yarim V

(kiit kaynak)
dikisleri

Cift yarim-V agizh

Cift T - birlesim
(Hagvari birlesim)

Dort taraftan cekilmis
kose kaynak dikisleri

Dik ac1l1 bitisik agizli
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Tablo 1.5. Birlesim tirleri, kaynak dikisi tirleri ve agiz agcma hazirliklari ile ilgili tanimlar (devam)

Sekil ve ilgili Sekil no.

Birlesim tiirii
(bkz. Sekil 1.1)

Dikis tiirii
(bkz. Sekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f)

Ag1z agma hazirligi
(bkz. Sekil 1.2,1.3,1.4 ve 1.9)

T1.5-30
Bindirme birlesim | Kose kaynak dikisi Dik ag1h bitisik agizh
0’<a<s
T1.5-31
' . Bindirme veya Delik kaynag1 . .
f m ‘,..;-"";""ﬁ"" paralel birlesim (Tapa kaynag1) Bir levhada delik
IRt
T15-32
0 Bindirme veya Cepecevre kose . .
’fféﬁ &-#ﬁ i paralel birlesim kaynak dikisi Birlevhada delik
SRR
T15-33
I Bindirme veya . <
b 3?‘ paralel birlegim Eritme nokta kaynagi Yok
T15-34

Dis kose birlesim

Tam birlesim
niifuziyetli (TBN)
yarim V —dikisi
(kiit kaynak dikisi)

Yarim-V agizli

30°<a <135

Dis kose birlesim

Dis kose kaynak dikisi

Dik ac1l1 bitisik agizli
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Tablo 1.5. Birlesim tirleri, kaynak dikisi tirleri ve agiz agcma hazirliklari ile ilgili tanimlar (devam)

Sekil ve ilgili Sekil no. Birlesim tiirii Dikis tiirii Ag1z agma hazirligi
(bkz. Sekil 1.1) (bkz. Sekil 1.5,1.6 ve 1.8¢,f) | (bkz. Sekil 1.2,1.3,1.4 ve 1.9)

T15-36
Tam birlesim
niifuziyetli

(TBN) cift tarafli
kose kaynak dikisi

Dis kose birlesim Dik acili bitisik agizli

T1.5-37
Kismi birlesim
Dis kisse birlesim niifuziyetli (KBN) Kismen iistiiste binmis,
3 ose DITies ¢ift tarafli kise kaynak | dik acili bitisik agizh
dikisi
T15-38 §
Kenar birlesim On kose kaynak dikisi | Dik agili bitisik agizl

0’<a<30°

1.3.1. Miihendis

“Miihendis”, bu standardin kapsami i¢indeki tiim konularda miisteri adina veya ¢ikarina gorevlendi-
rilmis olan bir kimse olarak tanimlanmalidir.

1.3.2. Sozlesme Sorumlusu “Miiteahhit” (Yiiklenici)

“Miiteahhit”, bu standardin icerigiyle uyumlu olarak imalattan, montajdan veya kaynaktan sorumlu
bir sirketi veya sirketi temsil eden bir kisiyi tanimlamalidir.

1.3.3. Denetciler

1.3.3.1. Miiteahhit’in Denetcisi

“Miiteahhit’in Denetgisi”, bu standardin kapsami i¢inde veya Sozlesme Belgeleri (bkz. Madde 2.2.1)
icinde yer alan kalite ile ilgili tiim konulara ve denetimlere yonelik olarak Miiteahhit icin veya
Miiteahhit c¢ikarma c¢aligan tam sorumlu kisiyi tanimlamalidir.

1.4. Sorumluluklar

1.4.1. Miihendis’in Sorumluluklari

Miihendis, bu standartla uyumlu olarak imal edilen mamulleri veya mamul gruplarinin yonetimin-
den ve Sozlesme Belgeleri’nin gelistirilmesinden sorumlu olmalidur.

Miihendis, belirli bir yapinin 6zel kosullarin1 saglamak iizere, bu standardin 6ngordiigii kosullara
baz1 ekleme ve/veya cikarmalar yapabilir veya bazilarini ise degistirebilir. Bu standardin 6ngordii-
gii kosullarin degistirilmesine yonelik tiim yeni veya ek kosullarin, Sozlesme Belgeleri’nde
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(bkz. Madde 2.2.1) gosterilmesi gerekir.

Miihendis Sozlesme Belgeleri’'nde, gerekliyse ve uygulanabiliyorsa asagidaki bilgileri belirlemeli
ve vermelidir.
(1) Standardin, sadece Miihendis tarafindan belirlendigi takdirde uygulanabilen kosullarini.

(2) Bu standartta 6zel olarak belirtilmemis olan tiim ilave NDT - tahribatsiz (hasarsiz)
muayene testlerini.

(3) Yapmun hangi tip yiiklere (statik ve/veya dinamik) maruz oldugunu.

(4) Bu standartta belirtilmemis olan tiim ek kosullarini.

1.4.2. Sozlesme Sorumlusu’nun (Miiteahhit’in) Sorumluluklari

Miiteahhit, KPS Kaynak Prosediir Sartnamesi’ nden, kaynak personelinin yeterliliginden, imalatgi-
nin denetiminden ve bu standardin ve Sozlesme Belgeleri’nin ongordiigii kosullarla uyumlu islerin
yapilmasindan sorumlu olmalidir.

1.4.3. Denet¢i’nin Sorumluluklar:
Denet¢i, Sozlesme Sorumlusu (Miiteahhit) tarafindan atanmali ve malzeme ve isciligin denetimi,
Sozlesme Belgeleri’ nde yer alan kosullarin saglamasi i¢in gerekli sekilde ¢alistirilmalidir.

1.5. Onay

Imalat sirasinda onaylanmasi gereken tiim referanslarin Miihendis tarafindan onaylanacagi kabul
edilmelidir.

1.6. Kaynak Sembolleri

Kaynak sembolleri, EN 22553’iin en son yaymminda gosterilen sekilde olmalidir. Ongoriilen zel
kosullar, diizenlenen not ve ¢izilen detaylarla tam olarak aciklanmalidir (bkz. Madde 3.6).

1.7. Giivenlik Onlemleri

Bu teknik belge, kaynak islemi sirasinda olusan tehlikelerin ve is¢i sagligina yonelik olarak
olusabilecek tehditlerin tiimiinii icermez.

Uygun giivenlik ve saglik énlemlerinin alinmasi, Miiteahhit’in sorumlulugu altindadir. Miiteahhit,
bu standardi uygulamadan once, standartta belirtilen tiim resmi sinirlamalarin imalat sirasinda
uygulanabilirligini tespit etmelidir.

1.8. Standart Olcii Birimleri

Bu standartta Uluslararas: Birim Sistemi (SI) kullanir. Bunun yanisira, bu birimlerin yaninda ve
parantez icinde Metrik Sistem’de olan karsiliklart da verilmistir.





