
1. Genel Ko ullar

1.1. Kapsam 

Bu standart,  çelik yap›lar›n kaynakl› birleflimlerinin tasar›m›na, kaynak dikifllerinin mukavemet
hesaplar›na, imalat ve montaj›na yönelik kurallar› kapsamaktad›r. Sözleflme Belgeleri’nde 
(bkz. Madde 2.2.1) bu standarda uyulaca¤›  belirtilmifl ise, Sözleflme Belgeleri’nde veya Mühendis
(bkz. Madde 1.3.1) taraf›ndan özel olarak de¤ifltirilen veya d›fl›nda tuttulanlar hariç olmak üzere , 
bu standartta  öngörülen tüm k›s›tlamalarla gerekli uyumluluk sa¤lanmal›d›r.

Afla¤›da, bu standartta yer alan bölümlerin özetleri verilmifltir :

1.2. S›n›rlamalar

Bu standart, afla¤›daki durumlarda kullan›lamaz :

(1) Minimum akma mukavemeti 690 MPa ( = 6,90 t/cm2)’den daha yüksek olan çeliklerde
(2) Et kal›nl›¤›  3 mm’den daha ince olan çelik elemanlarda
(3) Bas›nçl› kaplar veya bas›nçl› boru hatlar›nda.
(4) Karbon veya düflük alafl›ml› çeliklerin d›fl›nda kalan esas metallerde.
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Genel Koflullar: Standard›n içeri¤i ve s›n›rlamalar›na iliflkin temel bilgiler verilmifltir.

Kaynakl› Birleflimlerin Tasar›m› ve Yap›m Kurallar›: Çelik yap›larda levhalardan veya

s›cak hadde ürünlerinden oluflan elemanlar kullan›larak teflkil edilen  kaynakl› birleflimlerin

tasar›m›na yönelik koflullar› içerir.

Kaynak Dikifllerinin Mukavemet Hesab›: Statik veya dinamik yükler alt›nda zorlanan 

kaynak dikifllerinin mukavemetine yönelik hesap esaslar›n› içerir.

‹malata Haz›rl›k : KPfi - Kaynak Prosedür fiartnamesi’nin Haz›rlanmas› ve

Onaylanmas›; Kaynakç› Yeterlili¤inin Onaylanmas›. Bu standarta uygun bir imalat›n

yap›lmas› için gerekli KPfi (Kaynak Prosedür fiartnamesi) ve kaynak personeli (kaynakç›, 

kaynak operatörleri ve punta kaynakç›lar›) için yeterlilik koflullar›n› içerir.

‹malat : Alafl›ms›z ve Düflük Alafl›ml› Çeliklerin Ark Kayna¤› ‹çin Tavsiyeler. Alafl›ml› ve

düflük alafl›ml› çelik yap›lar›n ark kayna¤› kullan›larak yap›lan kaynakl› birleflimlerinin

haz›rlanmas›, montaj› ve iflçiliklerine iliflkin yard›mc› ve yönlendirici bilgileri içerir.

Muayene: Denetçilerin sorumluluklar› ve yeterliliklerinin kabul kriterlerini, mamul 

kaynaklar›n›n kabul kriterlerini ve gözle muayene ve NDT - Tahribats›z Muayene (Hasars›z

Muayene)’nin  oluflturulmas› için standart prosedürleri içerir.

Mevcut Yap›lar›n Güçlendirilmesi ve Onar›m› : Bu bölümde mevcut yap›lar›n

güçlendirilmesi ve onar›m›na iliflkin tasar›m kurallar›n›n yan›s›ra, bu yap›lar›n yorulma 

ömürlerinin art›r›lmas›, kullan›lan iflçilik, teknik ve kaliteyle ilgili de bilgiler verilmektedir. 
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1.3. Tan›mlamalar

Bu standartta kullan›lan kaynak terimleri, EN 12345 “Kaynak- Resimlerle, Kaynakl› Ba¤lant›lar
(Birleflimler) için Üç Dilde (multilingual) Terimler” standard›nda verilen tan›mlamalarla uyumlu
olacak flekilde yorumlanmal›d›r.

‹leriki sayfalarda bu standartta kullan›lan çeflitli tan›mlamalar verilmifltir.

fiekil 1.1’de çelik yap›larda kullan›lan çeflitli birleflim türleri görülmektedir.

fiekil 1.2 ve fiekil 1.3’de küt kaynak dikiflleri için a¤›z açmaya yönelik çeflitli ön haz›rl›k türleri 
tan›t›lmaktad›r. Bu flekillerdeki rakamlarla gösterilenlere karfl› gelen tan›mlar s›ras›yla Tablo 1.1  ve
Tablo 1.2’de  aç›klanmaktad›r.

fiekil 1.4’de k›vr›k küt kaynak dikiflinde a¤›z açma ön haz›rl›¤› görülmekte ve bu flekil üzerinde 
rakamlarla iflaretlenen k›s›mlar›n aç›klamalar› Tablo 1.3’de yer almaktad›r.

fiekil 1.5’de eritme tipi kaynak türleri tan›t›lmakta ve bir V-küt kaynak dikiflinin yan›s›ra bir köfle
kaynak dikiflinin de enkesiti gösterilmektedir. Bu flekillerdeki ilgili k›s›mlar› tan›mlayan rakamlara
karfl› gelen aç›klamalar Tablo 1.4’de bulunmaktad›r.

fiekil 1.6’da küt kaynak dikifllerine iliflkin tipik örnekler yer almaktad›r. Tam birleflim nüfuziyetli
(TBN) ve k›smi birleflim nüfuziyetli (KBN) küt kaynak dikifllerine iliflkin tipik enkesitler gerek küt
birleflimler, gerekse de T – birleflimler için verilmifltir. Rakamlarla iflaretlenen k›s›mlara ait 
tan›mlara Tablo 1.4’de yer verilmektedir.
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A Parça üst yüzeyi

B Parça alt yüzeyi

C Levha (yan) kenar›

D Erime yüzeyi (a¤›z aç›lmam›fl)

E Erime yüzeyi (a¤›z aç›lm›fl)

F Kök yüzeyi

X Kaynak banyo altl›¤›

(kaynak karfl›lama parças›)

1 Levha kal›nl›¤›

3 Parça yüzey kenar›

4 Kök aral›¤›

5 Küt kaynak aral›k yüzeyinin

boyuna kenar›

6 Küt kaynak aral›k kal›nl›¤›

7 Birleflim uzunlu¤u

8 Kaynak a¤z›n›n boyuna üst kenar›

9 Birleflim kal›nl›¤› (a¤›z yüksekli¤i)

10 Kök a¤›z yar›çap›

11 Kök aral›¤›

12 Kök al›n yüksekli¤i

14 Kök kenar yüksekli¤i

15 Kaynak a¤›z yan kenar›

16 Tek parçan›n a¤›z geniflli¤i

17 Tek parçan›n kaynak a¤›z aç›s› 

18 A¤›z derinli¤i 

(kök kal›nl›¤› hariç parça kal›nl›¤›)

19 Yan kenar geniflli¤i/ a¤›z yan kenar 

e¤ik uzunlu¤u

20 Yüzeyde a¤›z (kapak) geniflli¤i

21 Toplam a¤›z aç›s› 

44 Kök aln›

Ref. Terim Ref. Terim

Tablo 1.1. Küt kaynakta a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (bkz. fiekil 1.2)
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a) Küt birleflim

d) T-birleflim

j) Çok parçal› birleflim

i) Çapraz birleflim

e) Çift T - birleflim
(Haçvari birleflim)

b) Paralel birleflim c) Bindirme birleflim

fiekil 1.1 Birleflim türleri

f) E¤ik birleflim

g) Köfle birleflim h) Kenar birleflim
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fiekil 1.2. Küt kaynak dikiflleri için a¤›z açma haz›rl›k türleri

a) Küt kaynak dikifli
(I-dikifli) için a¤›z açma haz›rl›¤›

b) Kaynak altl›kl› (karfl›lama parçal›)
yar›m-V dikifli için a¤›z açma haz›rl›¤›

c) Y- dikifli için a¤›z açma haz›rl›¤› d) U-dikifli için a¤›z açma haz›rl›¤›

fiekil 1.7’de köfle kaynak dikifllerinde dikifl kal›nl›klar›n›n tan›m›na yönelik flekiller görülmektedir.
Burada iflaret edilen k›s›mlar›n tan›m› için Tablo 1.4’e bak›n›z. 

fiekil 1.8’de de benzer flekilde farkl› tipteki (d›flbükey, içbükey, aral›kl›, farkl› kenar ölçülü, tam ve
k›smi birleflim nüfuziyetli (TBN ve KBN) köfle kaynak dikifli enkesitlerine ait örneklere yer veril-
mifltir. Burada iflaretlenen k›s›mlar›n aç›klamalar› da yine Tablo 1.4’de yer almaktad›r.

fiekil 1.9’da ise çok paso geçiflli eritme kaynaklar›yla ilgili tipik örneklere gerek küt birleflimler, 
gerekse de T- birleflimler için yer verilmifltir. Bu örnekler aras›nda kök al›nl› tek V, yar›m V, çift V,
kök karfl› pasolu V, vb.  küt kaynak dikifllerinin yan›s›ra, tam birleflim nüfuziyetli (TBN) köfle 
kaynak dikifli de bulunmaktad›r. Burada rakamlarla iflaret edilen k›s›mlar için kullan›lan terimler
Tablo 1.4’de yer almaktad›r.

Tablo 1.5’de çok say›da birleflim türleri ile ilgili örneklere yer verilmifl ve bunlar›n herbirinde kulla-
n›lacak kaynak türlerinin yan›s›ra, aç›lmas› gerekli kaynak a¤›zlar›na iliflkin yap›lmas› uygun olan
ön haz›rl›klar belirtilmifltir.
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E Erime yüzeyi (a¤›z aç›lm›fl)

I Erime yüzeyi (köfle dikifli) (a¤›z aç›lmam›fl)

1 Parça kal›nl›¤›

4 Kaynak a¤z› aç›lmam›fl kök aral›¤›

7 Birleflim uzunlu¤u

8 Boyuna a¤›z kenar›

11 Kaynak a¤z› aç›lm›fl kök aral›¤›

12 Kaynak a¤z› aç›lm›fl kök al›n geniflli¤i

13 Kök yüzeyinin boyuna kenar›

14 Kök yüzeyinin yan kenar›

15 Kök a¤›z yüzeyinin yan kenar›

16 A¤›z geniflli¤i

17 Tek levhada a¤›z aç›s›

18 A¤›z derinli¤i

20 Birleflim geniflli¤i

21 Toplam a¤›z aç›s›

Ref. Terim Ref. Terim

Tablo 1.2. T-birleflimlerde kaynak a¤z› açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (bkz. fiekil 1.3)

D Erime yüzeyi (a¤›z aç›lmam›fl)

l Levha kal›nl›¤›

22 K›vr›k a¤›z uzunlu¤u

23 K›vr›k aln›n boylamas›na kenar›

24 K›vr›k aln›n aral›¤›

25 K›vr›k aln›n derinli¤i

26 K›vr›k aln›n yar›çap›

Ref. Terim Ref. Terim

Tablo 1.3 . K›vr›k küt kaynak dikifli için a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (bkz. fiekil 1.4)

fiekil 1.3 T- birleflimlerde küt kaynak dikiflleri için a¤›z açma haz›rl›k türleri 

a) Küt kaynak dikifli
(1-dikifli) için a¤›z açma haz›rl›¤›

b) Çift Y kaynak dikifli (K dikifli) için a¤›z açma 
haz›rl›¤›
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fiekil 1.4. K›vr›k küt kaynak dikifli için a¤›z açma haz›rl›¤›

1 Esas metal

2 Kaynak metali

3 Is›n›n Tesiri Alt›ndaki Bölge (ITAB)

4 Kaynak bölgesi

5 Nüfuziyet (erime derinli¤i = penetrasyon)

6 Erime hatt›

7 Kaynak dikifl kökü

8 Kaynak dikifl geniflli¤i

9 Dikifl taflk›nl›¤› (afl›r› kaynak metali)

10 Kenar uzunlu¤u

11 Kök taflk›nl›¤› (afl›r› nüfuz etmifl banyo kal›nl›¤›)

12 Maksimum dikifl kal›nl›¤›

13 Gereken (tasar›m) dikifl hesap kal›nl›¤›

14 Gerçek dikifl kal›nl›¤›

15 Etkin dikifl kal›nl›¤›

16 Kaynak dikifl kenar aç›s›

17 Kaynak dikifl uzunlu¤u

18 T›rt›ll› dikifl yüzeyi

19 Paso geçifli

20 Kök paso

21 Tek veya çok pasolu dolgu tabakalar›

22 Çok pasolu kapak tabakas›

23 Kök dolgu pasosu

24 Karfl› paso (Karfl› taraftaki ilk paso)

25 Kök nüfuziyeti

26 Erime bölgesi

27 Kök geniflli¤i

Ref. Terim Ref. Terim

Tablo 1.4 Eritme türü kaynakl› birleflimler için tan›mlar (bkz. fiekil 1.5,1.6,1.7,1.8 ve 1.9)
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a) V - (küt) kaynak dikifli enkesiti b) Köfle kaynak dikifli enkesiti

fiekil 1.5 Eritme kaynak türleri

a) Bir küt kaynak dikiflinin görünüflü b) Tam Birleflim Nüfuziyeti (TBN)
(Tam nüfuziyetli küt kaynak)

c) K›smi Birleflim Nüfuziyeti (KBN)
(K›smi nüfuziyetli küt kaynak)

d) Bir köfle birleflimde Tam Birleflim Nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

fiekil 1.6 Küt kaynak dikiflleri için tipik örnekler
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fiekil  1.7. Köfle kaynak dikiflleri için dikifl kal›nl›klar›

a) D›flbükey köfle
kaynak dikifli

b) ‹çbükey köfle 
kaynak dikifli

c) Aral›kl› köfle
kaynak dikifli

d) Farkl› kenar ölçülü 
köfle kaynak dikifli

e) K›smi birleflim 
nüfuziyetli (KBN)
köfle kaynak dikifli

f) Tam (derin) birleflim nüfuziyetli
(TBN) köfle kaynak dikifli

fiekil 1.8. Farkl› flekilli köfle kaynak dikifllerinin enkesitlerine iliflkin tipik örnekler
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a) Kök al›nl› tek V -  dikifli                       b) T-birleflimde yar›m -V dikifli
(küt kaynak dikifli) (küt kaynak dikifli)

c) Kök karfl› pasolu V- dikifli d) Çift V- dikifli
(küt kaynak dikifli) (küt kaynak dikifli)

e) Tam (derin) birleflim nüfuziyetli  
(TBN) köfle kaynak dikifli

fiekil  1.9. Çok pasolu eritme kaynaklar›yla ilgili tipik örnekler
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Tablo 1.5. Birleflim türleri, kaynak dikifli türleri ve a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar

fiekil ve ilgili fiekil no. Birleflim türü Dikifl türü A¤›z açma haz›rl›¤›
(bkz. fiekil 1.1) (bkz. fiekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f) (bkz. fiekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)

T 1.5 - 01

T 1.5 - 02

T 1.5 - 03

T 1.5 - 04

T 1.5 - 05

Küt birleflim

Küt birleflim

1350 ≤ α ≤ 1800

Küt birleflim

Küt birleflim

Küt birleflim

I- al›n

I- al›n
(haz›rlanmam›fl
tek V)

K›vr›k al›n

I - al›n

I- al›n

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN)
küt kaynak dikifli

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

K›smi birleflim
nüfuziyetli (KBN) 
küt kaynak dikifli

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli
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Tablo 1.5. Birleflim türleri, kaynak dikifli türleri ve a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (devam)

T 1.5 - 06

Küt birleflim
Kök al›nl› ve 
kök aral›kl› 
Tek-V a¤›zl›

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 07

Küt birleflim
Karfl›lama parçal›
(kaynak banyo altl›kl›)
aç›k I - al›n

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 08

Küt birleflim

Karfl›lama parçal› 
(kaynak banyo altl›kl›)
Tek V - al›n

Not: Altl›klar kal›c› 
veya geçici 
olabilir.

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 09

Küt birleflim Y - a¤›zl›
Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 10

Küt birleflim
K›smi birleflim
nüfuziyetli (KBN)
küt kaynak dikifli

Küt birleflim

T 1.5 - 11

Küt birleflim Çift Y - a¤›zl›
K›smi birleflim
nüfuziyetli (KBN)
küt  kaynak dikifli

fiekil ve ilgili fiekil no. Birleflim türü Dikifl türü A¤›z açma haz›rl›¤›
(bkz. fiekil 1.1) (bkz. fiekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f) (bkz. fiekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)
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Tablo 1.5. Birleflim türleri, kaynak dikifli türleri ve a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (devam)

T 1.5 - 12

Küt birleflim Y a¤›zl›
Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 13

Küt birleflim Çift - Y a¤›z

Çift taraftan kaynakl›
tam birleflim
nüfuziyetli (TBN)
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 14

Küt birleflim I- al›nÇift taraftan kaynakl›
köfle kaynak dikifli

T 1.5 - 15

Küt birleflim Yar›m V - a¤›zl›
Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 16

Küt birleflim

Yar›m-V a¤›zl›, 
kal›n levhada kademe-
lendirme yap›larak 
levhaya e¤im verilmifl

Karfl› pasolu
tam birleflim
nüfuziyetli (TBN)
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 17

Küt birleflim Yar›m - V a¤›zl›

Karfl› pasolu
yar›m V (küt) ve köfle
kaynak dikifllerinin
birleflimi

fiekil ve ilgili fiekil no. Birleflim türü Dikifl türü A¤›z açma haz›rl›¤›
(bkz. fiekil 1.1) (bkz. fiekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f) (bkz. fiekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)
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Tablo 1.5. Birleflim türleri, kaynak dikifli türleri ve a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (devam)

T 1.5 - 18

Küt birleflim
Kök aral›kl› ve 
kök aç›kl›kl› 
Yar›m-V a¤›zl›

Çift taraftan tam
nüfuziyetli küt ve iki
köfle kaynak dikiflli
birleflim

T 1.5 - 19

T Birleflim
Kök aral›kl› ve
kök aç›kl›kl› 
Yar›m - V a¤›zl›

Tam birleflim
nüfuziyetli
(TBN) küt kaynak
dikifli

T 1.5 - 20

T birleflim
Dik aç›l› bitiflik
köfle a¤›zl›

Tek taraftan kaynakl›
köfle kaynak dikifli

T 1.5 - 21

T birleflim Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›

Çift taraftan tam
birleflim nüfuziyetli
(TBN) köfle kaynak
dikifli

T 1.5 - 22

T birleflim Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›
Çift taraftan çekilmifl
köfle kaynak dikifli

T 1.5 - 23

T birleflim Çift yar›m-V a¤›zl›

Çift taraftan tam
(derin) birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

fiekil ve ilgili fiekil no. Birleflim türü Dikifl türü A¤›z açma haz›rl›¤›
(bkz. fiekil 1.1) (bkz. fiekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f) (bkz. fiekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)
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Tablo 1.5. Birleflim türleri, kaynak dikifli türleri ve a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (devam)

T 1.5 - 24

T birleflim Çift yar›m-V a¤›zl›

Çift taraftan kaynakl›
tam birleflim
nüfuziyetli, küt ve
köfle kaynak
dikifllerinin birleflimi

T 1.5 - 25

T birleflim Kök al›nl› 
çift yar›m-V a¤›zl›

Çift taraftan kaynakl›
k›smi birleflim 
nüfuziyetli küt kaynak
dikifli

T 1.5 - 26

T birleflim

450 ≤ α ≤ 900

Yar›m-V a¤›zl›
Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN) 
küt kaynak dikifli

T 1.5 - 27

T birleflim Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›Küt kaynak dikifli

T 1.5 - 28

Çift  T -  birleflim
(Haçvari birleflim) Çift yar›m-V a¤›zl›

(Çift taraftan 
kaynakl›, tam 
birleflim nüfuziyetli) 
çift yar›m V
(küt kaynak) 
dikiflleri

T 1.5 - 29

Çift  T -  birleflim
(Haçvari birleflim)

Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›Dört taraftan çekilmifl
köfle kaynak dikiflleri

fiekil ve ilgili fiekil no. Birleflim türü Dikifl türü A¤›z açma haz›rl›¤›
(bkz. fiekil 1.1) (bkz. fiekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f) (bkz. fiekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)

50 ≤ α ≤ 450



İMO - 01 / 2005   BÖLÜM 1 1-15

Tablo 1.5. Birleflim türleri, kaynak dikifli türleri ve a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (devam)

T 1.5 - 30

Bindirme birleflim Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›Köfle kaynak dikifli

T 1.5 - 31

Bindirme veya
paralel birleflim Bir levhada delik

Delik kayna¤›
(Tapa kayna¤›)

T 1.5 - 32

Bindirme veya
paralel birleflim

Bir levhada delikÇepeçevre köfle 
kaynak dikifli

T 1.5 - 33

Bindirme veya
paralel birleflim

YokEritme nokta kayna¤›

T 1.5 - 34

D›fl köfle birleflim Yar›m-V a¤›zl›

Tam birleflim
nüfuziyetli (TBN)
yar›m V –dikifli
(küt kaynak dikifli)

T 1.5 - 35

D›fl köfle birleflim Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›D›fl köfle kaynak dikifli

fiekil ve ilgili fiekil no. Birleflim türü Dikifl türü A¤›z açma haz›rl›¤›
(bkz. fiekil 1.1) (bkz. fiekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f) (bkz. fiekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)

300 ≤ α ≤ 1350

00 ≤ α ≤ 50
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Tablo 1.5. Birleflim türleri, kaynak dikifli türleri ve a¤›z açma haz›rl›klar› ile ilgili tan›mlar (devam)

T 1.5 - 36

D›fl köfle birleflim Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›

Tam birleflim
nüfuziyetli 
(TBN) çift tarafl› 
köfle kaynak dikifli

T 1.5 - 37

D›fl köfle birleflim K›smen üstüste binmifl,
dik aç›l› bitiflik a¤›zl›

T 1.5 - 38

Kenar birleflim Dik aç›l› bitiflik a¤›zl›Ön köfle kaynak dikifli

K›smi birleflim
nüfuziyetli (KBN)
çift tarafl› köfle kaynak
dikifli

1.3.1. Mühendis
“Mühendis”, bu standard›n kapsam› içindeki tüm konularda müflteri ad›na veya ç›kar›na görevlendi-
rilmifl olan bir kimse olarak tan›mlanmal›d›r.

1.3.2. Sözleflme Sorumlusu “Müteahhit” (Yüklenici)
“Müteahhit”, bu standard›n içeri¤iyle uyumlu olarak imalattan, montajdan veya kaynaktan sorumlu
bir flirketi veya flirketi temsil eden bir kifliyi tan›mlamal›d›r.

1.3.3. Denetçiler

1.3.3.1. Müteahhit’in Denetçisi

“Müteahhit’in Denetçisi”, bu standard›n kapsam› içinde veya Sözleflme Belgeleri (bkz. Madde 2.2.1)
içinde yer alan kalite ile ilgili tüm konulara ve denetimlere yönelik olarak Müteahhit için veya
Müteahhit ç›kar›na çal›flan tam sorumlu kifliyi tan›mlamal›d›r.

1.4. Sorumluluklar

1.4.1. Mühendis’in Sorumluluklar›

Mühendis, bu standartla uyumlu olarak imal edilen mamulleri veya mamul gruplar›n›n yönetimin-
den ve Sözleflme Belgeleri’nin gelifltirilmesinden sorumlu olmal›d›r.

Mühendis, belirli bir yap›n›n özel koflullar›n› sa¤lamak üzere, bu standard›n öngördü¤ü koflullara 
baz› ekleme ve/veya ç›karmalar  yapabilir veya baz›lar›n› ise de¤ifltirebilir. Bu standard›n öngördü-
¤ü koflullar›n de¤ifltirilmesine yönelik tüm yeni veya ek  koflullar›n, Sözleflme Belgeleri’nde

fiekil ve ilgili fiekil no. Birleflim türü Dikifl türü A¤›z açma haz›rl›¤›
(bkz. fiekil 1.1) (bkz. fiekil 1.5,1.6 ve 1.8e,f) (bkz. fiekil 1.2 ,1.3,1.4 ve 1.9)

00 ≤ α ≤ 300
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(bkz. Madde 2.2.1) gösterilmesi gerekir.

Mühendis Sözleflme Belgeleri’nde, gerekliyse ve uygulanabiliyorsa  afla¤›daki bilgileri belirlemeli
ve vermelidir.

(1) Standard›n, sadece Mühendis taraf›ndan belirlendi¤i takdirde uygulanabilen koflullar›n›.

(2) Bu standartta özel olarak belirtilmemifl  olan tüm ilave  NDT – tahribats›z (hasars›z) 
muayene testlerini.

(3) Yap›n›n hangi tip yüklere (statik ve/veya dinamik) maruz oldu¤unu.

(4) Bu standartta belirtilmemifl olan tüm ek koflullar›n›.

1.4.2. Sözleflme Sorumlusu’nun (Müteahhit’in) Sorumluluklar›
Müteahhit, KPfi Kaynak Prosedür fiartnamesi’ nden, kaynak personelinin yeterlili¤inden,  imalatç›-
n›n denetiminden ve bu standard›n ve Sözleflme Belgeleri’nin öngördü¤ü koflullarla uyumlu ifllerin
yap›lmas›ndan sorumlu olmal›d›r.

1.4.3. Denetçi’nin Sorumluluklar›
Denetçi, Sözleflme Sorumlusu (Müteahhit) taraf›ndan atanmal› ve malzeme ve iflçili¤in denetimi,
Sözleflme Belgeleri’ nde yer alan koflullar›n sa¤lamas› için gerekli flekilde çal›flt›r›lmal›d›r.

1.5. Onay

‹malat s›ras›nda onaylanmas› gereken tüm referanslar›n Mühendis taraf›ndan onaylanaca¤› kabul
edilmelidir.

1.6. Kaynak Sembolleri

Kaynak sembolleri, EN 22553’ün en son yay›m›nda gösterilen flekilde olmal›d›r. Öngörülen özel 
koflullar, düzenlenen not ve çizilen detaylarla tam olarak aç›klanmal›d›r (bkz. Madde 3.6).

1.7. Güvenlik Önlemleri

Bu teknik belge, kaynak ifllemi s›ras›nda oluflan tehlikelerin ve iflçi sa¤l›¤›na yönelik olarak 
oluflabilecek tehditlerin tümünü içermez.

Uygun güvenlik ve sa¤l›k önlemlerinin al›nmas›, Müteahhit’in sorumlulu¤u alt›ndad›r. Müteahhit,
bu standard› uygulamadan önce, standartta belirtilen tüm resmi s›n›rlamalar›n imalat s›ras›nda 
uygulanabilirli¤ini tespit etmelidir.

1.8. Standart Ölçü Birimleri

Bu  standartta Uluslararas› Birim Sistemi (SI) kullan›r.  Bunun yan›s›ra, bu birimlerin yan›nda ve 
parantez içinde Metrik Sistem’de olan karfl›l›klar› da verilmifltir.




