Madde 141 — Isyerlerindeki kiil, ciiruf ve kurum
yiginlari, cukurlara veya binalardan en az 15 metre
uzaklikta bir yere konulacaktir. Bu ¢ukurlar ve yerler ta-
mamen dolmadan, bunlar isyerinden uzaklastirilacaktir.

iKiNCi BOLUM

isyerlerindeki Makinalarda ve Tezgahlarda
Alinacak Giivenlik Tedbirleri

Madde 142 — Tahrik makinalarimin bitiin hareketli
kisimlan ile transmisyon tertibati ve biitiin tezgdh ve ma-
kinalarm tehlikeli olan kisimlari, uygun sekilde korunmusg
olacaktir.

Madde 143 — Transmisyon tertibat1 ile tezgdh ve ma-
kinalara ait koruyucularin, emniyet, techizat ve tertibatinin
cikarilmasi veya ige yaramaz hale getirilmesi yasaktir. Bu
koruyucular, ancak kontrol, ayar, bakim ve onarim sirasinda
kaldirilacak ve igin bitiminde derhal yerine takilacaktir.

Madde 144 — Bir tezgah veya makinada, ariza veya bun-
larin koruyucusunda bir kusur ve yetersizlik goruldugi hal-
lerde, makina ve tezgdh derhal durdurulacak ve ilgililere
haber verilecek ve arizasi oldugu veya kusurlu koruyucusu
bulundugu tespit edilen tezgah veya makinada, herhangi bir
kimsenin ¢alismasini onleyecek tedbirler alinacak ve durum,
bunlarin iizerine bir levha asilarak belirtilecektir.

Madde 145 — Tahrik makinalarimin volanlar, ge-
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rektifinde krank mili ve piston kollart uygun sekilde ko-
runmusg olacak ve bu makinalara elle ilk hareket verilmesi
gereken hallerde, giivenlik tedbirleri alinacaktir. Bir tehlike
aninda tahrik makinalarinin uzaktan durdurulmas:
saglanacaktir.

Madde 146 — Agin hiz artislar: nedeniyle tehlikeli ola-
bilen tahrik makinalarinda, otomatik hiz smirlayicilan
(regtilator) ile bunlarin bozulmas: halinde, otomatik olarak
makinay1 durduracak tertibat bulunacaktr.

Toplu regiilatorler, gerekli nitelik ve saglamlikta ko-
ruyucu icine alinacaktir.

Madde 147 - Makina ve tezgah koruyucularmin
hazirlanmasi, imali ve kullamlmasinda asagidaki tedbirler
alinacaktir: '

1) Koruyucular, ¢alismalarda her tiirlii temas1 kesecek
sekilde tehlikeli kismi 6rtmiis olacaktir.

2) Koruyucular, is¢inin ve makinanin c¢alismasina,
yaglama, kontrol ve onarimina engel olmayacak, iiretimi
zorlagtirmayacak sgekilde yapilacak ve miimkiinse ma-
kinanin sabit bir par¢asina baglanacaktir.

Bunlarin hareketli olmalari, el ile kolayca veya otomatik
olarak caligir bir gekilde yapilacaktir.

3) Koruyucular, ¢aligan is¢ilerin ¢carpma ve ditsmelerine,
tasinan malzemelerin darbelerine dayanacak saglamlikta
yapilmisg olacaktir.

4) Koruyucular, fazla bakima ihtiya¢ gostermeyecek
tarzda yangin ve pasa dayamkli maddeden yapilmig ola-
caktir.
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5) Koruyucular, dokiim, sac, boru veya profil demir, tel
kafes, ahsap, plastik veya yerine gore uygun saglamhkta
bagka malzemeden yapilacak ve kendileri bir tehlike ya-
ratmayacaktir.

Madde 148 — Tahrik makinalarina bagh mil, kasnak ve
kay1s gibi transmisyon kisimlari, ayr1 ve kapali bir yerde bu-
lundugu takdirde, transmisyon tertibati tabandan 170 san-
timetre yitksekte ve iyi aydinlatilmig olacak, taban kuru,
saglam ve diizgiin bulunacak ve bakim ustasimin gectigi yer-
lerde giivenlik saglanacak ve buralara yetkisiz kimseler gir-
meyecektir.

Madde 149 — Calistlan yerden 260 santimetre yiikseklik
icinde bulunan transmisyon milleri, mil uglan, kavramlan,
mile bagh dénen kisimlar, digli ¢arklar, kayig ve kasnaklar,
zincir ve digliler, uygun nitelik ve saglamlikta bir koruyucu
icine alinacaktir.

Madde 150 — Cahgilan yerden 260 santimetreden daha
yitkseklikte olan ve altinda gegit bulunan veya isci caligan
yerlerdeki transmisyon tertibatinda; kays genigligi 150, zin-
cir genigligi 20 milimetreden fazla, kasnak veya digli aralar
3 metreden acik olanlarin alt tarafi boydan boya ve uygun
sekilde ve genislikte kapatilacaktir.

Madde 151 — Caligilan yerden 260 santimetreden daha
yiiksekte olan ve elle yaglanan yataklari mil iizerinde bu-
lunan kasnaklarin, cap 15 santimetreden fazla ve kasnagin
yataga olan mesafesi 90 santimetreden az ise, kasnagin
yatak tarafi korunmus olacaktir.

Madde 152 — Catlamis veya kenarindan par¢a kopmus
olan kasnaklar hi¢ bir sekilde kullamlmayacak ve mil
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iizerinde olanlar1 da gikartilacaktir.

Parcah ahgap kasnaklar, devamli nemli yerlerde kul-
lamlmayacaktir.

Asin1 korozyon bulunan ortamda c¢aligan kasnaklar, ko-
rozyona dayanikli malzemeden yapilacaktar.

Madde 153 — Transmisyon kayiglarinin gergi tertibati,
saglam yapilmig ve kayig kopmasinda bir kazay: énleyecek
sekilde tespit edilmig olacaktir.

Madde 154 — Transmisyon kayiglar eksiz olacak, ekli
oldugu hallerde ek yerleri saglam bir sekilde dikis, pergin ve
ozel raptiyelerle tespit edilmis bulunacaktir.

Bu kayislar, hareket durmadan dogrudan dogruya el ile
aktarllmayacak ve takilip cikarilmayacak ve bunlarin
recinelenmesi, kayigin kasnaktan ayrildig yerden olacak ve
dogrudan dogruya el ile yapilmayacaktar.

Madde 155 — Transmisyon yataklari, paralel bir eksen
tizerinde bulunacak, bakimh olacak ve hareket esnasinda
yaglanmayacaktir.

Yataklarin kolay erigilmeyen, tehlikeli yerlerine
yagdanhk ve gresér konulmayacak veya bunlarin afizlan
tehlikesiz ve kolay erigilen bir yere kadar uzatilacaktir.

Hareket halinde yaglama yapilmas: teknik zorunlulugu
bulunan hallerde, uzun agzh ozel el yagdanhklar kul-
lanilacaktir.

Madde 156 — Bir motor veya tahrik makinasindan
dogrudan dogruya hareket almayan tezgih ve makinalarda,
avara kasnag ile veya bagka bir usulle ayr1 ayr1 durdurup
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Madde 163 - Igyerlerindeki = sahmerdanlarla
caligmalarda, agagidaki tedbirler alinacaktir :

1) Ayak pedalnin iizerinde koruyucu olacag1 gibi, pedal
kollar: da uygun sekilde kapatilmig olacaktar.

2) Cahgma swrasinda parga firlamalarma karsi
sahmerdanin etrafina seyyar paravanalar. konacak ve tab-
ladan disan tagacak kaliplar kullanilmayacak ve kaliplarin
kogeleri sivri, kenarlan keskin olmayacaktr.

3) Onarim ve kahp baglama sirasinda piston ile pleyt
arasina ani harekete engel olacak saglam takozlar konacak
ve pleyt temiz tutulacaktir. '

4) Buhar veya hava basina ile gah§ar_i sahi_nerdanlarda,
daimi ¢aligir durumda emniyet stipabi, stop ‘valflari, basing
diigiirme vanalar1 veya otomatik regiilatorler bulunacaktar.

5) Buharli sahmerdanlarda bogaltma (bl6f) muslugu bu-
lunacak ve buhar borulari, iyi izole edilmig olacaktir.

6) Sahmerdanlarda ¢aligma sirasinda, parganin bir elle
tutuldugu ve diger elin bogta kaldif1 hallerde, ayak pedali
yerine el kumandas: yapilacak ve her iki elin bagta kaldifn
hallerde, ¢ift el kumandasi uygulanacaktir.

Madde 164 — Otojen kaynak aparatlari ile yapilan
cahigmalarda, agagidaki tedbirler alinacaktir:

1) Kaynak yapilan yerlerde, kullamlmakta olan gaz
tiplerinden bagka gaz tupleri bulundurulmayacaktir.

2) Gaz tipleri, cahgma amnda dik duracak ve dev-
rilmemeleri icin gerekli tedbirler alinacak ve tehlike aninda
kolayca sokiilecek sekilde baglanmig olacaktir.
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3) Gaz tiplerinin taginmasi igin tekerlekli ozel araclar
kullanilacak ve bu tiipler kullanilmadiklar:1 zaman, valflar
kapanacak ve bu valflar1 koruyan baghklar: takilacaktur.

4) Oksijen tiipleri yagh elle tutulmayacak, tuplerin valf-
lari, manometre ve diger techizat: yaglanmayacaktir.

5) Atelyede bulunan gaz ve oksijen borulari ile salumoya
gelen hortumlar, ayn ayr1 ve diger tesislerden de kolaylikla
ayrilacak renkte olacaktir.

6) Salumolar, ¢alisir durumda gaz tiipi lUzerine veya
bagka bir techizata asilmayacak ve gazlar tamamen ke-
silmedik¢e salumo birakilmayacaktir.

Madde 165 — Demir testere tezgidhlarinda sogutucu sivi
kullamldign hallerde, bu sivilarin sicramasim ve digari
tasmasimm o6nleyecek siper yapilacak veya gerekli tedbirler
alinacaktir.

Serit ve daire demir testere tezgihlarinda testerelerin
koruyucular, ahsap testere tezgahlarinda belirtilen usullere
gore yapilacaktir.

Madde 166 — Sicak parcalarin kesildigi demir testere
tezgahlarinda sigrayan kivileim ve pargalara kargi en az (3)
milimetre kahnliginda sac koruyucular yapilacak ve
tezgihin uzaktan kumanda tertibati bulunacaktir.

Madde 167 — Kollu demir testere tezgihlarinda teh-
likeli hareketli kisimlar, uygun bir gsekilde korunmusg olacak
ve kesilecek parca, saglam olarak baglanacaktir.

Madde 168 — Imalat ve takim tezgdhlarinda talag
kaldiran takimlar, baglamalar ve iglenen pargalar, tezgih
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agagidaki ozellikler bulunacaktir:

1) Zimpara tas1 koruyucusu, toz emecek ozellikte ve ge-
rekli saglamlikta yapilmig olacaktir.

2) Zimpara tasi koruyucusu, milin ucunu, sitkma so-
mununu ve flanjlarim i¢ine alacak teknik gereklere gore
zimpara taginin gevresini ve yanlarim kapatacak nitelikte
yapilmis ve tezgahin govdesine saglam bir gekilde baglanmig
olacaktir.

3) Cap1 150 milimetreden biiyiik olan zimpara taglarimin
koruyuculan, celik sac veya dokiimden yapilacaktir. Daha
kiiciik captaki taglarin koruyuculari, yeteri kadar saglam
olmak sartiyle diger metal veya alagimlardan yapilabilir. Et
kalinhig 10 milimetreden az, celik dokiim veya sac kalinhifn
5 milimetreden az olan koruyucular, ¢cap1 40 santimetre ve
genigligi 10 santimetreden daha bityiik olan taglarda kul-
lanmilamazlar. Cap: 30 santimetreden biiyiikk ve kalinhg 12
milimetreye kadar olan ve c¢evre hiza 70 metre/saniyenin
iistinde bulunan kesici taglarin koruyucusu 3 ild 6 mi-
limetre kalinhginda celik sactan yapilmis olacaktir.

4) Yeni takilan bir zimpara tag ile koruyucu arasinda,
cap yoniindeki bogluk 40 milimetreden az olacak, yan
bosluklarin her biri 30 santimetre tag capina kadar 20 mi-
limetreden ve daha biiyiik gaplardaki taglarda ise 25 mi-
limetreden fazla olmayacaktir.

5) Calisma sonucu asinan taglarin, koruyucuya nazaran
kiiciilmesi ile taslama agzinda artan boglugu ayarlayabilmek
i¢in, koruyucunun éniinde ayarh bir kapak bulunacak ve bu
kapak, tasla koruyucu oniindeki agikhign 6 milimetreye in-
direcek sekilde ayarlanacaktir.
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6) Koruyucunun taglama agz1 acikligi, genel olarak 90
dereceden fazla yapilmayacak ve koruyucunun iist kenarinim
yatayla acis1 65 dereceden fazla olmayacaktir.

7) Yuzey tasglama tezgahlarinda, taslama agz agiklig
125 dereceye cikarilabilecek durumda olacak ve takim bi-
leme tazgihlarinda koruyucunun taglama acikhg 60 de-
receden fazla olmayacaktir.

8) Seyyar zimpara tas aparatlari, koruyucusuz kul-
lanilmayacak ve koruyucunun taglama agz1 180 dereceden
fazla olmayacaktir.

Madde 174 -~ Zmmpara taslarmmn  tezgaha
baglanmasinda agagidaki tedbirler alinacaktir:

1) Madeni bir kisma yapigtirilmamis veya herhangi bir
sekilde vida baglanmamig zimpara taglari, tasin capina ve
sekline uygun bir flanjla tezgaha takilacaktr.

2) Zimpara taglari yerlerine takilmadan énce kontrol
edilecek, ¢atlak ve hasarh olanlar1 kullamlmayacaktir.

3) Zumpara taslari, tezgdha takilirken flanjla tas
arasina, ¢api flanj capindan kiigitk olmayan kagit, kaucuk ve
deri gibi yumusak malzemeden yapilmig uygun pullar ko-
nulacaktir.

4) Zimpara taginin takildigr miller, teknige uygun
yapimig ve yataklanmig olacak, salgisiz donecek ve
sikistirma somunlari, dénme yoniinde gevsemeyecek, tarzda
vidalanmig olacaktir.

5) Zmmpara taglar, imaldteinin  belirttigi  ka-
rakteristiklere uymayan tezgihlarda kullanmilmayacaktir.
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bunlarin doldurma ve bogaltma sirasinda ters dénmelerini
snlemek iizere kilitleme tertibat1 bulunacaktir.

2) Atk agizh kangtiricilarin agizlari, yerden 1 metreden
az yiiksekte oldugu hallerde, yeterli nitelikte bir korkuluk
icine alinacaktir.

3) Karistirma tezgahlarinda karigtirici kisimlar kolayca
sokiilemedigi hallerde, doldurma ve bogaltma sirasinda
karigtirict pervanelerin, harekete gecmesini onleyecek oto-
matik tertibat bulunacaktir.

4) Kapakli kanstinalarda kapak agqldigl zaman, ma-
kinay1 durduracak bir tertibat bulunacaktir.

5) Gida sanayiinde kullanilan yogurucu, ¢arpict gibi her
tirlit kanstinieilar, kapah olacak ve bu kansgtiricilarin, ha-
reket durmadikca kapagn agilmayacak veya kapagt acgildig:
zaman, hareketi durduracak birtertibati bulunacaktir.

8) Kazani egilmek suretiyle bosaltilan karistiricilarda,
hareket durmadan kazam egilmeyecek ve efik vaziyette
iken, caligmasin énleyecek tertibat bulunacaktir.

7) Yufka ve biiskiivi imalatinda kullanilan merdaneli
hamur yogurucular ile seker ezme makinalarinda ve ben-
zerlerinde, merdanelerin tiizerini orten kapaklar bu-
lunacaktir.

Madde 179 — Doldurma, ambaldj ve kutulama
tezgihlann ile yapilan caligmalarda, agagidaki tedbirler
alinacaktir:

1) Doldurma tezgihina gelen ve giden sise, kavanoz gibi
cam malzemenin tagindign konveyorlere uygun yiikseklikte
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kenar korkuluklar: yapilacaktir.

2) Basingh sige doldurma tezgahlarinin doldurma, man-
tar veya kapak takma yeri, ¢alisma tabanindan itibaren
siseyi 10 santimetre acacak sekilde uygun koruyucularla ko-
runacaktir.

3) Qise doldurma tezgihlarinda, calisma sirasinda
kirilan cam ve kavanozlarin alinmasi i¢in, uygun masa, firca
ve benzeri malzeme kullanilacak ve cam kirmtilari, uygun
kaplara konacaktir.

4) Otomatik veya yar: otomatik teneke doldurma ve ka-
pama tezgihlari, tamamen korunmug olacak, yalmz ku-
tularin girmesi ve ¢itkmasi icin kutu biyikligiine uygun de-
likleri, lehim veya yapigtirmada ¢ikan duman ve kokulari
chgart atacak uygun bir aspirasyon tertibati bulunacaktir.

5) Teneke kapama tezgihlarinda, benzol ve benzeri ze-
hirli maddeler kullanilmayacaktur.

6) Cuval doldurma tezgihlarinda, doldurma borusunun
onii, tercihen saydam ve mentegeli kapaklarla ortiilii ola-
caktir.

7) Paketleme tezgahlarinda paket kégidimi kesen
bicaklar, uygun gekilde korunacaktir.

8) Otomatik veya yar1 otomatik doldurma, kutulama ve
ambalaj tazgihlarindaki aksakhik ve tikanikliklar, makina
durdurulmadan giderilmeyecektir.

Madde 180 — Preslerle yapilan cahsmalarda, asagidaki
tedbirler alinacaktir:

1) Motorlu ¢aligan preslerde kalip baglanmadan énce,
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4) Merdaneli ¢camasir kolalama tezgdhlarinda igverme
agz1, uygun bir kapakla ortilecek veya besleme tarafina boy-
dan boya gecen bir ¢ubuk konacak, buna el dokununca ma-
kina duracaktr.

5) Utii makinalarimin yanmaya ve stkismaya karsi,
uygun koruyucular: ve baski merdanelerini érten kapaklarin
caligma amnda agilmasini snleyecek kilitleme tertibati ola-
cak ve ilk merdanenin oniine, boydan boya bir ¢ubuk ko-
narak, dokunuldugunda tezgahi durduracak bir tertibat1 bu-
lunacaktir.

6) Plastik, kauguk ve benzeri ile bunlarin karigimlarimin
hazirlanmasinda kullanlan silindirli tezgahlarda, ilk mer-
danenin st yiksekligi, caligma tabanindan en az 115 san-
timetre olacak veya silindirleri bu yitkseklikte olmayan
tezgahlara, uygun cubuk koruyucular konacaktir. Bu ko-
ruyucu cubuk veya halatlar, silindiri boydan boya katedecek
ve dokunuldugu tezgah duracak veya ters yone donecek ve
iscinin boyuna gore ayarlanabilecektir. Bu tertibat sik sik
kontrol edilerek ayarlanacak ve her zaman iyi isler durumda
tutulacaktir.

7) Kagit imal tezgahlarinda, guha kapli merdane ile ku-
rutucu merdane arasindan beslemenin el ile yapildigi hal-
lerde, bu iki merdane arasindaki mesafe 11 santimetreden
az olmayacak ve kajit kalenderlerinde, hamurun ilk si-
lindirlere veriligi tagima bantlar1 ile olacaktar.

8) Her merdane ciftinin arasinda kapilmay: onlemek
iizere, sac, boru veya lama ve benzeri koruyucular
yapilacaktir. Sactan olan koruyucular, merdane ciftinin ige
donen yuizeyini boydan boya kavisli olarak ortecek ve bir yay
ile veya kendi agirhg ile digerinin kapma bolgesinin

102




yakinina gelecek gekilde yapilacaktir. Boru ve cubuk ko-
ruyucular ise, merdane boyunca ve doner gekilde yapilmisg
olacaktir. Kagt kalenderleri ile silindirlere yapigan kiymik
gibi yabanci maddeler, 6zel aletlerle temizlenecek ve ortaya
¢ikacak  sikigmalar, makinalar durdurulmadan gi-
derilmeyecektir. ‘

9) Deri acki makinalarinda ve silindirlerinde, tezgahin
oniinde, dokunuldugunda makinay1 durduracak bir tertibat
bulunacak, deri yarma tezgahlarinda, tel kafesli értii bu-
lunacak ve bu értii, makina durmadan acilmayacaktir.

10) Silindirli bask: tezgahlarinda elle besleme yapildiz:
hallerde, igcinin oturmasi saglanacaktir.

11) Yaldiz bask:i tezgdhlarinda havagaz ile yapilan
1s1tmada, ¢ikarma kutularinin yan taraflarinda el bogluklar
bulunacak, tezgdh durdugu zaman, pilot bekten bagka diger
bekler sénecek ve tezgdhin tekrar calismasi halinde pilot
alev, diger bekleri otomatik olarak yakacaktir.

12) Rotatif baski makinalarinda ¢inkograf silindirinin
acitk yuzii, mentegeli metal bir koruyucu ile ortiilecek,
kinlma halinde, ¢inko parcalarinin etrafa sacilmasi
onlenecektir.

13) Miirekkep mekanizmasinda, hareketli kisimlara do-
kunmay1 énleyecek ve miirekkep sisinin yayilmasina engel
olacak, kolay ayar edilebilecek ve degistirilebilecek gekilde
yapilmis uygun koruyucular bulunacaktir.

14) Rotatif baki makinalarn ayr1 bir motorla
caligtirilacak ve uygun yerlere konan diigmelerle kontrol edi-
lecektir. Diigmelerin bir tabloda toplandig: hallerde, tablo ta-
mamen kapah olacak ve makina harekete gegirilirken 151kl
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veya sesli uyarmay: yapacak bir tesisat bulunacaktir.

15) Makina ve tezgah altindaki yaglama, onarim ve ayar
cukurlarinin derinligi en az 120 santimetre olacak, rotatif
baski makinalarinda, merkezi yaglama sistemi bulunacak,
bu sistemin bulunmadify makinalardaki yaglama agzlari,
kolay erisilebilir yerlere konmus olacaktir.

16) Rotatif baski makinalarimin makas disklerine ko-
ruyucu yapilacak ve bunlarda toz emme tertibat1 bu-
lunacaktir.

Madde 182 — Agac igleme tezgdhlan ile yapilan
calismalarda, agagidaki tedbirler alinacaktir:

1) Agac isleme tezgahlarimn motoru durdugunda, ha-
reketi de durduracak bir fren tertibati bulunacaktir. Frensiz
tezgihlarda kesici takimin degistirilmesi sirasinda hareketi
engelleyecek bir kilit tertibat1 bulunacaktar.

2) Siirekli ¢caligan, toz ve talag ¢ikaran tezgahlara uygun
aspirasyon tesisat: konacaktir.

3) Yatay bicak merdaneli planya (kalinlik) tezgahlarinda
bicagin takildign kanal 13 milimetreden, tabla ile bicak mer-
danesi (frezesi) arasindaki bogluk 3 milimetreden fazla ol-
mayacaktir.

4) Bicak merdanesinin tizerine, enine ve yiiksekligine
ayarlanabilen o6zel koruyucular konacak ve bigaklar, tabla
altinda tehlikeli oldugu hallerde de, bicak merdanesi uygun
sekilde korunacaktir.

5) Planya tezgahlarinda parcalarin son kisimlar
islenirken uzun sapl iticiler kullanilacaktir.
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Otomatik iticileri bulunan planya tezgahlarinda, geri
tepme emniyet mandallar1 bulunacak ve bunlar da uygun
koruyucu icine alinacaktur..

6) Kanal oyma ve lamba a¢gma tezgahlarinin kalem veya
freze bicaklar1 baglanan basliklar, tezgdha saglam bir
sekilde tespit edilmis uygun koruyucularla srtitlecektir. Ma-
deni koruyucularin bicaklara yakin yuzleri ahgap kaph ola-
caktir,

7) Besleme merdaneleri, metal lamalar veya ¢ubuklarla
korunacak ve ¢ift tarafh lamba a¢ma ve oyma tezgihlarmin
besleme zincirleri ile kasnaklari, tamamen ortilmiig olacak,
sadece islenecek tahtayr kavrayan yiizleri acik kalacaktir.

8) Tomruk testereleri (katraklar), bicilen tomruklarin
sikismamasi icin, yeteri giicte makina veya motorla tahrik
edilecek, kesme hiz1 ve testere agzi, yapilan igse uygun ola-
caktir.

9) Bigme esnasinda ¢ikan talag ve tozun yerde birikmesi
ve igyerine dagilmas: onlenecek ve uygun aspirasyon tesisi
kurulacaktir.

10) Bicilen tahtalar, kalaslar bicme yerinden uzak-
lagtirilacak ve diizgiin bir sekilde istif edilecek ve bunlarin
artiklari, uygun sekilde toplanacak ve isyerinden uzak-
lagtirilacaktir.

11) Katraklarin kumanda ve fren tertibati, operatériin
bulundugu platform iginde toplanacak ve bu platformun kor-
kulugu 120 santimetre yiikseklikte ve saglam bir gekilde
yapilmis olacaktir. '

12) Tomruk arabalar, tasidign yitke dayanacak

105




saglamlikta demir, celik veya sert agactan yapilacaktir. Sert
agactan yapilan araba, zivanah ge¢gme olarak ve tomruk-kay-
masm ve isgilerin sikigmasi 6nleyecek sekilde yapilmig
olacaktir.

13) Tomruk arabasmin, duvar veya tomruk
yiginlarindan agiklif en az 80 santimetre olacak ve araba
raylarimn her iki ucuna, yayh veya pnomatik tamponlar ko-
nacakfar.

14) Tomruk arabasinin hareket alani, uygun boru veya
korkuluk i¢ine alinacak ve tomruk tagima merdaneleri, 6 mi-
limetreden ince olmayan sactan ve 5 santimetreden ince ol-
mayan sert agagtan uygun nitelikte yapilmig kapaklarla
srtilecek ve yiizeyleri piiriizlii ve kiymikh olmayacaktir.

Madde 183 — Serit testere tezgdhlan ile yapilan
caligmalarda, agagidaki tedbirler alinacaktir:

1) Serit testerenin alt ve ust kasnak arasinda kalan
kisimlar: uygun nitelik ve saglamlikta mentegeli kapaklarla
ortilecek, alt ve ust kasnaklar da, yandan ve ustten ta-
mamen ortiilecek gekilde koruyucu i¢ine alinacak ve kesme
yerinde, kapagin alt kism kesilecek par¢anin kalinhgina
gore ayarlanabilir sekilde olacaktir.

2) Serit testerenin daima gergin tutulacak gekilde, kas-
nakla veya bir germe tertibati ile ayarlanabilecektir.

3) Herhangi bir sikisma halinde, serit testere durmusg
olsa dahi, tezgahin motoru durdurulmadan el stiriilmeyecek,
keza testerede catlak gérildugu anda tezgah durdurulacak
ve catlak testereler bir daha kullanilmayacaktir.

4) Serit testere ve bicki makinalar testerelerin
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baglantilari en az ayda bir muayene ve kontrol edilecektir.

5) Mekanik giicle ¢alisan hizarlarda, gidip gelme ha-
reketlerinin ug¢ noktalar ile sabit yerler arasinda en az 120
santimetre ac¢ikhk bulunacak ve u¢ noktalar, uygun kor-
kuluklarla korunacaktr.

Madde 184~ Daire (tepsi) testere tezgahlar ile yapilan
caligmalarda, asagidaki tedbirler alinacaktir:

1) Daire testere tezgdhlarinda ¢alisma tablasimin yerden
yitksekligi 85 - 90 santimetre olacaktir.

2) Daire testerenin iistii ve etrafl, mafsall1 ve kesilecek
parcanin dokunmasi ile agilabilen bir koruyucu ile értiillecek
ve testerenin tabla altindaki kism: da korunacaktir.

3) Uzun pargalarin kesildigi tezgahlarda, sikigmay:
onlemek icin, ayiric1 bir bigak veya kama bulunacak ve el ile
ig verilen tazgdhlarda, kisa parcalari veya kesilmesi biten
uzun par¢alar: itmek icin, kayar takozlar bulundurulacak ve
bunlarin kullanilmasi saglanacaktir.

4) Daire testere tezgidhlarinda kullanilan ayiric
bicaklar, testere dig genigliginden dar ve testere gévdesinden
kalin olacak, tabla tizerinden ytiksekligi 5 santimetreden az
olmayacak, testere yiiksekliginden 2 milimetre asagida bu-
lunacak ve testereye 3 milimetre agiklikta kavisli bir gekilde
yapilmis olacaktir.

5) Daire testereler, bakimli, ayarhh ve keskin olacak,
anza gorilenlerle ¢atlak olanlarn derhal cikarilacak ve
catlak uclari, delinecek dahi olsa, tekrar kullanilmayacaktir.

6) Kalas bicen bityiik testereli tezgdhlarda, operatoriin
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oniine tel korkuluk ve daire testerenin iistiine, ayarh bir
siper konacaktir. Cift testereli tezgdhlarda, parca
sikismasma engel olacak sekilde uygun ayricilar bu-
lunacaktir.

7) Siirekli odun kesen daire testere tezgdhlarinda, tes-
tere iizerine tabladan 15 santimetre yiikseklikte 3 milimetre
kalinlikta sac veya 4 santimetre kalinlikta tahtadan
yapilmig bir koruyucu bulunacaktir.

8) Sarka¢ (Ustten mafsalli) testere tezgdhlarinda ko-
ruyucu etegi, testerenin ekseninden agagiya kadar
uzatilacak, yanlar1 mentese kapakh olacak, testere, geri
cekilme durumunda ve kesmez vaziyette iken de alt kismi
korunmus olacak ve testerenin onden tablayr agmasi
onlenecektir.

Madde 185 — Makas tezgahlar ve kesici, delici ve yarci
bicakl tezgahlar ile yapilan ¢aligmalarda, asagidaki ted-
birler alinacaktir:

1) Makas tezgahlarinda, kesilen par¢anin diigtiigii taraf,
is sahasma bakmayacak ve firlayacak parcalara karsi,
uygun koruyucu tedbirler alinacaktir. -

2) Madeni levha ve sac kesme makaslarmin agzina,
bicak boyunca devam eden koruyucu bir lama konacak,
kesme iginin gorilmesi gereken hallerde, lamada delikler
acilacak ve kesilen malzemenin kahnhgna gore ayar-
lanabilecek durumda olacaktur.

3) Cift tarafli cahsilan tezgihlarda bicak koruyucusu,
her iki tarafta yapilacaktir.

4) Mukavva ve madeni levha gibi malzeme kesen koge
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kesme tezgahlarmnda, koruyucular késeli yapilacaktir.

5) Kagit ve benzeri malzemeyi kesmekte kullanilan ve
otomatik olarak malzeme verilen giyotin makaslarda, cift el
kumanda tertibat: bulunacak, tezgaha tek el ile malzeme ve-
rilmesi gereken hallerde, 6teki el, devamli kumanda tertibat:
ile meggul olacaktir.

Ayak pedallr giyotin makaslarda, cift el, malzeme ve-
recek sekilde bicagin agzindan uzakta tutulacak veya bicak
harekete gectigi sirada, ig¢inin elini disar: itecek bir tertibat
veya el tehlikeli bélgede iken, bicak hareketini durduracak
fotosel tertibat1 bulunacaktir.

6) Otomatik giyotinli makaslar disinda mekanik giicle
calisan diger makaslarda, durmay: saglayacak frenlerden
bagka, bicagin hareketsiz aninda ani diigmeyi 6énleyecek ayr
bir emniyet freni veya tertibati uygulanacaktir.

7) Lastik dograma tezgahlarinda bigaklar, tel kafes veya
delikleri 6 milimetreden genis olmayan sac koruyucularla
ortulecektir.

8) Gida maddeleri, deri, kauguk, kumas ve benzeri ma-
deni olmayan malzeme kesen daire bicakli kesme tezgdh ve
makinalarindaki bigaklar, uygun bir koruyucu i¢ine alinacak
ve kesilecek malzeme sirilirken koruyucunun kesme
agzina gelen kismi, dokunma ile kendiliginden acilabilir
veya elle ayarlanabilir sekilde olacaktir. Elle ayarlanabilecek
koruyucu ile arasindaki agiklik 6 milimetreden fazla ol-
mayacaktir.

Madde 186 — Tel ¢ekme, bitkme, 6rme, dikis ve zimba
tezgah ve makinalarn ile yapilan ¢aligmalarda, asagidaki ted-
birler alinacaktir:
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1) Tel cekme tezgahlarinda, otomatik olarak durdurmay -
saglayacak bir tertibat bulunacak veya tezgdh oniine, do-
kunma ile tezgAl derhal durduracak yatay bir ¢ubuk ko-
nacaktir.

2) Su ile caligan tel ¢ekme tezgahlarinda, sivimn
sicramasina engel olabilecek siperler bulunacak ve besleme
bobininden gelen tele takilmalara kars: gerekli koruyucular
yapilacaktir.

3) Tel halat bitkkme ve 6rme tazgihlar ve ¢aligma alan-
lar1, korkuluk icine alinacak ve kumanda tertibati, bu kor-
kulugun diginda bulunacaktir.

4) Mekanik giicle ¢alisan ve otomatik olmayan tek veya
cok baglt tel dikis ve zimba makinalarinda, ig¢inin eli teh-
likeli bolgede iken, makinayr durduracak bir emniyet ter-
tibat1 bulunacak veya iscinin elini koruyan bir siperlik
yapilacaktir.

Madde 187 — Balya kirma (agma), hallag, tarak, kart ve
kasarlama tezgahlan ile yapilan ¢ahsmalarda, agagidaki
tedbirler alinacaktir.

1) Balya kirma, hallag ve tarak tezgdhlarinin si-
lindirlerinde, vurucularinda ve diger ¢aligan kisimlarinda,
tozun digar1 ¢ikmasini onleyecek kapaklar bulunacak ve ge-
rektiginde tozun ¢iktign yerden almmas: i¢in, bir emme ter-
tibata yapilacaktrr.

Silindir ve vurucular calhgirken, ortit ve kapaklarn
agilmasim ve ortii ve kapaklar actk iken bunlarin
caligmasim dnleyecek tertibat yapimig olacaktir. Emme ter-
tibat1 (vakum) bulunmayan tezgdhlar durdurulmadan te-
mizlenmeyecektir.
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2) Balya kirma tezgdhinda besleme hunisi bulunacak,
pamugun, acicilara ve hallag tezgahlarina veya karigtirma
kazanlarimna nakli, buyuk tesislerde emme usuliiyle
yapilacaktir.

3) Hallag tezgihlarinda, ara ve son katlama mer-
danelerinin agirliklar1 asagn ve yukari hareket edecek ve
-agirhklar, tezgdh tizerinde oldugu siirece, tezdha yeni bir ig
vermeyi énleyici tertibat bulunacaktir.

4) Tarak tezgdhlarinin bag kismi, koruyucu kapag bu-
lunan sac ile ortiillecek ve bu koruyucu kapak agilinca,
tezgdhta caligmayr durduran bir tertibat bulunacaktir.
Tarak tezgdhinin, digli ve diger hareketli ve tehlikeli
kisimlari, sac kapaklarla ortiilmiis olacaktir.

5) Kart tezgdhlarinin sargi ve irtibat merdaneleri ile
katlama tertibati ve tarak iizerine konacak koruyucular,
baski merdaneleri inerken ulagilamayacak ve tezgdh dur-
madan acilmayacak sekilde yapilacaktr.

6) Kasarlama tezgahlarina asit ileten borular, duvarda
ankastre olmayacak veya tabanda gomilii olarak
yapilmayacak, ancak, istii kapah kanal icine veya duvar
uistilne dégenmisg olacaktir.

Madde 188 — Iplik, dokuma ve ¢érme tezgahlar: ile
yapilan ¢alismalarda, agagidaki tedbirler alinacaktir:

1) Pamukla caligan tezgihlarin koruyucularn tel kafesli
olmayacaktir. :

Pamuktan gayri diger malzemelerin islendigi
tezgahlarda, uygun koruyucular bulunacaktir.




2) Iplik bilkme ve c¢ekme tezgihlarinda hareketi
saglayan dislilerin tustii, uygun sekilde korunacak ve bu ko-
ruyucunun kapag acildiginda, tezgdhi durduracak tertibat:
bulunacak ve bu tertibat, temizleme, bakim ve onarim
sirasinda da tezgahin caligmasina engel olacaktir.

3) Gidip gelmeli calisan tezgahlarda, hareket alaninda
iki bitimi ile diger sabit makinalar veya duvarlar arasindaki
agiklik en az 1 metre olacak ve bu tezgahlarin ug¢ noktalari,
carpmalara karg1 korunacaktir,

4) Baghk tezgahlan ile fitil ve iplik tezgdhlarinda, mer-
danelerin kapma noktalar1 korunacak, digli kutusu agilinca
tezgihi durduracak bir tertibat bulunacaktir

5) Kendir halat ve elyaf bitkme makinalarinda kul-
lanilan bobin millerinin iizerine, firlamalar1 énleyecek ko-
ruyucular konacak, bunlar tezgdh ¢aligirken kurtulmayacak
sekilde yapillacak ve koruyucu takilmadan tezgih
calismayacaktir.

Keten, kenevir ve jiit gibi yag elyafi biikken tezgdhlarda
sicrayacak suya karsi uygun siperler yapilacaktir.

6) Yiiksek devirli c¢ozgit tezgihlar1 tizerindeki bi-
rikintiler, elle siyrilmayacaktir.

7) Hasil tezgihlarinda, merdanenin kapma noktasi, ko-
runacak ve uygun yiikseklikte yatay ¢cubuklu durdurma ter-
tibat1 bulunacak ve mahlul deposundaki sikma merdaneleri
manivelalarla kaldirilacak gekilde yapilmig olacaktir.

Hasil tezgahlarmin buhar borusuna, basing diigiirme
vanasl ile tezgdh arasina bir manometre ve emniyet supabi
konacaktir.
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Hagil kazanlarinin kapaklarinda, genisleme cemberi ola-
caktir.

8) Iplik, dokuma ve orme tezgihlarinin hareketsiz
kisimlari ile bu tezgihlann tabani, tezgdh durdurulmadan
temizlenmeyecektir. Tezgahlarin, calisirken temizleme zo-
runlulugu bulunan hallerde, bir emme tertibat1 yapilacak
veya ozel fircalar kullanilacaktir.

9) Dokuma tezgéhlarinda, tefenin 6n kismina, uygun ni-
telikte mekik koruyucusu konacak ve mekigin firlamasi
onlenecektir. Mekik koruyucularinin ayarlarinin diizgiinligi
ve tokmak yuvasi ile mekik bagi ¢gubugu arasindaki acikhk,
stk sik kontrol edilecektir.

Dokuma tezgahlarinda ayar, bakim ve onarim sirasinda,
tezgdhin aniden c¢alismasini o6nleyecek bir tertibat bu-
lunacaktir.

10) Dokuma atelyesinde leventler, transportorlerle
yiikksekten tagindign  hallerde, tezgdhlar arasindaki
acikliktan bir kazay: 6nleyecek gekilde ayarlanmig olacaktar.

11) Apre tezgahlarimin ana mili ve merdaneleri, ko-
ruyucu icine alinacak ve merdane koruyucusunun kapag
actlinca, tezgdhi durduracak bir tertibat bulunacak ve bu
kapak agik iken tezgidh calismayacaktir.

12) Trikotaj ve 6érme tezgdhlarinda, t1g firlamalarina
kargt koruyucular yapilacak ve o6rme tezgihlarindaki
dolasiklar, makina durdurulmadan giderilmeyecektir.

Madde 189 — Acik kaplar ile yapilan c¢alismalarda,
agagidaki tedbirler alinacaktir:
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1) Icinde sicak, kemirici ve agindirict veya zehirli sivilar
bulunan acik agizh kaplar veya banyolarda, bogsaltma mus-
luklar1 ve bina disinda uygun bir yere akitacak akint1 bo-
rular ile tagma tavalar1 bulunacak veya bunlarin etrafina,
kabin hacmine esit bir bogluk birakilacak sekilde duvar veya
stitre yapilacaktir.

2) Bu cesit kaplarin izerinde koprii ve gegit
yapilmayacak, tasima araci gegirilmeyecektir. Ancak o kap
icin gerekli kaldirma araglar1 ile bunlarin bakimi i¢in gerekli
koprit ve merdivenler bulunabilecek ve bunlarin genigligi 45
santimetreden dar olmayacaktir.

3) Dericilikte kullamilan tabaklama kuyularimin etrafl,
uygun korkuluklarla korunacaktur.

Madde 190 — Separator, santrifiyj ve elek makinalariyla
yapilan calismalarda, agagidaki tedbirler alinacaktar:

1) Merkezkag (santrifiyj) kuvvetle ¢calisan ayiric, sikici
ve kurutucu makinalarda; 1 milimetreden ince koruyucu sac
kapaklar kullanilmayacak ve kapaklar acilirken makinayl
durduracak ve acik iken ¢aligmasina engel olacak tertibat
bulunacak makina dururken doéner kabmn elle hareketi
saglanacaktir.

2) Biiyilk tesislerde, hiz ayarlayict ve smirlayiclar
(regiilator) bulunacaktir.

3) Her makinanin freni olacaktir.

4) Santrifij makinalarinin tekneleri, siv1 sizdirmayacak
sekilde yapilmig olacaktir.

5) Temizleme, apre, boya ve buna benzer islerde, yanici
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veya parlayici sivilar1 kumastan ayirmakta kullanilan sant-
rifijlerde; kapaklar ve tekneler, demir veya c¢elikten
yapiimayacak, bu maddelere dayaniklh diger malzemeden
yapiimis olacaktir. Bogaltma borusu iizerinde bir sifon bu-
lunacak, bogaltma borusu kanalizasyona bagh olmayacak,
atiklar ve kirli sivi, 6zel bir ¢ukura bosaltilacak veya
damitilmas: igin ayn bir kaba alinacak ve her giin tesisat
bosaltilarak dolu birakilmayacaktir. Makinanin yataklan
fazla 1sinmayacak ve elektrik motorlari, kivileam ¢ikarmayan
kapali tipten olacaktur.

6) Kakao, un, baharat, nigasta, pudra, seker, kémiir ve
diger benzeri maddeleri eleyen kalbur ve elekler tozu digan
vermeyecek sekilde yapilmig olacak ve makina durmadan
kapagin acilmasini engelleyecek tertibat1 bulunacaktir.

Madde 191 — Igyerlerindeki cihaz, alet, tezgah, makina
ve tesislerden ¢ikan toz, duman, bugu, 1s1, gaz ve koku,
calisilan ortama yayilmadan, uygun aspirasyon tesisati ile
cikt131 yerden emilerek digan atilacaktr.

Madde 192 — Birbirlerine karigtiklarinda, parlama veya
patlama tehlikesi bulunan cesitli toz, duman, buhar ve gaz-
lar, aym1 emme tesisati ile digar1 atilmayacak, her biri icin
ayr1 ayr1 mevzii tesisleri yapilacak ve birbirlerinden uzak
yerlerden digariya atilacaktir.

Madde 193 — Havadan agir olan gaz, duman, buhar, toz
veya benzerleri, tabana yakin yerlerden emilerek digan
atilacaktir.

Madde 194 — Mevzii ¢cekme tesisatinda kullanilacak
davlumbazlar, zararh kaynaga yakin olacak ve davlumbazin
cekme niteligini bozacak hava akimlarina engel olunacaktir.
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Madde 195 — Paslandirici, agindirici, kemirici, zararh
ve zehirli gazlar, dumanlar veya sisler gikaran daldirma,
elektroliz, oksal veya diger kaplama iglerinin yapildig tek-
neler, kaplar, havuzlar veya tanklar tizerinde yapilacak
cekme agizlari; kabin veya teknenin i¢ ve tst tarafina yakin
ve yatay, boydan boya yarik olacak, bir uzun kenar boyunca,
eni 50 santimetreden 120 santimetreye kadar olan tek-
nelerde, her iki kenar boyunca ve daha biiyiik teknelerde ise,
dért kenar boyunca devam edecek sekilde yapilacaktir.

Davlumbaz agizlarn ise, ige engel olmayacak sekilde tek-
neye veya kaba yakin ve bunlar: kaplayacak biytikliikte ola-
caktir.

Madde 196 — Aspirasyon tesisatinda kullamlan kanal
veya borular, yanmaz malzemeden uygun kesitte yapilacak
ve seyyar emme agzlarinda, spiralli veya egilebilen hor-
tumlar kullamlacaktir.

Boru ve kanallar, teknige uygun olarak yapilmis, ek-
lenmis ve menfezlere saglam bir sekilde baglanmis olacaktir.

Yanici ve parlayici gazlar, sisler, buharlar, dumanlar ve
patlayict atiklarin emildigi kanallar, yuvarlak borudan ve
uygun malzemeden yapilmig olacaktir.

Madde 197 — Emilen hava i¢inde yanic1 veya parlayici
maddelerin bulundugu hallerde, aspiratér pervanesinin
kanali, gobegi ve govdesi, demir ve celik malzemeden
yapilmayacak, pervane yataklari, kanal disinda, iyi
yaglanmig ve toz gecirmez bir gekilde yapilacak, ¢ikis men-
fezlerine, saglam madeni tel kafesler konacaktir.

Aspiratorlerin elektrik motorlari, c¢aligacagi ortama
uygun olacak, emilen hava iginde, yanici ve parlayici mad-
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deler bulundugu hallerde motor, yanic1 ve parlayici mad-
delere karg: uygun sekilde monte edilmis veya bu maddelere
dayanikh tipte yapilmig olacaktir.

Madde 198 - Hava filtreleri, kapasite ve nitelik
bakimindan kullanilacag; isin 6zelligine uygun ve en az bir
gunlik calismaya yeterli olacak ve bunlar, kolay te-
mizlenebilecek ve temizlik sirasinda, tehlikeli ve zararli bir
ortam yaratmayacak gekilde yapilmis olacaktur.

Filtrelerin ¢ikis borularinin agz, igyeri catisindan en az
180 santimetre yiiksekte veya en yakin kap: ve percereden 8
metre uzakta olacaktir.

Madde 199 — Isyerinden emilen hava, tekrar igyerine
verilmeyecektir. Ancak, icinde kursun tozu veya kursun
buhar: veya silis tozu ve benzerleri bulunmayan pis hava,
uygun siizgeclerden gegirilip tamamen temizlendikten sonra
igyerine verilebilecektir.

Madde 200 — Aspirasyon tesisatinin giinlitk bakim ve
temizligi ile ii¢ ayda bir de genel kontrol ile temizligi
yapilacak ve onarimlardan sonra, tesisatin kurulug ka-
rakteristigi bozulmayacaktir.

Madde 201 ~ Emilen tozlar, bir siklonda toplandign hal-
lerde, siklon, agik¢a, saglam, riigara dayanikli ve uygun mal-
zemeden yapilacaktir.

Siklonlarda parlayici ve patlayici atiklarin ve tozlarin
toplandig1 hallerde, siklonlar, isyerinin uzagina konacak ve
bunlarda patlamaya dayanacak saglamlikta menfezler bu-

lunacaktir.
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