7. PREFABRIKE ELEMANLARLA YAPI:

'Esasli onplanlama, prefabrike eleman yapan &zel firmalarla
siki igbirlii, miinferit elemanlarm imalinde, bilhassa baglantilar-
da gerekli itinanin gosterilmesi bu metodun muvaffakiyetle kul-
lanilmasmin 6n sartlaridir. Standart eleman kullanma istegi olma-
Lidir. Son dakikada degisiklik diisiiniilmemelidir. Tasima ve mon-
taj maksada uygun organize edilmelidir.
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On. gerilmeli prefabrike élemanlarla yapr bugiin icin heniiz
ucuz degildir, fakat yapinin siiratli ilerlemesini sagladig1 gibi, fab-
rika betonunun. iistiin olan kalitesi daha hafif, estetik gériiniisii

“daha iyi. konstriiksiyon elemanlarina imkan vermektedir. Sekil 32

bir kac temel elemanla ne kadar ¢ok profil serisi imalinin miim- -
kiin oldugunu, sek. 33 standart nerviirlii plaklarin ¢atilarda nasil

‘uygulama sahasi buldugunu géstermektedir.

Sekil 34 de bir klinker - holii, sek. 35 de cimento fabrikasinda
-donerfir holii, yukarida bahsi gegen elemanlarm kullanmilis alanm

. ‘olarak goriiliiyor.

!‘ Hergiswil'deki otoban viadiikii standart, 6n gerilmeli kirisin
cok isabetli bir uygulamasmin Srnegidir. 7,5 ton agirhgmda ve
13,65 m uzunlugundaki kirislerin eksen arahigi 2,0 m dir (sek. 36).
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Sekil : 35

Wildegg, Jura - Cimento fabrikasi dgnerfirin holii --yiikseklik 20 m,
‘ genislik 16 m.

Stahlton AG - Dipl. Ing. E. Schubiger
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Sekil : 36

Hergiswil Otoban viadiikii = ' .
Stahlton AG - Dipl. Ing. O. Seiler

Sekil : 37

S Birrfeld’de BBC fabrika holii
® . Bir sed 18 X 9 m, agirhff 60 t, 24.000 m* nin
o montaj stivesi yaklagtk 3 ay -~
i " : Element AG. ve Schiffer et Co. - Ing. Emch + Berger
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Sekil : 38

Wangen’daki VSK sed catilar, beher eleman 1,4 X 7 m,
Agirlig1 2,2 t, 14.000 m? lik alanin montaj siiresi 3-1,2 ay
Element AG Tafers - Ing. Hossdorf

Sekil : 39
Zofingen Spor salonu 1800 m?, kiris 15,5 t

Kolon asik, mertek, boyuna baglantilarin montaj* 3-1/2 hafta
: Element AG eVlthelm - Ing. Basler
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Sekil : 40 B
_Bir 6n - gerilmeli prefabrike eleman yapan fabrikann i¢ goriiniisii .

¢ ' ST : Sekil : 41
'Denges’deki Rochat fabrikasyon holii
Stahlbeton - Prébeton S. A. - Ing. Froidevaux et Weber
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Diger bir enteresan 6rnek de, prefabrike 18 . 9 m. lik $ed
plaklariyla yapilan sed holiidiir (sek. 37).

» Sekil 38 de miinferit élemanlaria, aralarindaki bag sonr.;:ldan
germe ile saglanarak, 24 m agiklikli sed holiiniin yapilisint goster-

mektedir. Nihayet sek. 39 da, prefabrlke elemanlarla ‘yapilan spor .

. salonunu gostermektedir.

Sek. 41 de yine standart kirislerin endiistri yapilarindaki uy-

gulamasmi ‘gériiyoruz, burada 17 70 ve 14,70 m agiklikli BBR pro-

ﬁllklt'l§lerl kullanllmlstn‘

8. ON GERME SISTEMLERININ VE CELIKLERININ DEGER-
/ LENDIRME VE SANTIYEDEKI KONTROL ESASLARI :

Bir 6n germe sisteminin secimi itimat mesele31d1r Genel ola-

rak pratik tecriibe, muhtelif operasyonlarda, 6rnegin germe, en- '

jeksiyon v.s. gibi, gosterilecek itina muvaffakiyet i¢in miihimdir.
Asagida siralanan esaslar 6n gerilmeli beton uygulamasinda elde
edilmis tecriibelerin yerini tutamaz. Bunlar sistemlerin ve germe ce-
liklerinin degerlendirilmesinde dikkat edilen noktalar1 belirtir.

8. 1. Ankraj teskili

Ankrajda tam emniyet saglanmalidir, yani ankrajin mukave-

meti pratik olarak germe kablosu veya ¢ubugunun mukavemetine
esit olmalidir. Fabrikasyon sirasinda veya santiyede kaginilamiya-
cak cubuk capmdaki tolerans, sathi pas, kir v.s. gibi ufak tefek
hatalar ankrajin emniyetine tesir etmemelidir. Biitiin kamali ank-
rajlarda goriildiigii iizere cubuklarin kayma imkéani varsa, gerekli
markajla kayma miktar1 tesbit edilebimelidir. Bu esnada bir de-
metin bazi elemanlarmin kayabilmesi bahis konusu olabilecegine
gore gozlemin demeti teskil eden biitiin ¢ubuklara tesmil edilmesi
gerekir.

Celik kopmasimnin olup, olmadiginin 6n germe isleminin tamam-
lanmasindan sonre kontrelii miimkiin olmalidir. Bazi durumlarda
6n germe isleminin tamamlanmasindan sonra, kismen bir kac sa-
at sonra germe celiklerinin koptugu miisahede edilmistir. Bu ba-
kimdan nihai 6n germeden bir kac saat veya bir ka¢ giin sonra
kontrol germesi tavsiyeye sayandir, Bu ikinci Ongerme, dnce uy-

gulanan kuvvetin degerini kontrola imkan verdigi gibi kismen ge-
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