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OZET

Elektirk enerji hatlarinda kullamlan izolatér porselen malzemelerin kullanim 6ncesi
metal montajlamasi yapilir. Montajlama prosesinde; 2 birim ¢imento, 1 birim kum,
1 birim su ve 0.005 birim tricosal kimya katki maddesi kullanilir.

Metallerin hazirlanmas: igin, porselen kismi sar vernik ile kaplanir. Ayrica
parafinlenir. Ince ¢imento, kuru kum, yumusak su ve tricosal kimya katki maddesi
mikserde 15 dakika kanstinlir. Cimento harci ile metalin porselene montaji 20
dakika i¢inde yapilmalidir.

Metal montaji yapilan porselen izolatorler, vibrasyonlu masada 2 dakika
vibrasyona tutulur. Cimento ile metal montaji yapilan porselen izolatérler
sertlesmesi ¢in 3 saat masa iizerinde birakilir. Sonra izolatorler, sicaklik derecesi
55 °C ve nisbi rutubeti 100 % olan kurutmaya konur. Kurutmada kalis siiresi 8
saattir. Kurutmadan ¢ikan porselen izolatérler, disanida 4 saat dinlendirilir.
Dinlenme ortaminda sicaklik en az 15 °C ve rutubet en az 70% olmalidir.

Metal montaji yapilan porselen izolatorler mekanik ve elektriki testlere girerler.
Mekanik test olarak kirllma dayanim tesli ile basinca dayanin. - esti yapalir.

Elektriki test olarak: Atlama gerilim testi, sok gerilim tesit, delinme testi, yas
olarak gerilim testi ve yagda delinme testi yapilir. Ayrica termik sok testi ve fuksin
porozite testi uygulanir. -
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1.GIRIS

Elektrik enerji hatlarmda kullanilan izolatér malzemelerin kullanim oncesi metaller
ile montesi ve ¢imento + kimyasal katki maddeleri ile baglantisi yapilir.

Can metallerin montajmda 2 kg ¢imento, 1 kg kum, 600 gr su, 0.006 kg tricosal
kimya katk1 maddesi kullanilir. Tiji metallerin montaj inda 2 kg ¢imento, 1 kg kum,
900 gr su ve 0.004 kg tricosal kimya katki maddesi kullanihr.

Bu calismada: 2 kg ¢imento, 1 kg kum, 0.750 kg su ve 0.005 kg tricosal kimya
katk: maddesi kullanarak ¢alismalar yapildi.

2.CALISMALAR

Montajlama galismalart i¢in, K1 ve K2 can tipi izelatorler kullamldi. Montaj harct
olarak: 2 kg cimento, 1 kg kum, 0.750 kg su ve 0.005 kg kimyasal tricosal katki
maddesi harg recetesi kullanildi. Canlarm tijilerin hazirlarmasi i¢cin ¢imento ile
temasa gelecek metal ¢an ve tiji par¢alarinin once sari vernik ile sartlmasi yapilds.
Bu sart vernigin gorevi, sicakhifmn degismesi annda porselen metal
uyumsuzlugunu énlemektir. Tijinin alt kismina mantar destek konuldu. Porselenin
hazirlanmasinda, izolatorlerin glaziirlenmeyen pargasi parafin i¢inde “sokuldu.
Kullamlan ¢imento temiz ve kuru olmahdir.

Cimento harc1 olarak 2 ¢imento, 1 kg kum, 0.750 kg su ve 0.005 kg tricosal katki
maddesi konuldu. Har¢ 15 dakika karistinldi. Montajlama oncesi izolatdrler
vibrasyonlu masalara konuldu. Cimento harci metal yuvaya konarak sonra metal
monte edildi. Vibrasyon 2 dakika olarak yapildi 3 saat sonra izolatorler
temizlenerek buhar odalarina tasindi. Buhar odasinda 55 oC’de ve 100% bagil
nemde islem yapilir.

Buharlasma odasindan sonra, soguma ameliyesi, buhar odasi kapisinin acilmas) ve
buhar valfinin kapatilmasi ile olmaktadir. Arabalar odalardan disar1 alinir ve
izolatérler bosaltilir. Bosaltmadan sonra izolatorler, ayri bolgelerde dinlendirilir.
Dinlerdirme miiddeti, izolatdr tipine gore 3-5 giin arasinda degismektedir.
izolatorlerin dinlendirme sartlar1 olarak, sicaklik asgari 15 oC ve bagil nemin
asgari %70 olmas ile smirlarm. Metal montaji bu sekilde tamamlanan izolatorlerin
Test Laboratuarinda; mekanik ve elektriki testleri yapilir.

Zincir Tipi izolatorlerden 2 ayri grup hazirlandi. Birinci gruptaki izolatorlerin
metal montajmda tricosal katki maddesi kullanilmadi. Ikinci grup izolatorlerin
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metal montajmda tricosal katki maddesi kullanildi. Mekanik ve Elektriki test
neticeleri asagidaki TABLO-1 VE TABLO-2’de gOsterilmistir.

1. MEKANIK TEST NETICELERI: Her iki grup izolatérler saglam cikt1.

2. TERMAK SOK TESTI: Her iki grup izolatorler saglam ¢iktib

3. METAL MONTAJLAMA SURESI:

a)  Tricosal katki madde kullanmadan yapilan montajda 7 giin

b)  Tricosal katki maddesi kullanilarak yapilan montajda 5 giin.

4.. ENDUSTRIYEL FREKANS ELEKTRIK TESTI:

TABLO-1: VOLTAJ, kV

Tricosal Katki Maddesi kullanmadan
metal montajda

Tricosal Katki Maddesi olarak kullanilan

70
70
74
72
70
73
77
78
79
76
70
72

metal montajda
85
90
85
90
85
95
80
86
75
90
85
75
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5. TABLO-2: KIRILMA TESTI

Tricosal Katki Maddesi kullanmadan Tricosal Katki Maddesti olarak kullanilan
" metal montajda metal montajda
4900 5900
5100 8350
6700 11800
6200 11100
5600 7500
6600 10300
4200 6000
5000 6900
5500 9800
4600 7600
5400 6400
3.SONUCLAR

Elektrik enerji hatlarinda kullanilan izolator poselen malzemelerin kullanim &ncesi
metal montajlanmas1 yapilir. Montajlama prosesinde; ¢imento, kum ve su
kullaniimaktadir. Bu prosesde ayrica Buhar Odasmda bekletilme bulunmaktadir.
Toplam proses siiresi 7 gin olmaktadar.

Montajlama harcina, tricosal kimya katki maddesi ilave edildiginde bu siire 5 giine
inmektedir. Bu ¢alismada, har¢ malzeme 2 birim ¢imento, 1 birim kum, 1 birim su
ve 0.005 birim tricosal katki maddesi testleri yapilmustir. Endiistriyel frekans
-elektrik testinde; degerlerde 70 kV’den 80-85 kV’ye bir artig goriilmistir. Kirilma
testinde degerler 4000-6000 kgf’den 6000-8000 kgf’ye ¢iktig1 saptanmustir.
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