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Ozet

Hizla biiyiiyen insaat sektérii icinde ¢alisan sayisinin da hizla artmasi is glivenligi ve saghdi
ile ilgili problemlerinde artmasina neden olmaktadir. insaat sektérii tiim sektérler icinde is
kazasi ve kaza sonucu meydana gelen éliim sayilari bakimindan birinci siradadir. Bu durum
calisma sartlar agisindan en riskli sektér olmasindan kaynaklanmaktadir. Son yillarda ali-
nan énlemlerle kaza ve kaza sonucu olusan éliimlerde bliyiik oranlardaki azalmalarin da
yeterli olmadidi agiktir.

Is gtivenligi ve sagligina yénelik risklerin azaltiimasi ve iyilestirilmesi icin 6nlemler alinmak-
tadir. Ancak bu risklerin ortaya ¢cikmadan 6nce belirlenerek iyilestirmenin nasil yapilacagi-
nadair planlama ¢alismalarinin yapilmasi, iyilestirme icin etkili olacaktir. Bu amagla insaat
sektortinde meydana gelen 3347 is kazasi icin Hata Tiirii ve Etkileri Analizi (HTEA) ile risk
analizi yapilmistir. Analiz ile kaza tiirleri sonucu ortaya ¢ikan 6liim ve yaralanma oranlari,
kazalarin énceden belirlenebilirligi ve kazanin siddetini temel alarak riskler hesaplanmustir.
Elde edilen bu sonuglar teorik olarak risk faktérlerini ortaya koymaktadir. Risk puani yiiksek
olan kaza tiirtiniin tehlikesi de yliksektir.

Anahtar Kelimeler: s Giivenligi, is kazalar, Risk analizi, HTEA.

Giris

insaat sektérii calisma sartlar acisindan en riskli sektérdiir. Bu sektérde en fazla vasifsiz
iscinin calisiyor olmasi, imalatta ¢ok cesitli malzeme ve ekipman kullanilmasi, calisma
saatlerinin diizensiz ve degisken olmasi ve calisma alanlarinin dis etkenlere agik olmasi
riskleri artiran baslica sebeplerdir. Ayrica 2010 yili verilerine gore tim sektorler icinde
en fazla blylmenin insaat sektoriinde olmasi risklerin daha da artabilecegini goster-
mektedir. Alinan glivenlik dnlemleriile kaza sayilari ve 6lim oranlarinda biyuk distsler
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olmasina ragmen, AB ve gelismis lilkelere gore hala yiksektir.

insaat sektériinde ortaya cikan is kazalarindaki risklerin belirlenmesi, kazalarin énlen-
mesi veya azaltilmasi icin ¢oziimlerin tretilmesine katki yapacaktir. Risklerin teorik ola-
rak belirlenmesi bircok ydontemle gerceklestirilebilir. Yontemlerden bir tanesi insaat sek-
tériinde bu amagla kullanilmayan Hata Tiirl ve Etkileri Analizidir. Bu analiz ile ilk 6nce
tim alt siireclere ait riskler belirlenir ve tanimlanir. Risk parametreleri ve risk dncelik
puanlari hesaplanir ve biyikten kiicige dogru riskler siralanir. Siralama yapilacak iyi-
lestirme icin yol gostericidir.

Bu calismada, insaat sektoriine ait 3347 adet is kazasinda olusan kaza tiirlerine gore risk
analizi yapilmistir. Analiz ile kaza tlrleri sonucu ortaya ¢ikan 6lim ve yaralanma oran-
lari, kazalarin 6nceden belirlenebilirligi ve kazanin siddetini temel alarak risk oncelik
puanlari(ROG) hesaplanmistir. Puanlara gére siralama yapildiginda kaza tiirleri arasinda
cahsanlarin yiiksekten diismesi ilk sirayr almaktadir. Elde edilen bu sonuglar teorik ola-
rak risk faktorlerini ortaya koymaktadir. Bundan sonraki asama kazalarin azaltilmasina
yonelik iyilestirme calismalari olmalidir.

Yontem

is saghgi ve giivenligi odakli risklerin belirlenmesi ve degerlendirilmesi ile ilgili kullani-
lan bir¢cok yontem bulunmaktadir. Bu yontemlerden biri Hata Turl ve Etkileri Analizidir.
Hata Tur( ve Etkileri (HTEA), sistem, stireg, yontem, model, servis veya Urtinler gelistirilir-
ken veya iyilestirilirken; mevcut veya potansiyel hata/risk tiirlerini dnceden belirlemek,
siralamak ve iyilestirme/gelistirme asamasinda oncelikleri belirlemek tzere gelistirilmis
bir yontemdir (Eleren,2007 ; Ersoy vd.,2009).

Bunun yaninda HTEA ydnteminin uygulanmasinin temel nedenlerin basinda surek-
li iyilesme ve gelisme ihtiyaci yatmaktadir. Surekli iyilesme ve gelisme Toplam Kalite
Yonetimi'nin de temel hedefidir. Bu nedenle HTEA, Toplam Kalite Yonetimi (TKY) uygu-
lamalarinda da sik¢a basvurulmasi gereken temel bir kalite yontemi olarak da diistint-
lebilir.

HTEA calismasi, agirlikli olarak potansiyel hatalar Gizerine yogunlasmaktadir ve zamanla
glincelligini yitirmemektedir. Bu nedenle HTEA her siire¢ asamasinda ve tim zaman
periyotlarinda tekrarlanmasi hatalarin ayiklanmasi ve gelisim agisindan dnemlidir.

HTEA,
« Yeni bir sistem, Urln, stireg, ydntem, model tasarimina ihtiya¢ oldugunda,
+ Mevcut sistem, Urlin, stireg, ydntem veya modelde bir degisiklik oldugunda,

+ Sistem, Urlin, suireg, ydntem veya modelde bir gelistirme veya iyilesme disunuldi-
gunde kullanilabilir (Dale vd.. 1995; Baykasoglu vd.,2003).

HTEA calismasi genellikle bir ekip calismasi olarak gortlmektedir. Bu ¢alismalarda yer
alacak ekibin konuya vakif, cok disiplinli calismaya uygun konuyla dogrudan alakali ki-
silerden olusmasi calismalarin selameti agisindan énemlidir. Bunun yaninda, yontem
tek yonll olmaktan uzak, Griin/streg vb gelistirme programlarinda tim programin bir
parcasi olarak yer almaktadir. Ekip Uyelerinin gelistirme programinin timiyle sistema-
tik iligki icerisinde ¢alismalarini yiritmeleri gerekmektedir.

-186-



ismail Zorluer, Ali Eleren

insaat Sektoriinde is Kazalari

Cok sayida insanin hayatini kaybettigi, yaralandigi ve sakat kaldigi insaat sektériinde
0lum oranlari ve kaza sayilarini asagi cekmek icin is glivenligi calismalari olumlu sonug
vermistir. 1996-2008 yilari arasinda is kazasi istatistiklerine gére 1996 yilinda meyda-
na gelen is kazalarinin % 12.07'si insaat sektériinde meydana gelirken, 2008 yilinda bu
oran % 7.6'ya, 6luim sayilari ise 555'ten 297'ye dismustir (Cizelge 1). Rakamlara bakil-
diginda is kazalari sayilari ve buna bagl etkilerin son yillarda strekli bir diistis egilimin-
de oldugu da gorilmektedir. Bu sevindirici sonuca ragmen hala is kazalari sayisinda
Avrupa ve Diinyada ilk siralarda yerini korumaktadir. Ayrica, resmi kayitlara gegmeyen
kazalarda dikkate alindiginda daha ciddi bir problem ortaya ¢ikmaktadir.

Cizelge 1 - Tiirkiye Geneli ve insaat Sektdrii Is Kazasi Sayilari ve Sonuclari

Surekli s

Is kazasi sayilar Olim Sayisi Géremezlik

Meslek Hastalig
Yillar

Turkiye | Insaat | Tirkiye | ingaat | Turkiye | insaat | Turkiye | insaat
Geneli | Sektorii | Geneli | Sektdrii | Geneli | Sektorli | Geneli | Sektord

1996 | 97631 | 11784 1492 555 3240 453 1048 23
1997 | 98318 | 14703 1473 437 4374 559 1055 22
1998 | 91895 | 12355 1252 380 3850 613 1400 20
1999 | 77955 | 10278 1333 407 3407 721 1025 17
2000 | 74847 | 7845 1173 379 1818 399 803 31
2001 | 72367 | 8459 1008 341 2183 517 883 11
2002 | 72344 | 7982 878 319 2087 446 601
2003 | 76668 | 8198 811 274 1596 356 440
2004 | 83830 | 8106 843 263 1693 349 384 10
2005 | 73923 | 6480 1096 290 1639 324 519
2006 | 79027 | 7143 1601 397 1953 429 574
2007 | 80602 | 7615 1043 359 - - - -
2008 | 72963 5574 866 297 1452 373 - -

Turkiye'deki is kazalarinin sektorler arasinda karsilastirilmasi insaat sektortiniin bu agi-
dan yerini net bir sekilde ortaya koymaktadir (cizelge 2). 2008 yili verilerine gére % 7,6
‘siinsaat sektoriinde, % 20,8'i metal sektdriinde meydana gelmistir. Buna ragmen, kaza
sonucu olan 6liim sayilari bakimindan tiim sektorler icinde insaat sektorii 297 sayi ile ilk
siradadir ve 6lim sayisi 64 olan metal sektériinden 5 kat kadar fazladir. Bu durum diger
yillarda da benzer 6zellikler tasimaktadir. Rakamlarin ortaya koydugu degerlendirme
insaat sektoriindeki is glivenliginin nemini gostermektedir (Acar,2010).

insaat sektériinde olusan bu kazalarin nedenleri kisaca soyle ifade edilebilir. insaat sek-
toriinde yapilan isler siirekli degisim gosterdiginden alinmasi gereken énlemler de sik
sik degisiklik gosterir. insaat isleri gecici oldugundan calisma sureleri belirlidir. Ayrica
glinlik calisma saatleri dlizensiz ve uzundur. Bu durum calisan is¢ilerin motivasyonunu
olumsuz etkiler. insaat sektorii egitimsiz ve vasifsiz iscinin en fazla sayida calistigi ve
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calisanlarin sik sik degistigi bir sektordiir. Yapilan imalatlar ve kullanilan malzemeler cok
cesitlidir. Buna bagh olarak imalatlar icin kullanilan makine ve aletler de cok cesitlilik
gostermektedir. imalat alaninin cok genis ve daginik, her tiirlii hava ve iklim etkisine
acik olmasi calisanlari olumsuz etkileyen ve topluca korunmalarini engelleyen énemli
bir faktorddr.

Cizelge 2 - Sektoérlere Gére is Kazalari ve Sonuglarinin Dagilimi (2008 yili)

is kazasi sayisi Olum Surekli is géremezlik
Tum sektorler 72963 866 1452
insaat 5574 297 373
Metal 15191 64 221
Tekstil 4409 13 91
Metal disi imalat sek. 3504 24 71

insaat Sektoriinde Oliime ve Yaralanmaya Yol Acan Kaza Tiirleri

Mingen tarafindan 3347 insaat kazasi incelenmis ve kaza tiplerine gére dagihmlari be-
lirlenmistir (Cizelge 3). Tablo incelendiginde en fazla 6limli kazaya neden olan kaza
tlirt cahsanlarin diismesidir. Diismelerde 6lim orani % 36,6'dir. Bunu % 14,4 ile elektrik
carpmasi ve % 11 ile yapi makineleri ile yapilan kazalar izlemektedir. Yaralanma agisin-
dan degerlendirilecek olursa; makinelere uzuv kaptirma ya da kesici aletlerle yaralanma
% 33,8 ilk siray1 alirken diismeler % 22,7 oranla ikinci siradadir. Olim ve yaralanma bir-
likte dikkate alindiginda 9%28,8 ile diismeler yine birinci sirayi alirken, makinelere uzuv
kaptirma ve yaralanma % 18,9 ile ikinci sirayi ve % 10,2 ile malzeme diismesi 3. Sirada
bulunmaktadir.

Cizelge 3 - insaat Sektdriindeki Kaza Tiplerinin Sayisal Dagilimlar

Olim Yaralanma Toplam

Kaza Tipleri

Sayl % | Say % | Say %
insan diismesi 538 | 36,6 | 426 | 22,7 | 964 | 28,8
Malzeme Diismesi 144 9,8 360 | 19,3 | 504 | 15,1
Malzeme Altinda Kalma 1 0,1 180 | 96 | 181 54
Kazi Kenarinin G6¢mesi 98 6,7 40 2,1 138 41
Yapi Kisminin Go¢mesi 86 59 24 1,3 | 110 | 33
Yap! Makineleri Kazalari 162 1 59 3,1 221 | 6,6

Makine Elemanlari ve Aletlere Uzuv
Kaptirma, kesici aletlerle yaralanma

Santiye ici Trafik Kazalari 151 | 10,3 26 14 177 53
Elektrik Carpmasi 212 | 144 | 34 1,8 | 246 | 7,3
Patlayict Madde Kullaniminda Kazalar 37 2,5 65 35 | 102 | 30

- - 631 | 33,8 | 631 | 18,9
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Burada gorilen diisme, yapi makinelerinden kaynaklanan kaza ve elektrik carpmasi
gibi etkenler 6liim ve yaralanma olaylarinda sayi coklugu agisindan basi ¢ekiyor olmasi
birinci derecede 6nlem gerektiren durumlardir. Ayrica kaza tipleri icinde elektrik carp-
masl ve santiye ici trafik kazalarinin 6liimle sonuclanma orani % 86 ve % 85,3 tiir. Bu
kaza tiplerinde ise meydana gelen olayin olim riski yiiksek olmasi dnlem agisindan dik-
kate alinmasi gereken bir diger etkendir.

Hata Tiirii ve Etkileri Analizi Uygulama Siireci

HTEA uygulama stireci (ic asamadan olusmaktadir. On hazirlik calismalari, sistem veya
sureclerin analizi, risk analizidir.

Ornek bir HTEA siireci asagidaki sirayla uygulanabilir:

Alt sistemler / stirecler tanimlanmasi,

Risklerin belirlenmesi ve tanimlanmasi,

+ Risk sebeplerinin belirlenmesi,

Risklerin meydana gelme olasiliklari, siddetleri ve belirlenebilirlikleri olarak risk pa-
rametrelerinin belirlenmesi,

Risk Oncelik Gostergesi (ROG) hesaplanmasi ve biiyiikten kiiciige dogru siralan-

masi,

Eger sistem veya sireclerin iyilestirilmesi dislinillyorsa, risklere ait dnlemlerin

(iyilestirme ¢alismalarinin) tanimlanmasi,

iyilestirme dénemlerinin ve iyilestirme ylizdelerinin belirlenmesi, olarak ézetlene-

bilir.

Risk parametrelerinin derecelendirilmesi asagidaki tablo yardimiyla hazirlanmaktadir.
Burada (i¢ parametre ve onlara ait derecelendirme degerleri (1-10 arasi) siralanmaktadir

(Ersoy vd.,2009).

Cizelge 4 - Risk Parametrelerinin Degerlendirilmesi Tablosu

Olma Olasihgi (Siklk) Siddet (Etki) Belirlenebilirlik Diizeyi Derece
. Cok tehlikeli imkansiz 10
Cok yiksek(Kaginilmaz) —
Ciddi Cok zor 9
B Cok buytk Zor 8
Yiksek (Tekrar tekrar) -
Buylk Az 7
Onemli Cok az 6
Orta (Ara sira) Orta Orta 5
Kicuk Ortanin st 4
Onemsiz Yiiksek 3
Dustlk (Nispeten az) - - -
Cok 6nemsiz Cok yuksek 2
Nadiren (Pek az) Etkisi yok Kesin 1
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HTEA Yénteminin Secilen Ornege Uygulanmasi

ilk asamada, stirecler risk sebepleri ve alinabilecek énlemleri ortaya koyan Cizelge 5
olusturulmustur. Bu ¢izelgedeki kazaya neden olan risk faktorleri cizelge 3'te ortaya ko-
nulan veriler yardimiyla olusturulmustur. Ayrica bu risk faktorlerine G sureci ile meslek
hastaliklari ilave edilmistir. Benzerlik tasiyan risklerde ayni sureg icinde degerlendiril-
mistir. Ornegdin malzeme ile riskler B, gdcmeler C, makinelerle ilgili kazalar D siireci ola-
rak adlandiriimistir.

Her risk faktortinln kisa bir tanimi yapildiktan sonra ¢ikis nedenleri ayri ayri belirlenmis-

tir. ClinkU kazayi olusturan her riskin birden fazla ve farkl nedenleri vardir.

Cizelge 5 - Siireg ve Alt Surecler, Risk Sebepleri

W
fg Risk Faktoru Tanim Risk Faktorleri Cikis Nedenleri
wv
Dikkatsizlik,
Kalip ve iskelede emniyet kemeri
kullanmama
Calisanlarin is iskelesinden, R .
. Merdiven ve asansor bosluklarinda
beton kalibindan, asansor korkuluk olmamasi
A 1 insan Diismesi ve merdiven bosluklarin- !
dan veya kazi cukurlarina Gece aydinlatmasi olmamasi,
diismesi. R o
$ Kalip, iskele ve korkuluklarin kalitesiz
ve standart digi malzemeden olmasi,
bu nedenle kopma, kirilmalar ve
¢okmeler olmasi,
- Gereken 6nlemleri almamak
Malzemenin Ust katlara
cikarilmasi sirasinda kalip Makine kullanim ve kapasitelerine
1 Malzeme diisme- | cakma ve duvar 6rme gibi uyulmamasi,
si veya sicramasi | imalat sirasinda depolama ve L
. . . Kirllma, carpma ve sicrama gibi
istifleme sirasinda diismesi, L A
Kirma veya sicramas durumlar icin 6nleyici giysiler, baret,
B ' kask takilmamasi
Santiyeye gelen malzemenin | Temel sebep dikkatsizlik
Malzeme altinda, | depolanmasi veya kullanima
2 arasinda kalma, alinmasi sirasinda malzeme o
uzuv sikigmasi altinda kalma veya uzuv Malzeme hakkinda yetersiz bilgi
stkismasi.
Kazi ytizeyleri icin iksa yapilmamasi,
Kazi Kenarinin Temel kazisi veya boru, kanal, | vetersiz sev acisi,
1 . . tinel kazisi sirasinda olusan
gogmesi gdcmeler. Bosluk suyu basincinin artmas,
Karlarin erimesi veya yagdislar,
C ; . .
Imalat icin yetersiz ve dayaniksiz
Santiyede imalat sirasinda insaat malzemesi kullaniimasi,
Yapi kisminin lusan ¢cokme (Beton sira- R
2 ?p S. oluzan 6o .? ( etg sira Beton kalibi gibi imalatlarin yetersiz
cokmesi sinda kalip ¢okmesi, duvar P
. R ozellikte yapimi
cokmesi)
Beton kaliplarinin erken soékiilmesi
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Yapi makineleri,
kazalari

Yapi makinelerinin kullanimi
sirasinda ortaya cikan kazalar

Tecruibesiz operatorlerin makineleri
kullanmasi,

Makinelerin amaglari disinda kulla-
nilmasi,

Makinelerin arizalari

Makine ele-
manlarina ve
tezgahlara uzuv
kaptirma, ezilme,
ele vurma,
kesilme

Kesici, delici ya da kazici
makinelere el, ayak, gibi uzuv
kaptirma, kesme veya cekic
gibi aletle vurmak.

Makineleri dikkatsizce kullanma,

Makinelerin 6zeliklerine uygun olma-
yan kullanimi

Bakim ve kontrollerin yapilmamasi ve
olusan arizalar

Uygun ve koruyucu kiyafet giyilme-
mesi

Santiye ici trafik
kazalari

Santiyede malzeme ve insan
giris cikisi ve tasinmast icin
stirekli olan haraketlilik nede-
niyle kaza meydana gelmesi
(is makineleri, kamyonlar,
transmikserler gibi)

Ayni anda ¢ok sayida arag calismasi,

Dar manevra alanlarn

Elektrik carpmasi

Elektrikli makine veya
cihazlardan acikta kalan
kablolardan kaynaklanan
kacaklardan olusur.

Cihazlarin veya makinelerin elektrik
kagirmasi,

Elektrik kablolarinin agikta kalmasi,
kopmasi,

Elektrik alan makine ya da kablolarin
su olan yere diismesi veya lizerine su
dokilmesi,

Patlayict madde
kullaniminda
kaza

Kayalik zeminde patlayici
ile yapilan kazalar sirasinda
olusur.

Patlayicilar konusunda uzman olma-
yan kisilerce islerin ytrttilmesi,

Yetersiz gtivenlik onlemleri,

Dikkatsizlik,

Kimyasal etkiler-
den kaynaklanan
meslek hasta-
liklan

Kimyasal maddelerin solu-
num ya da cilde temasi ile
ortaya ¢ikan akciger kanseri,
silikoz, zehirlenme, bronsit,
asbestoz gibi hastaliklar

Cimento, asfalt, tutkal, asbest, yapis-
tirici, duman, koku vb. maddelerin
imalat sirasinda kullanimi zorunlu ol-
masindan kaynaklanan strekli temas
veya solunum neticesinde viicutta
hastalik olusturmasi

Fiziksel etkiler-
den kaynaklanan
meslek hasta-
liklar

isitme kaybi, donma, giines
yanigi, tansiyon, dekomp-
resyon, aseptik nekroz gibi
fiziksel etkilerle baslayan
hastaliklar

is makinelerinden kaynaklanan gii-
rultd, titresim, iklimsel sicak ve soguk,
radyasyon, basing vb. etkilere stirekli
maruz kalan iscilerde gorlir

Bundan sonraki asama Risk Oncelik Géstergesi (ROG) puanlarinin hesaplamasini olus-
turmaktadir. ROG puani, hata tirleri icin risk dncelik parametreleri olan siklik, siddet
ve belirleme zorlugu icin verilen puanlarin carpimi ile elde edilir (cizelge 6). ROG pa-
rametreleri icin verilen puanlar, riskin ortaya ¢ikma sikligr ve sonuglari dikkate alinarak
olusturulmustur. Kazalarda insan diismesi en ¢ok karsilasilan ve en fazla 6lime neden
olan kaza tipidir. Bu nedenle sikhgi 8, 6lim orani ve sayisi yliksek oldugundan sidde-
ti 10 ve belirlenebilirligi cok ylksek gorildigliinden 2 puan verilmistir. Diger risklerde
benzer yaklasimlar ile puanlanmistir. ROG puani agirliklarina gére biiyiikten kiictige bir
siralama yapilmistir (Cizelge 6).
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Cizelge 6 - insaat Sektorii HTEA ve ROG degerleri

Risk Faktorii S'(';')'k 5“&3“ Be'(icr')i”k (aFj(?)Sc) SNO
A | 1 |insan diismesi 8 10 2 160 1
1 | Malzeme Dismesi 6 5 4 120 2
® 2 | Malzeme Altinda Kalma 3 3 5 45 7
1 | Kazi Kenarinin Gé¢mesi 3 4 3 36 8
¢ 2 | Yapi Kisminin Gé¢mesi 2 3 5 30 9
1 | Yap1 Makineleri Kazalari 3 6 3 54 6
D |2 Mzatlf\i/nKeaI;Iemanlarl ve Aletlere 7 4 ) 56 5
3 | Santiye ici Trafik Kazalari 3 6 6 108
E | 1 | Elektrik Carpmasi 4 7 3 84 4
. Eztzljl);lrcl Madde Kullaniminda 5 3 5 30 10
1 Ei:;zasal etkilerden kaynak Mes. 1 5 4 20 11
¢ 5 Li;islz.sel etkilerden kaynak Mes. 1 4 4 16 12
Toplam 759

Cizelge 6'ye bakildiginda toplam 12 risk faktérii oldugu ve bunlara ait ROG puanlarinin
16-160 arasinda degistigi gortlmektedir. En bliylik riske maruz olan hata tiirii 160 pu-
anla “insan diismesi” dir. Bunu 120 puanla “malzeme diismesi” sonucu olusan kaza ve
108 puanla“santiye ici trafik kazalari izlemektedir. En dislik puan ise 16 puanla “fiziksel
etkilerden kaynaklanan meslek hastaliklar” almaktadir.

Sonug

Analiz sonucunda insaat sektoriinde ortaya kazalarin risk dereceleri belirlenmistir. Buna
en bilyuk risk 160 puanla insan diismesi, 120 puanla malzeme diismesi ve 108 puanla
santiye ici trafik kazalari izlemektedir. En disiik puan ise 16 puanla fiziksel nedenlerden
kaynaklanan meslek hastaliklaridir. Bu degerler tamamen teorik olarak belirlenmistir.

Ortaya cikan bu durum insaat sektoriindeki riskleri ve bunlardan kaynaklanan énce-
likleri gostermektedir. Bu durum kazalarin dnlenmesi ve azaltilmasi adina oncelikleri
ortaya ¢ikarmaktadir. Bundan sonraki asama bu onceliklere gore bir iyilestirme planinin
olusturulmasidir. ROG puani en yiiksek olan risk, iyilestirme icin 6ncelik almasi gereken
veya iyilestirmenin baslangi¢ noktasidir.

is kazalar sonucunda 6ltim oranlarinin en yiiksek oldugu sektér olan insaat sektériinde
risklerin ortaya konulmasi, 6ltimlerin azaltiimasi icin yapilacak calismalara yol gosterici
olacaktir.
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