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OZET

Daha kaliteli, daha ucuz, ve daha giivenli beton iiretebilmenin tartigmasiz 6nde gelen ilk sart1
kalite kontrol mekanizmalarinin yetkili organlarca yiiriirliige konmasidir. Bu diisiinceden yola
cikarak kaliteli beton iiretiminde hentiz gerekli higbir adimin atilmadig: KKTC gibi ilkelerde,
151k tutmasi agisindan, bazi iilkelerdeki kalite kontrol sistemleri incelenmigtir. Bildiride, kalite
kontrol uygulamalarinin incelendigi iilkelerden Japonya'da betonarme betonlarmin kalite
kontrolu ve ilgili gesitli kuruluglarm rolleri, italya'da kalite kontrol sertifikas1 verilmesi,
isveg'teki iiretimin kontrolu, Alman DIN 1045 ve 1084 kalite kontrol sistemi, Ingiltere'nin hazir

beton imalatgilarmm %90'dan fazlasmm iiye oldugu BRMCA'in kalite kontrol sistemleri

anlatilmistir.

Sonug olarak Kuzey Kibns Tiirk Cumhuriyeti'nde beton kalite kontrolunun bir sistem igerisinde

yerel yonetimlerce yapilmas: dnerilmistir.
1. GIRIS
1.1 KALITE KONTROLU
Kalite kontrolu, bir igin gereklerinin belli tolerans limitleri iginde kalinarak yapilip

yapilmadiginin kontrol edilmesidir [1].

Ote yandan Neville [2] kalite kontrolunu belli bir mukavemet seviyesinde olmas: gereken
betonun 6lciilen en kiigiik ve ulagilmasi hedeflenen ortalama mukavemet degeri arasindaki

farki kontrol eden islem olarak tamimlar. Kalite kontrolu buna bagli olarak da kanigim
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malzemelerinin  6zelliklerindeki degigikligin  kontrolu ve betonun mukavemeti ile
iglenebilirliligini etkileyen operasyonlann, (kangmm malzemelerinin 6lgiilmesi, karigtirma,

yerlestirme, sikigtirma ve kiir) kontrolu olarak da tanimlanmgtir.

Betonda kalite kontrolu yapilmasinin esas sebebi yapilan karigimlarin minimum degigim

gostererek yazili olan gartnamelere uygun olan betonun yapilmasimi saglamaktir.

Istatistiksel metodlar kullanilarak beton kalite kontrolu betonun ortalama mukavemeti ve

bu ortalama mukavemetin variasyonunun gosterilmesi yolu ile yapilabilir.

Beton mukavemetinin kalite kontrolu agagidaki sartlarin yerine getirilmesi ile

tamamlanabilir:

1) Siirekli olarak kiip basing mukavemeti olgiilmesi,

2) Sistematik olarak sonuglann kontrol edilebilmesi igin analiz yapilmasi,

3) Analiz sonuglan 1g1ginda kangim oranlarinin gézden gegirilmesi ve gerekli seviyedeki

kalitenin elde edilmesine galigilmasi.

1. Ortalama mukavemetinin hesabi ve standart sapma bulunmasr:

Toplam Mukavemet Sonuclarzi
Test Sayi1s1

Ortalama Basinc Mukavemeti =

— ) 2
Standart sapma=0= M)_

n-1

x = Gozlenen kiip basing mukavemeti sonuglarn,
x = n say1l1 sonuglann aritmetik ortalamasi.

Variasyon katsayis1 = *100/8
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Variasyon katsayisinin Kalite Kontrol derecesi ile Cizelge 1'de gosterildigi gibi bir iligkisi

vardir [1].

Cizelge 1. Variasyon kaysayisina bagh olarak degisen _beton kalitesi.

Beton kalite standardi

I simifi Mikemmel — Iyi Orta Zayif

Genel ingaat

betonu - %10'un alt1 % 10-15 % 15-20 % 20'nin iistii

Laboratuvar )
kontrolu %5'in alt1 % 5-7 % 7-10 % 10'un istii

2. Grafik olarak ortalama basing mukavemeti ve standart sapma hesabi:

Test sonuglar Sekil 1'deki gibi bir histogram tzerinde gosterilebilir.
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Teorik dagilim egrisi

Gergek dagihim histogrami
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Sckil 1. Histogram.
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KON

Betonun kalite kontrolu siirekli olarak yapilirsa, mukavemette gozlenen herhangi bir azalma

erken zamanda gozlenip gerekli 6nlemler alinabilir. Bu da ancak Sekil 2'de verilen takvim

cizelgesi ilc yapilabilir.

Takvim cizelgesi bir "Shewhart cizelgesine” de doniistiiriiliip kalite kontrolu igin

I

28 giinliik kiip mukavemeti
.
.

Sekil 2. Takvim ¢izelgesi.

kullamilabilir. Sekil 3 Shewhart gizelgesini gostermektedir.
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Sekil 3. Shewhart gizelgesi.
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Sonuglar (a)daki gibi oldugunda, ortalama kilp dayamiminda yavag bir yiikselme
olmaktadir. (b) ise ortalama dayanimda ani bir yiikselme gostermektedir. Sonuglardaki standart
sapma yavag artig gosterdigi zaman (c)'deki gibi bir durum ortaya gikar. (d) ise ani olarak

standart sapmada artig oldugunu gosterir.

Kalite Temini (Quality Assurance) bir iiriinin basarili olarak hizmet verebilmesini

saglayacak planh ve sistemli sckilde yapilmas: gercken igler olarak tanimlanabilir 3]

Beton iretiminde bir kaliteyi tutturma, dogru karigim hesabr yapmaya, kullamlan
malzemelere ve igi yapan miiteahhide baglidir. Yani,
Son iiriin = Tasarim + Malzeme + Iscilik

olarak tanimlanabilir.

Kalite temininin saglanmas: igin agagidaki hususlarin gerceklesmesi gerekir;
i) Teknik veya standart bir sartnameye uygunluk,
i) Kalite kontrolunun tanmimlanan sartlari altinda @iretim yapmig olmasi,
iii)  Amaca hizmet eden bir {iriin olmasi ve belli bir siire boyunca da bu hizmeti vermeye

bagarili olarak devam etmesi.

Ingiltere'de kalite teminini saglamak igin kurulan QSRMC (Hazir Beton Kalite Kontrol
Plan1) bu gorevi yerine getirmektedir. Bu kurulusun 120 maddeden olusan sartnamesi
iiyelerine ve tesislere sartlara uyma zorunlulugu getirmektedir. BRMCA (ingiliz Hazir Beton
Birligi) de bu kurulusun yasalarini tamamen destcklemektedir [4]. QSRMC bagimsiz bir miidiir
ve tecriibeli mithendisler tarafindan galigtinlmaktadir. Bu kurulugsun miifettigleri ig idaresi, is
yaptirma, tesis, malzeme, kalite kontrol takibi ve kayitlari hakkinda 400'den fazla sartname
maddesi ile kontrol yapmaktadir. Omek olarak yiiksek firn curufu veya ugucu kiil veya katki

maddesi kullanmak isteyen bir liye 30 adet detayl: sart1 saglamak zorundadir [4].
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2. BAZI ULKELERDEKI KALITE KONTROL SISTEMLERI

2.1 JAPONYA

Japonya'da 1923'deki biiyiik depreme kadar betonarme betonu tasarimi ve dretimi ile ilgili
herhangi bir standart olusturulmamigtr. Daha sonra 1929 ve 1931'de JSCE (Japonya Ingaat

Miihendisleri Odas1) ve AlJ (Japon Mimarlar Odasi) bctonarme betonu igin gartname

olusturdular [5].

Japonya'da 1950'lerde hazir beton kullanilmaya baglanmig ve 1953'de hazir beton izerine ilk

Japon Endiistriyel Standard: hazirlanmig ve giiniimiize kadar revize edilerck getirilmistir.

Japonlar 1960'larda artan ingaat hacmi kargisinda kalifiye mihendis sikintisi ile
karsikarsiya kalmiglar ve bunu da Japon Beton Enstitiisii biinyesinde geligtirdikleri kalifive
eleman yetistirme sistemi ile ortadan kaldirnuglardir. JSCE ve AlJ hazir beton santrallerinin
bu miihendisleri galigtirma zorunlulugunu koydu. Bu standartlarda beton performansi, malzeme

test metodlan ve test aletleri ile ilgili tim gercken kurallar da belirlendi.

Ozetle, Japonya'daki kalite kontrol sistemi agagidaki gibidir;

1) Temel beton kalite standartlant JASS 5'dc (Bina Standart Kanun ve Nizamnamesi)
anlatilmaktadir.
2) Beton ve hammaddesi kalite standartlan ve test metodlari J1S'de (Japon Endustri

Standardi) belirtilmigtir.
3) Santiyedeki beton igleri kalitc kontrolu miitcahhit tarafindan projeye uygun olarak
yukarida bahscdilen yasalar, ilgili standartlar ve Al} ve JSCE'deki hiikiimler

gergevesinde gergeklestirilir.

Hazir betonun kalite kontrolu JIS (Japon Endustri Standardr) A5308'c gore yapilir. Bu
sartname, beton siniflan ve kalitesi, kullanilacak malzeme, karigim oranlan, imalat, tagima,
muaycne ve test metodlan gibi hitkiimleri igerir. Simiflandirma esasen ¢dkme ve nominal beton

mukavemctine gore yapilir,
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_ Bu standartlarda beton kalitesi, santiyeye gonderilmis haliyle aliciya bosaltma yapilmadan

Once test edilir, ondan sonra imalat¢i higbir sorumluluk kabul etmez.

JIS'de santiyeye gonderilen her 150 mf beton igin basing mukavemet testi ve ara sira da
¢okme denéyi ve gerekli hallerde de betonda hava miktan testleri yapilmas: 6ngoriilmektedir.

Basing mukavemeti beton kalitesinin belirlenmesinde en énemli kriterdir.

JIS sartnamesinde, belirtilen mukavemete uyulup uyulmadig santiyeye gonderilen
betonlarin test neticelerine (her 150 m® igin 1 test) ve beton mukavemetinin standart Sapmasina
gore kararlagtinlir. Fakat ozellikle kiigiik 6lgekli islerde test sayisi oldukca az oldugundan
imalatgi ile alicr arasinda gorig aynliklan dogdu. Bundan dolay: JIS standard: degistirilerek
en az 3 test sonucunun ortalamasinin alinmasi sart: getirildi. 3 test yapilmas: icin 6ngoriilen
minimum beton miktar1 450 m® olmasina ragmen, daha az mikfardaki betonlar igin yapilmasi

gereken test say1s1 miigteri ve iiretici arasindaki ortak anlagmaya bagl: olarak degisebilir.

2.2 ITALYA

Italya'da beton kalitesi Kalite Sertifikast ile belirlenir [6]. Bu, tiiketiciyi iiriiniin kalitesini
kontrol etme ihtiyacin1 duymamast igin rahatlatma agisindan hazir beton iireticisinin sundugu
bir belgedir. Bu garantinin ispati genellikle imalatgilar birliginin tayin ettigi ve firiiniin
standartlara uyumunu test eden bir kurulug tarafindan saglanir. Bu kurulug imalatgilar
birliginden tamamen bagimsizdir. SVQ (Malzeme Kalite Kontrol Birimi, Milan) beton

konusunda bu rolii iistlenmektedir.

SVQ beton igin Kalite Sertifikas: verir. Burada betonun, iireticinin acikladigi karakteristik
mukavemete olan uygunluguna bakilir. Eger test cdilmis karakteristik mukavemet %5 sapma
sinirt iginde ise uygun kabul edilir. SVQ'nun hizmetinden, miisterilerine iiriinlerinin belli bir
standarda gore imal idildigini ispat ctmek isteyen hazir beton imalatgilan yararlanir (Kalite
Sertifikast clde ederler). Bu hizmetten ayni zamanda prefabrik yapisal elemanlar imal cden

tireticiler de yararlanirlar.
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SVQ'nun hizmeti asagida belirtilen 3 safhada gerceklesir.

1) Hazir beton iireticisinin ekipman ve test metodlarinin yeterliliginin kontrolu: Bu
kontroller en az yilda bir defa tekrarlanir, eger sonuglar kétil ise SVQ'nun verdigi
sertifika iptal edilir.

2) Uretim siirecindeki standart sapmasinin hesaplandigs 6n testler yapilir. Her ay 5 ornek
alinarak ve her omekten 20 test yapilarak bir ayda toplam 100 test yapilir. Basing
mukavemet degerleri elde edildikten sonra ortalama deger ve standart sapma bulunur.
Sonra toplam iiretim siirecinin standart sapmasi hesaplanir.

3) Uretici hazir beton kurumunun agikladigi karakteristik mukavemet degerinin test
sonuglarina uygunlugu kontrol edilir. Bu kontroller iireticiye haber vermeden aylik 20

test seklinde gergeklestirilir.

2.3 ALMANYA
DIN 1045 ve DIN 1084'de kalite kontrolu, BI (class B25) ve BII (class B35) siniflan igin

diigliniilmastir [7].

BI igin santiyede yalmzca i¢ kalite kontrolu gerekmektedir. BII igin ise, gantiyede,
prefabrik yapisal elemanlar ve hazir betonu kapsayan, hem i¢ hem dig bir kalite kontrolu

gerekmektedir. Kontrol igin gerekli gartlar DIN 1045 Bolim I'den Bolim III'e kadar

anlatilmigtir.

DIN (Alman Standartlar Enstitiisi) 1045'e gore her miiteahhit veya imalatgi, egitimini
kanitlayan belgclere sahip bir beton mithendisi tarafindan yonetilen, kalici bir beton test
merkezine (i¢) bagl olmahdir. Standart, malzeme, iretim ve gercken Ozellikleri kapsayan
asgari diizeyde bir i¢ kontrol denetimi gart kosmaktadir. g kalite kontrolunun sonuglar en az
yilda 2 defa, dig kontrol merkezi tarafindan denctlenir ve kalite kontrol raporlarn en az S yil
muhafaza cdilir. Her miiteahhit, santiyelerini denctleyccek onaylanmig bir dig kalite kontrol

miiessesini segmekle (Beton Test Merkezi F) serbesttir.
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I¢ Kalite Kontrolu:
Pratik tecriibe ve ekonomik gercksinmelerden dolayr 4 degisik i¢ kalite kontrolu
geligtirilmistir; »

1)  Biiyiik firmalar yalnizca bu gbrevi yapacak yeterli sayida personelden olugturduklan
kendi kalic1 beton test merkezlerini olugtururlar.

2) Bagimsiz beton test merkezleri uzun siireli sézlesmeler esasina dayali olarak birkag
kiigiik firma igin i¢ kontrolluk yaparlar. Ig denetim sik sik alinan beton mukavemet
degerleriyle sinirlanir. )

3) Ticari bir beton santralimin i¢ kontrol merkezi santiye veya prefabrike beton
fabrikasinin kontrolundan sorumludur. Genelde kontrol, iirtim ve niukavemct testleri
lizerinedir. Fakat bu kontrollarin yetersiz oldugu ve sorunlar yarattig1 gozlenmistir.

4) Miiteahhidin kendi test merkezini kurmas: halinde ig denetimin etkisiz oldugu tecriibe

ile saptanmistir.

2.4 ISVEC
Isveg'te fabrika-iiretimi beton iriinlerinin kontrolu "isveg Prefabrik Beton Konseyi"

tarafindan yiiriitiiliir. Kontrol esas olarak gok sik olamayan dig kontrol ve iireticilerin devaml

kendi i¢ kontrolleri olarak gerceklestirilir [8].

Isveg bina yasasma gére, malzeme ve caligma performansinin mevcut standartlar ve
- nizamnamelere olan uygunlugu yerel denetim otoriteleri tarafindan denetlenir. Bu sartlarin iilke
genelinde belli yorelere dagilmig imalatgilar tarafindan uyuldugunun denetlenmesi oldukga
zordur. Bu nedenle, beton driinleriyle ilgili merkezi bir kalite kontro! sistemi kuruldu. Bu
sistem iginde olan imalatgilarin iiriinleri 6zel bir isaretle (W) isaretlenir. Ozel isaretli iiriinlere
santiyede ilave bir kontrol gerekmez.
Konscy, W isarctli fabrikalan yilda 2-6 defa siirekli denetime tabi tutar. Bu denetlemelerden
tatmin olmazsa ilave ziyaretler gergeklestirir. Imalatcilar hatali iiretimin iyilestirilmesi
konusunda onlemler almalan igin ikaz edilir ve gerekli durumlarda ise fabrika kontrol
mekanizmasmdan uzaklagtinlip W igareti hakki elinden alinir. Bu durumlarda iiriin kullanicilan

ve otoriteler haberdar edilir.
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Kontrol esas olarak Konscy'in kalici personeli tarafindan numunelerin genellikle resmi

laboratuvarlarda test edilmesi seklinde gergeklegtirilir.

Konsey, yilda 2 defa, W markali {iriinler iireten fabrikalarin listesini yayinlar. Bu liste ayni

zamanda farkh yaym ve brosiirlerde de basihir.

o
ingiltere'de beton yapilarin kalite kontrolu normalde miisterinin kendisi ya da bir temsilcisi
tarafmdan kendi sartnamelerine uygunlugunu aragtiran testler ile gerceklestirilir. Bir kontrol

mecburiyeti olmamasina ragmen gogu hazir beton kurulusu BRMCA (Ingiliz Hazir Beton

Birligi) gibi otorite organizasyonlara Giyc olmak igin bagvurmustur [9].

BRMCA 1968'de kuruldu. Amaci iiyelerin teknik standartlara uyumunu saglayip alicilara
guvemllr kalitede beton iiretilmesini saglamaktir. BRMCA iiyelerinin birligin gartlarinin temel
kistmlarina uyumu mecburidir ve Ingiltere'de hazir betonun %95'den fazlast bu iycler
tarafindan imal edilir. Genellikle beton alicilari tarafindan BRMCA otoritesi kabul edilmig .

olup birgok sartnameye bu birligin onayladig1 hazir beton tesislerinden beton satin alinmasi

mecburiyeti konulmaktadir. .

BRMCA'deki teknik miidiir, BRMCA beton teknoloji miihendislerinin muayenelcrine bagli
olarak tesislerin denctlenmesini saglar, onay scrtifikalanm gerekirse askiya alir ya da geri

¢eker.

Herhangi bir sertifika geri gekme olayim BRMCA ‘yaymlarmda alictlarina duyurur.

Onaylanmug tesislerin listcleri yilda 2 defa yaymnlapir.

2.5.1. BRMCA'nin Teknik Sartlari:

BRMCA 5 béliimden olugan bir denctlerhe uygular {10].
A: Uretim ve kontrol personcli,
B: Malicmclcr,

C: Aletler,
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D: Igletme yénetimi,

E: Tasarim: yapilan karigimlarin kalite kontrol yéntemleri.

Denetlemenin A~D béliimleri biitiin iiyeler i¢in mecburidir. E béliimii ise biitiin alicilara
gerekli goriilmeyebilecegi igin zorunlu degildir. E tipi denetleme i¢in betonun bogaltilmas:
esnasinda diizenli olarak mukavemet testi igin numune alimir ve ¢okme deneyi yapilir Elde

edilen sonuglar istatistiksel metodlar kullanilarak analiz yapilir.

2.5.2. Tesislere Sertifika Verilmesi:
Uretim tesisleri, BRMCA iist komitesi kanahylé,' genel miidiir tarafmdan numarali
sertifikalarla yetkili kilinir. Her sertifikanin orijinal onay tarihi mevcut olup geeerliligi yilhk
olarak yenilenir. Iki tip sertifika mevcuttur. |
1) A-D : BRMCA tastikli tesis,
2)E ~: BRMCA tastikli ve kalite kontrollu tesis.

Tesis kontrolu BRMCA beton teknoloji mithendisi tarafindan sorumluluk bdlgelefine -

ayrilarak gergeklestirilir. Muayeneler asagidaki gib1 olur:

1) Ilk Muayene : Sertifika verilmeden once yapilir.. Tesisin uygun olup  olmadig:
ara§tmllr.‘ Gerektigi kadar devam eder. ‘

2) Rutin (A-D onay: almis tesisler) : A-D sartlarina uygunlugun devam edip etmedigini
kontrol igin yilda bir defa yapilir.

3) Rutin (E onay: almig tcsislcr): Bolim E'ye uygunlugun devam edip etmedigi kontrol

edilir. Kalite kontrol kayitlari denetlenir. Yilda iki defa, alt1 aylik doniisiimlerle yapilir.

Muayene tamamlaninca, mithendis yeni tesisler i¢in onay ‘6nerilerini, eskiler igin ise =

sertifikayla ilgili agiklamalar1 yazili olarak firmaya génderir.
Bolge munendisinin kontrolu, hazir beton iireticisinin BRMCA ile uyumlu olup olmadigim

belirler. Bazi problemlerde miihendisin kendi insiyatifini kullanmasi gerekliligi kacinilmaz

oldugundan ve farkll miihendislerin benzer problemlerde ayni insiyatifi kullanmas: igin
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6nceden hazirlanmig kontrol listelerine gore kontrol yapilmas1 uygundur.

Kontrol Yéntemi: A-D boliimlerinde, BRMCA personel, malzeme, makine, teghizat v e
igletme yontemleriyle ilgili teknik standartlara uygunluk arar ve agulikla dlgen ekipman

iizerinde rutin kontroller gergeklestirir.

E, tasanmi yapilan kangimlarla ilgilidir. Yani, iretici, alicmm belirledigi, 6ncelikle
mukavemet kistaslari gergevesinde, gerekli kargim oranlarm kendisi belirler. Uretim siiresince
kalite kontrolunun rutin olarak yapilmasi masraflt oldugundan
(Ingiltere'de alicilar gok degisik beton simflan talep ederler) BRMCA tarafindan referans

kanigim sistemi uygulanmasi gergeklestirilmistir.

2.5.3. Referans Karigim Ile Kontrol:

Bu sistemde kontrol, fabrikanin iirettigi beton simflar1 icinde orta siralarda bir beton
karigtmint referans olarak seger. Bu kangim iiretilmez ise limitler iginde bagka bir karisim
kullanilabilir. Gegmis iiretim neticeleri veya deneme karigimlan kullamlarak, gimento miktar1
" ve mukavemet iliskisi kurulur. Bu iligki, referans karigimdan farkli kanigimlanin sonuglanmin,

referans karigima adapte edilmesinde kullanilir.

Gergek ve simule edilmig referans karigim verileri daha sonra, ortalama mukavemet ve
standart sapma iizerinde siirekli bir kontrol olusturmak igin analiz edilir (Cusum teknigi
kullamlir) [1]. Ingiltere'de kullanilan bu metod sadece kalitedeki degisikligin oldugu tarihi

degil, aynca degisiklik derecesini ve diizeltme igin gercken miktar1 da vurgular.

Hizlandinlmig kiir uygulamas1 neticesinde elde edilen sonuglar 28 giinliik sonuglann
tahmininde kullanilir. Bu hesaplanmig sonuglar siirekli kontrol edilip, standart sapma ve
amaglanan ortalama mukavemet iizerinde degisiklik olup olmadig1 gozlenir. Gergek 28 giinliikk

sonuglar metodun dogrulugunu onaylamak igin kullanilir.
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3. SONUC VE KKTC ICIN KALITE KONTROL YONTEMI
Degisik iilkelerde kullamlan gesitli beton kalite kontrol yontemleri ile hem iyi beton
iiretilmesi saglanmakta hem de ekonomik olarak iilkeye biiyiik faydalar saglanmaktadir. Buna

kargilik KKTC'de herhangi bir beton kalite kontrol sistemi yoktur ve bilyiik bir eksikliktir.

KKTC gibi gelismekte olan iilkelerde yerel yonetimlerin iiretilen betonlarin kalitesini
diizenli bir gekilde kontrol etmeleri ekip ve ekipman eksikligi yiiziinden miimkiin
olmamaktadir. Halbuki ingaat1 yeni tamamlanan binalara yerlesim izinlerini yerel yonetimler
vermektedir. Yerel yonetimler bu izinleri verirken binalarin sadece sekil itibar ile yasalara ve
yonetmeliklere uygunluguna bakmaktadir. Binalarin saglamligini ve dayanikliligimi direk olarak
ilgilendirmekte olan ana yap: malzemesinin, yani betonun kalitesi yerel yoénetimlerce higbir
sekilde kontrol edilmemektedir. Baz1 ih§aatlarda, kalite kontrolunu malsahibinin temsilcisi
olarak ingaatla ilgilenen miihendis yapmaktadir. Ulke apinda benimsenen temel bir beton
kalite kontrol nizamnamesi olmamasi nedeniyle, miihendisler kontrol esnasinda farkli yorumlar
yapabilmektedirler. Birgok ingaatta ise kalite kontrolu hi¢ yapilmamaktadir. Yerel Yonetimler
hangi ingaatta kalite kontrolu yaplldlélnl, hangi ingaatta yapilmadigini bilmekten bile ¢ok

uzaktirlar.

KKTC igin uygun olabilecegi diigiiniillen kontrol y6éntemi §dyledir; Yerel y6netimler
binalara yerlesim izni verirken malsahibinden normal projelere ilave olarak bir de kalite
dosyasi talep edecekler, Bu kalite dosyas igerisinde beton malzemelerinin ve betonun bagimsiz
bir laboratuvar tarafindan yapilan deney neticeleri olacaktir. Deney neticelerini iilkece
benimsenecek olan bir nizamnameye olan uygunlugu Yerel Yonetim elemanlaninca kontrol
edildikten sonra binaya yerlesim izni verilecektir. Nizamname gartlarina uymayan binalara ise
yerlegim izni verilmeyecektir. Yerlesim izni alamayabilecek olan bina, malsahibinin de igine
yaramayacagindan, malsahibi ingaatin en baginda bir kontrol miihendisi tayin etmek
durumunda kalacaktir. Kontrol miihendisi de kontrollugunu diizenli yapip, Yerel Yonetimce
kabul edilebilecek bir kalite dosyasini olugturma zorunlulugunda olacaktir. Boylece iilkeye bir

kalite kontrol sistemi yerlesmig olacaktir.
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