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SUMMARY

Unit prices of the Ministry of Public Works and Settlements {UPMPWS) are
presently used in public and private sector. It was usually argued that the unit prices
(UPMPWS) do not reflected the market prices as they are not updated frequently.
Thus, the aim of this study was to compare the labor output rates in the Ministry of
Public Works and Settlements with the output rates in practice durations, and to
determine the level of deviation between these durations.

OZET

Baymdirlik ve Iskan Bakanh@ Birim Fiyatlarindan halen &zel sektér ve kamu
sektbriinde yaygin olarak yararlaniimaktadir. Bu fiyatlara esas teskil eden analizlerin
sik giincellenmemesi nedeniyle, séz konusu birim fiyatlarin piyasada tesekkiil eden
fiyatlan yansitmadift yonindeki kuskular sik¢a dile getirilmektedir. Belirtilen
nedente bu galismada, Baymdirlik ve Iskan Bakanhi Birim Fiyat A!alizinde yer
alan isgiici siivelerinin, uygulamadaki siireter ile karsilastinlarak sapmd diizeylerinin
belirlenmesi hedeflenmistir.

1. GIiRIS

Ulkemizde Baymdirhik ve Iskan Bakanhginca her yil hazirlamp yaymlanmakta
olan birim fiyatlar, ilgili kamu kuraluslarinca &n kegif ve biitge hazirlama
¢aligmalarinda yogun olarak kullamilmaktadir. Bu birim fiyatlar, aym bakanhga ait
fiyat analizlerinde yer alan ig¢ilik, makine giicii ve malzeme miktartan baz alinarak
belirlenmektedir. Belirli periyotlarda giincellenmeyen Bakanhk analizlerinin pek
gofu, yillar oncesinin degerlendirmelerini yansitmaktadir. Bu nedenle, analizlerde
yer alan birim fivat girdi miktarlar ve bunlar baz almarak belitrlenen birim fiyatlarin,
gergek pivasa deferlerini yansitroadign yoniinde yaygn bir kanaat vardir. Bu durum,
gogu kez, birim fiyatlara dayamtarak hazirlanan biitgelerin gergeklesme diizeyinin
diigiik olmasi veya kamu ihalelerindeki tenzilat oranlaninin yiiksek olmasma bahane
ya da dayanak olarak gosterilmektedir.

Ayrica, ingaat sekttriinde saglikli bir kaynak ve siire planlamasi yapabilmek igin
iiretim siirecinde kultanilacak kaynaklanin miktar ve niteliginin bilinmesi Snem arz
etmektedir. Kaynak miktarlar1 belirlenirken bu konuda referans kabul edilen dnemli
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dokiimanlardan birisi de birim fiyat analizleridir. Dolayisiyla, analiz verilerinin
gercekei

olup olmamasi, bunlarin referans alindigs her tiirlii ¢alismamin giivenirlik diizeyini de
etkileyecektir.

Bu ¢alismada, baymdirlik birim fiyat analizlerinde yer alan kaynak miktarlarinin
mevcut piyasa de@erlerini ne Slgiide yansittify ve sayet bir sapma varsa bunun
diizeyinin ne oldugu konusunda degerlendirmeye olanak saglayacak veri
olusturilmas: hedeflennustir. Bu baglamda, bayindilik analizlerinde yer alan 18
adet ig kaleminin, gercek uygulama kosullanm yansitan santiyelerde i olgiimler:
yapifmig ve bulunan sonuglar bayindirhik analizleri ile kiyaslanarak yorumlanmmsgtur,

2. BAYINDIRLIK VE ISKAN BAKANLIGI BiRIM FIYAT SiSTEMI

Baywndirhk ve Iskan Bakanlhiginca olusturulmus bulunan birim fiyatlar, birbiriyle
flintili ¢esitli dokiimanlarda ver alan bilgilere dayanmaktadir. Dolayisiyla, birim
fiyatlar ile ilgili degerlendirme yapabilmek igin, konunun dayanaklariyla birlikte ve
bir sistem butlinliigi i¢inde ele alinmasi gerekmektedir (1). Birim fiyat sisterni
icinde yer alan en O6nemli dokiimanlar ve bunlann igerikleri agafidaki gibi
Ozetlenebilir;

¢  Teknik Sartname: Yap iiretiminde yer alabilecek her tiirhi imalatin,
teknik saglk ve estetik gereklilikler goz oniinde bulundurularak niteliklerinin
tanumammg bulundugu dokiimandir (2).

¢  Birim Fiyat Analizi; Kalite standartlart teknik sartnamede belirlenrms
bulunan imalatlarin bir biriminin iiretilmesi icin gerekli olan kaynaklarmn (imalzeme,
is¢ilik ve makine olmak Uzere), cins, mikiar ve niteliklerinin aynntill olarak
belirlenmis oldufu (analiz edildigi) doktmandir. Analizde yer alan kaynak
miktarlart ve/veya kullammm siireleri  belirlenirken, bunlarn santiyede hazir
bulundurulduklar ve iglerin normal kosullarda gergeklestirilecegi kabul edilmigtir.
Fiyat analizlert periyodik olarak giincellenmemekte, yap1 iretimine veni giren
imalatlar oldu@unda bunlarm analizleri yapilarak séz konusu dokiimana ifave
edilmektedir {3).

s  Rayi¢ Listesi: Birim fivat analizinde tarumlannus bulunan is¢ilik, makine
ve malzemelerin birim fiyatlarimn yer aldii dokiimandir. Rayi¢ fiyatlar iilke
genelinden toplanan verilere gére belirlenmekte ve bir takvim yili siiresice iilke
genelinde gecerli olmaktadir (4).

s Birim Fiyat Listesi: Birim fiyat analizinde belirlenen kaynak miktarlar ile,
rayi¢ listesindeki ayn kaynaklara ait fiyatlar kullamlarak yap: iretiminde yer alan
imalatlarin birim fiyatlar olugturulmaktadir. Bu fiyatlar iilke genelinde ve bir takvim
yili siiresince gecerli olmaktadir (5) .

¢  Birim Fiyat Tarifleri: Yapilacak imalatin birini igin ddenecek fiyatin
hakedilebilmesi igin, isin hangi kapsamda yaptlmasi gerektiginin tarif edildigi
dokiimandir. Bu dokiiman periyodik olarak giincellenmemekie, yap: iiretimine yeni
giren imalatlara yonelik birim fiyatlar olusturuldugunda, bunlarn tarifleri de
hazirfanmaktadir{6} .

Anfagllacafi gibi, baywindnlk fiyatlarun  etkileyen dort ayn  degisken
bulunmaktadir. Teknik sartname ve birim fiyat tariflerinde yer alan tamm ve
kosullanin her durumda saglanmast gerektigi, diger bir ifadeyle bunlarn birer sabit
girdi olarak kabul edilecegi varsayildifnda, birim fiyatm olugmasinda garpan

253



etkisine sahip iki defigkenden birisi rayic fiyatlar, digeri ise, analizlerde var alan
kaynak wmiktarlani olmaktadir. Rayi¢ fivatlarin, {ilke genelindeki ortalama bir
defierleri yansitmalan nedeniyle, ybreye ve yerel kogullara bagh olarak belirli
Slgiilerde defiskenlik gostermeleri kacimlmazdir. Bu dununda, birim fiyatlarin
diizeyini dogrudan etkileyen ve standardize edilebilecek degiskenler, birim fiyat
analizinde yer alan kaynak miksarlari olmaktadir.

3. MATERYAL VE METOT

3.1. is Ol¢iimit Yapiacak Is Kalemlerinin Belirlenmesinde Géz Oniinde
Bulundurulan Kriterler

Baymndirlik ve iskan Bakanhgmin bina yapilarma yonelik 1200 adetten fazla
analizi bulunmaktadir {3). Ancak bunlardan bazilant (duvar, siva, dorama yapimi
gibi) bina elemanlarimin dogrudan tiretimi ile ilgih islere ait, bir béliimii ise, (iskele
yapimi, harg hazirlanmasi gibi) yardimei islere ait analizlerdir. Dofrudan {iretimle
ilgili analizlerin sayis1 70 diizeyindedsr.

Birim fiyat analizlerinde kaynaklar isgiicii, makine giicli ve malzeme olmak
tizere ii¢ grup altinda toplanmustir. Malzeme miktarlar, fiziki boyutlan bilinen yapi
elemanlar esas alinarak ve somut dlelim yéntemleriyle belirlenmis bulundugundan
bunlarla ilgili metrajlarda hata olasihig oldukea diigiiktiir.

Belirtilen nedenler ve santiye ortamunda is Slglimi yapmanin zorluklar géz
gniinde bulunmaktadir, baymdirlik analizleri ile kiyaslanmak Gzere i3 6lclimi
yapilacak i3 kalemleri seqilirken, is giicii ile gergeklestirilen, dofrudan yap
iretimine giren, fazla karmapik olmayan ve izlenmesi kolay islere oncelik
verflmistir. Bu kapsamda, Tablo:1’de gériilen 18 kalem igin ig élgiimiiniin yapilmasi
dngorilmistiir (3).
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Tablo 1. [5 Ol¢iimi: Yap:lacak is Kalemleri Ve Tammlan

is Kalemi Pox No figili Oldugu imalat
1 16.001 150 doz demirsiz beton
2 16.022/1 © Demitli BS 14 (B160) belonu
3 17.136 Ocak tagl ile blokaj
4 12.071/1 Yatay delikli 19*%)9%8.5 wpla duvar yapilmas
5 18.071.2 Yatay delikli 19*19%13.5 wgla duvar yapilmasi
6 18.081/6 Yatay delikli 19429%13.5 tugla duvar yapilmas:
7 21,001 Diiz yiizeyli betonarme kahin
8 21.054 Ahsap kahp iskelesi
G 23.002 Ince betonarme demiri
10 25.021 3 kat yagh boya yapilmasi
11 25.045 3 Kat kireg badana yapilmas)
12 25.048/1 3 kat plastik badana yapilmast
i3 26.07] Beyaz karo fayansla dageme kaplamas: yapilmas
14 26.191/1 Seramk déseme kaplamasi yapiimas
15 26.502 Kare déseme kaplamas) yapiimaai
16 27.501 [ng siva yaptimast
17 27.531 le siva yapilmas:
I8 27.535 Tavan sivas: yapilmasi

3.2. is Olciimii ite figili Kabul ve Kisitiar

Is Blciiminde c¢esitli yontemler kullanilmakta olup, bunlarin bir bdliimi
dogrudan 6lglime, bir b&liimii de teorik kabullere dayanmaktadir (7). Bu ¢ahgma
kapsamunda yapilan is élciimlerinde dogrudan &lgiim yontemi benimsennustir.
Dogrudan i Slgiimiinde, Sleiimil yapilacak islerin, gergek wygulanma kosullaninda
izlenerek iglem strelerinin kronometrik olarak dlgiilmesi ve 6lgiim sonucu bulunan
degerlerin standart zamanlara doniistirilmesi 6ngériilmektedir,

is siirelerinin kronometrik olarak santiye ortaminda 8lgiidmesi, imalat sanayinde
oldugu gibi kolay ve pratik olamayacag kugkusuzdur. Ayrica, ingaat igleri,
nitelikleri geregi bir ekip ¢aligmas: ile gerceklestirildikleri igin, ortaya ¢ikan her is,
ekip performansim yansitmakiadir. Dolayisivla, ekip tiyelerinin her birinin aktif
olarak ise katilim siirelerinin $l¢lilmesinin pratik bir yarart bulunmamaktadir. Ekiple
gerceklestirilen islerde dnemli olan husus, ekibi olusturan elemanlarin nitelik ve
sayilarimn, ekip verimini maksimum diizeye cikaracak sekilde belirlenmesidir.
Burada yapilan él¢limiin amaci, uygulama kosullarindaki performansin saptanmasi
oldugundan, santiyelerde yiiklenici ve tageronlarn deneyim ve sezgilerine dayanarak
olugturduklart ekiplerin nitelik ve nicelik olarak kompozisyonun uygun yapida
oldugu kabul edilmistir.

3.3. Olciim Sayilarmin Saptanmasi

Yapilacak ig 8lgitm sonmuglan Bayindarlik ve Iskan Bakanhigi analiz sonuglari ile
kiyaslanacagi igin, is lgtimlerinin, Bayindirthk Birim Fiyat Tariflerinde ngoriilen
kapsamda yapildifa santive ve ortamlarda gergeklestirilmesi hedeflenmigtir. ls
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Olgimii yapilacak 18 is kaleminden her birinin yapim siireci, belirtilen nitelikteki 30
ayr1 santiyede izlenerek elde edilen bulgular kaydedilmistir,

Ayrica farkh igyeri kosullarimn ekip verimliliklerine yansumalarim daha etkin
bigimde dikkate alarak 8l¢iim sonuglanmn giivenirlik ve temsil giciinii artirmak
amaciyla, deneyimlerine giivenilen 18 taseronun (uzman ekibin) séz konusu is
kalemlerine yonelik ekip kompozisyonu ve performansi kenusundaki dngériileri
ahimmustir, Baylece, her bir isin biriminin ger¢eklestiribmesi i¢in gerekli olan i giici
miktars ile ilgili 48 adet veri elde edilmistir.

3.4. Is Olciimiiniin Gergeklestirilmesi

3.4.1. Standart Zamamin Hesaplanmasi

Is 8lgiimii sonucu ulagilmak istenen ve genellenebilir nitelikteki kaynak kulanim
siiresi “Standart Zamant (ST)” olarak adlandinimakea ve asajidaki esitlikie ver alan
degiiskenlere bagl olarak belirlenmektedir (7)

NZ=0ZxR
(1)

ST=NZ{ 1+
(2)

Burada,
ST = Standart Zamam,
0Z = Olgiilen Zaman,
R = Tempoyu,
o= Toleranslar

ifade etmektedir.

Santiyelerde gzlem sonucu belirlenen ve deneyime dayal olarak tageronlardan
ahinan bilgilere gbre is siireleri, Olgiilen Zaman {(OZ) olarak tammlanmistir.

Is olgiimlerinde, izlenen isin gerceklestiriime hizinin, olmasi gerekene ne
diizeye yaklagtZinm bilinmesi Onem tagimaktadwr. Ancak, ¢alisma kosullarina,
¢ahganlanin giiciine, gayretine ve igi 6frenme diizeylerine bagh olarak is veriminde
dnemli  degisiklikler olabilmektedir. Olgiimii  yapilan  igin  goézlemlenen
gergeklestirilme  sliresinin, norma! gergekleyme siiresine orammna “Tempo”
denilmektedir. Ingaat islerinin ozellifi geredi, islerin normal gerceklestirilme
siireferinin tespitinin ¢egitli giiciikleri bulunmas: nedeniyle ve taseronlarin benzer
igleri defalarca yapmalan sonucu Ofrenme sirecini tamamlianus olacaklan
disiiniilerek, bu ¢ahsmada, Olciilen Zamanin (0Z) Nermal Zamana (NZ) esit
oldugu kabul edilmis, diger bir ifadeyle tempo 1 olarak alimstir,

Olgiimii yapilan islerin gerceklestirilme kosullanindaki kiiciik degisiklikler ve
calisanlarn yorulmasma bagh tempo diigmelernini dikkate alabilmek igin, Normal
Zaman (NZ) degerlerinin, “Tolerans” olarak ifade edilen baz: dizeltme
katsayilariyla carpslmas1 gerekmektedir. Toleranslar genelde, Kisisel [htiyag
Toleranslann, Yorulma  Toleranslan  ve  Gecikme  Toleranslani  olarak
gruplandirilmaktadirlar. Literatiirde, kigisel ihtiyac toleranslarmn % 2 ile %3
arasinda defigtidi; yorulma toleranslarimn, igin niteligi ve gergeklestirilme kosullar
dikkate alinarak Tablo:2’de gorillen sumr deferleri arasinda olabilecedi; gecikme
toleranslarinin ise, isin yapim siirecinde beklenen ya da beklenmeyen nedenlere
tayals olarak bir gecikme toleransimun 8ngérillebilecegi ifade edilmekiedir (7). Bu
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galiymada, yapilan islerin nitelikleri ve c¢aligma kosullar1 dikkate alinarak,
Tablo:3'de goriilen toleranslar uygulanmstir.

3.4. 2. Verilerin Toplanmas: ve islenmesi

is élglimiine esas olacak verilerin toplanmast amaciyla iki form geligtirtmigtir
(Tablo:4 ). Bu forma, hem Tablo:1°de gériilen islerin her birinin 3¢ ayr santivede is
siiregleri izlenerek yapilan &lgtim senuglar;; hem de, gene aym iglere ait 18
tagerondan alman performans bilgileri islenmistir Formlar olusturulurken, is
ekiplerinin niteligi ve kompozisyonu ile her ekibinin 8 saatlik giinlik ¢aligma
siiresinde yaptig1 is miktarinin belirlenmesi hedeflenmistir.

Once her is kaleminin, gdzlem ve taseron deneyimine dayal is verimi sonuglan
dikkate almarak ortalama Olgiilen Zaman (OZ) bulunmus, sonra, (1) ve (2)
formiilleri uygulanmak suretiyle Standart Zamani (ST} saptanmmustir (Tablo: 3 ve
Tablo:6). Daha sonra da, her bir isin gbzlem ve taseron verilerine dayal standart
zamanlartmn ortalamast alinarak, bu islere ait iggiicii kullauomna esas Standart
Zamanlar (SZ), Tablo:7’de gonildiigii sekilde bulunmustur (8).

Tablo 2. Yorulma Toleranslan

Yorulma Toleranslan Tamm Degeri
Grubu (%)
Cok hafif 2
= Hafif ve ustahk isteyen 4
[= Bedensel Caba -
O Yorgunliigy ve Orta afirlikta ve ustalik isteyen 3
- Beceri A 16
. ok agir 24
TN -~
1| oo [maE :
2 Yf)rgunlugu %51-75 yopunluk igi 4
%76’ dan fazla 8
o CHurma 1
2 | {alisma Esnasindaki | Avakta 2
L‘? Durug Pozisyonu Egilme veya uzanma 3
~
Yiirime 10
Nomal sesie konugmak midmkinse tolerans verilmez -
’E:}- Konugmak igin ses yikseltmek gerekiyorsa l
3 Giriiled Ancak bagirarak konusulabiliyorsa 2
- Giiriilii konugmay! engelliyorsa 4
Diizensiz siirekli normal ghiriltl varsa |
- Ciptak gbzle yapilan igler ighn tolerans verilmez -
[} (Gaz Yorgunlugu Gozluk vb. aletler kutlanihyorsa 4
- Mikvoskop vb. aletler kullanuliyorsa 6
Biiro vb yerler igin tolerans verilmez -
3- Duman, vag kekusu vb.” ve maruz yerlerde 3
6] {evre Sartlan Asirt rahatsizlik veren unsurlar varsa 1]
B Agin sicak ve sofufa maruz yerler 8
Zararh kimyasal maddelerin bulundugu yerler &
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Tablo 3. is Giicii Siirelerinde Kullamlan Toleranslar

Ongoriilen Tolerans (%)

Tolerans Grubu ——
Usta Isci-Yrd.

Kisisel Thtivackyr Tolerans: 2 2

1. Grup 8 g

2. Grup - -

Yorulma Toleranslar 3. Grup z 3

4. Grup - -

5. Grup - -

6. Grup 6 H

Gecikme Tolcransi - -
18 19

Toplam

Tablo 4. gbzleme ve Performansa Dayalt Is Giicii Siire Olg{im Formu

Sira | Olgiimiin Almdig Gergeklestirilen Birimi Ekip Eleman Sayis Siire
. irimi -
No lusaat imalat Miktari Usta Yrik isei {Giin)
|
2
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Tablo § : Gozleme Dayah Olglim Sonuglan Degerlendirme Formu

Imalatin Tanmwm:
< Ol¢dmiin Ekip Elemantar ve Birim Imalatta Kullamban Is Giicit Birim Imalatin
z Yapddig Sayist Siire fmatat Giin*8 saat*[scilik Gergeklestirilme Siivesi
,E Insaat Usta | Yrd. | Isei | €Gin) | Mikear [ (g vid, T3 adey | USte | Yrd. Tsei
: ady | ady | cady (Adet) | (AdeQ ady | ady | ady
1
2
3
30 YT T ; ;
Toplam Siire {Saat)
Degerlendivme Ortalama Normal Zaman=Toplam Siive/Olciim Adedi
Standart Zaman=Normat Zaman*(1+Tolerans Degeri}

Tablo 6: Tageron Performanstanna Dayal Senuclann Degerlendirme Formu

[
A "
& Emalatin Tamm:
Birim [matatta Kullamlao s Birim fmalatin
Performansia Ekip Elemanlart ve Sayisi sive | fmatat . *scﬁcﬁi - Gel"e‘(s‘if!cﬂil‘ilme
b4 i ] iin*8 saat*Iscili iiresi
z | AutOldugu — —— (Giin) } Mikan - -
z tageron Eisia Yrd. Isci Usta ¥rd. Isgi Ulsen Y. Is¢i
@ (Ad.) {Ad.) {Ad) (Adet) tAdet) (Ader) (Ad) | (Ad) | (Ad)
1
2
3 ------
18
Toplam Siire {Saat)
Degerlendirme Ortalama Nermal Zanan=Toplam Siire/Ol¢iim Adedi
Standart Zaman=Normal Zaman*(1+Tolerans Dederi)}




Tablo 7. incelenen Pozlara Ait Ol¢iim Sonuglar icmali

incelenen Poziara Ait Olelim Sonuglan

No ] Poz No imalatin Tamnn Usta Yrd, Is¢i
Saat) [(Saat) | (Saat)
I [16.001 150 doz demirsiz beton dikiilmesi 0.530 - 2155
2 |16.0221 Demirli BS 14 (B160) betonu dokiilmesi 0.740 | 0.608 2.427
3 |7.136 Ocak tagl ile blokaj yaptlmasi 1.279 - 2.355
4 [18.071/1 | Yatay delikli 19*[9*8.5 tugla duvar yapilmas:  0.379 - 0.560
5 [18.071/2 | Yatay delikli 19*19*13.5 tugla duv. yamlmasi | 1.936 o 2.508
6 |18.081/6 | Yatay delikli 19*29*13.5 tugla duv. yapiimas. | 1.505 - 2.241
21.01} Diiz yiizey!i betonarme kalibi yapimas 0.558 - 0.623
21.054 Ahsap kalip iskelesi yapilmasi 0234 | 0.242 | 0:246
9 P23.002 ince betonarme demirterinin islenmesi 12.258 115.531 | 12.145

16 25021 3 kat yagl boya yapihmasi 0.704 e -
11 25.045 3 kat kireg badana yapilmag 0.122 - 0.123
12 [25.048/1 |3 kat plastik badana yapilmas 0.172 ---- 0.187
13 26.07] Beyaz karo fayansla déseme kap. yapi!mas: 0.836 - 0.681
14 R6.191/1 | Seramik ddseme kaplamasi yapilmas 0.018 ---- 0.504
15 6.502 Karo déseme kaplamas! yapiimasi 0.424 - 0.650
16 27.501 s siva yapiimasi 0.626 - 0.433
17 R7.331 [g siva yaptimasi 0.573 e 0.379
18 R7.535 Tavan sivasi yapilmasi 0.747 - 0.503

4. BULGULAR

Belirtilen kabuller dogrultusunda yapilan is élciimii ile bulunan I8 is kalemine
ait kaynak kullamm siireleri ile Baymdirhk ve Iskan Bakanlifs Birim Fiyat
Analizindeki ayne islere ait kaynak kullamm siireleri,” kiyaslanmalarina olanak
verecek sekilde Tablo: 8'da verilmistir. 18 is kaleminden, usta mesaisi gerektiren 3
is, ¢irak mesaisi gerektiren 1 is digmda kalan ve diiz ig¢l mesaisi gerektiren iglerin
timiinde Baywndirlik ve Iskan Bakanlig1 Analizlerinde éngorillen kaynak kullanim
siirelerinin, gergek uygulama kosullannda harcanan kaynak kullamm siirelerinden
daha fazla oldugu anlasilmaktadir. Ozellikle 9,13,14 swra nolu islerin usta
mesaisinde; 2 ve 9 sira nolu islerin ¢irak mesaisinde; 1,2,3 ve 9 sira nolu islerin diiz
iggt mesaisindeki farklar oldukc¢u biiyik boyutlardadir. 9 sira nolu i5in digindaki
iglerde, usta, ¢wrak ve diiz iggi kullamm siirelerindeki degisim rastgele dagilnms
durumda; ancak, 9 nelu “Ince Betomarme Demirlerinin Islenmesi” isine ait usta,
curak ve diz isgi-saat siirelerinin hepsinde ve olduk¢a biiyiik boyutlarda sapma
oldugu goriilmektedir.
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Tablo 8. Bayindurhik Fiyat Analizler ile is Olgiimii Sonuglanmn Kiyaslanmas

Analiz Verileri ve 6'(;!]!11 Sonucu Bulunan is Gitei kullanim Siireleri ve Aralarindaki Fark

Usta-Saat Yardimer {Qweak)-Saat Diiz_isq:i-Saat

No Poz No ] PP ]] T faledi cnt] TV | Calotinet)

BF.AD] Olgiim® | Fark | B.F.A"] Olgiim® | Fark | B.F.A" | Ofgiim® | Fark

= by {a-b} () () (@b ] i(a) {b) (a-b)
1 16.001 0.50 0.530 -0.03 BO0O | 2155 | 58S
2 1602201 1.00 0.740 020 | o720 | oeog | 011 ] gs00 | 2427 | 6.07
3 17136 | 200 1279 | 0721 4000 { 2355 | 165
4 18.0711 | 0.40 0.379 0.021 1.120 | 0560 | 036
5 18.071/2] 2.00 1936 | 0064 | __. 5341 | 2.508 1 283
6 18.081/6] 140 1.505 | -0.108 3860 | 2241 | 1.62
7 21.01 0.75 0558 | 0192 0.750 | 0.623 | 0.3
g 21.054 0.12 0234 | -0.114 | 0036 | 0242 | -0.21 ] 0600 | 0:246 | 043

9 23,002 | 2000 f 12258 | 7742 | 3000 | 15531 | 1447 | 35000 | 12,145 [ 22836

o] 25020 | a0 | o704 | 069 { — [ —

11 25.045 012 0.122 -0.002 - - - 0.120 0.123 0.00
12 25.048N 0.530 0.172 0.328 - - - 0.500 0187 .31
13 26.071 2.00 0.836 F164 - 1.492 (.68] 0.81
id 26.151A 2.00 0.618 1.382 - 1.247 04.504 0.74
151 26502 | 125 0424 | 0826 —~ | 3014 | 0650 [ 236
16 [ 27501 1.00 0620 | 0374 - | 0755 | 0433 ] 032
7 275m | 070 0573 | 0127 —- 1 0575 | 031y | 020
181 27535 | 080 [ 0747 | 0053 - | 0642 | 0503 [ 014

" Baymdurlik ve Iskan Bakanhgi Genel Fiyat Analiz Verileri
*Uygulama Kosullaninda Yapilan Olgiim sonucu Bulunan Degerler

4.. SONUC VE ONERILER

Genelde ingaat sektdrii ig giicli-yogun bir sektdrdiir. Sektoriin bu &zelliga
iilkemizde ok daha belirgindir. [s géicii kaynaginin gercekgi saptanmadigi analizlere
dayali olarak olusturulan fiyatlanin baz ahndigr biitge, kesif ve is programlarinda
uygulama asamasinda dnemli sapmalarm meydana gelmesi kagimilmazdir. Bu
durum, gercekei bir kaynak planlamasi ve ydnetimi icin énemli bir engeldir.

Bu galisma kapsaminda yapilan ig 6lgitmleri sonunda bulunan isgiici kullamim
siireleri ile Bayindirhk ve Iskan Bakanlizi Analizlerinde Sngbriilen siireler arasinda
dnemli farklibklar oldugu saptanmustir, Bu farkiarnn imalatlarin bir birimi i¢in sdz
konusu oldugu, siradan biv ingaatta bile dmeklenen imalatlann bilyitk miktarlarda
tiretildigi  diigliniiliirse, bu analiz farkhitklanndan kaynaklanacak maliyet
sapmalarinin biiyiik miktarlara ulagacad malumdur.

Zamanla isgiiciiniin egitim diizeyindeki gelismeler, yuklemmlerm egitim diizeyi
ve yonetim formasyonlarinda meydana gelen iyilesmeler ve islerin uygulanmasinda
kazamlan praiiklik, insaat islerinde isgiicii kaynag: kullanim siirelerinde kisalmaya
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neden olmast dogaldir. Dolayistyla, uzun sireden beri giincellenmemis olan
bayindirlik analizlerinin, gézden gegiriferek gergek¢t bir zemine oturtulmasi ve
belirli arahklarla giincellenmeler: gerekmektedir. Aksi halde, kamu sektdrii yaninda
ozel sektor tarafindan da g¢esitli amaclarla kullanilmakia olan baymdirhk birim
fiyatlarmun  dayanaklanmin  gergekgi  olmamasi.  bunlarm baz  alindif
degerlendirmelerin hata payim gittikge artracakiue,
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